A/STASSO STANDARDER
STRENGST@BT STUBEJERN
INDHOLDSFORTEGNEL SE

1) GEOMETRISKE TOLERANCER

* Stgbejern med lamelgrafit
* Stgbejern med kuglegrafit

2) STUBEJERN MED LAMELGRAFIT

Kvalitet:

¢ GG-F-SORT  (GJL-150)
« GG-FFP-GR@N (GJL-200)
« GG-FP-R@D  (GJL-250)
« GG-P-GUL (GJL-300)

Farvekode:

sort prik
gran prik
rad prik
gul prik

3) STUBEJERN MED KUGLEGRAFIT

Kvalitet:

* (GJS400-15

* GJS400-18-LT
*  (GJS500-7

* (GJS600-3
 GJS700-2

Maj, 2005

Farvekode:

gul og red prik

en rad og 2 gule prikker
gul og bla prik

gul og hvid prik

gul og sort prik

A/S TASSO

FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C
TLF.: +4599 10 30 50
FAX: +45 65 91 40 22




Udgave 3, 01.05.2005

TASSO STANDARD FOR GEOMETRISKE TOLERANCER

Godkendt af: H. EImkvist

Formal og gyldighedsomr ade

Sidelaf 2

Denne standard specificerer de geometriske tolerancer, der er gaddende for strengstabt stabejern
med lamelgrafit, kvalitet EN-GJL if@lge EN 1561, produceret af A/S Tasso.

Diameter -, kantlaengde- og ovalitetstolerancer

Diameter/kantlaangde Tolerancer Max. ovalitet
(nominelt mal)
30-100 mm -0/+2,0 mm 1,0 mm
101-150 mm -0/+3,0 mm 2,5mm
151-200 mm -0/+4,0 mm 4,0 mm
201-350 mm -0/4+5,0 mm 50mm
351-440 mm -0/+6,0 mm 6,0 mm
Radier
For kantlaengder < 150 mm  : R =5,0 mm.
For kantlaengder > 150 mm  : R =8,0 mm.
Overflader

Ujaevnheder i materialet maikke vaare dyber e end felgende vaadier (set i forhold

til nominelt mal):

Diameter/kantlaangde Runde Kvadrater og rektangler
(nominelt mal)
30-100 mm 1,0 mm 1,5mm
101-200 mm 2,0 mm 2,5mm
201-440 mm 3,0 mm 3,5mm

Udadgaende traskspor i materialet maikke over sige falgende vaardier (set i forhold

til nominelt mal):

FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C

Diameter/kantlaangde Runde Kvadrater og rektangler
(nominelt mal)

30- 70 mm 1,5mm 1,5mm

71-120 mm 2,0 mm 2,0 mm
121-200 mm 2,5mm 2,5mm
201-350 mm 3,0 mm 3,0 mm
351-440 mm 4,0 mm 4.0 mm

A/STASSO




Udgave 3, 01.05.2005

TASSO STANDARD FOR GEOMETRISKE TOLERANCER

Godkendt af: H. EImkvist

Side2af 2

Generél specifikation for rethed:

Langde Max. skaevhed
1 meter 2 mm
2 meter 5mm
3 meter 9mm

Specifikation for kvadrater og rektangler med en kantlaangde < 75 mm:

Langde Max. skaevhed
1 meter 5mm
2 meter 10 mm
3 meter 15 mm

Randzone
Max. tykkelse af randzone:

Diameter/kantlaangde Randzone (% af radius)
30- 50 mm Ca 25
51-200 mm Ca 15

201-440 mm Ca 10

Beskrivelse af udadgaende buler

Buler i materialet maikke over stige falgende veadier (set i forhold til

nominelt mal):

Kantlaangde Max. bule
(nominelt mal)
30- 50 mm 5mm
51-100 mm 7 mm
101-200 mm 10 mm
201-300 mm 12 mm
301-440 mm 15 mm
A/STASSO

FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C



Udgave 3, 01.05.2005

TASSO STANDARD FOR GEOMETRISKE TOLERANCER

Godkendt af: H. EImkvist

Formal og gyldighedsomr ade

Sidelaf 2

Denne standard specificerer de geometriske tolerancer, der er gaddende for strengstabt stabejern
med kuglegrafit, kvalitet EN-GJS ifalge EN 1563, produceret af A/S Tasso.

Diameter -, kantlaengde- og ovalitetstolerancer

Diameter/kantlaangde Tolerancer Max. ovalitet
(nominelt mal)
30-100 mm -0/+3,0 mm 2,0mm
101-150 mm -0/+4,0 mm 3,0mm
151-200 mm -0/+4,5 mm 4,0mm
201-350 mm -0/4+5,0 mm 50mm
351-440 mm -0/+6,0 mm 6,0 mm
Radier
For kantlaangder < 150 mm  : R =5,0 mm.
For kantlaengder > 150 mm  : R =8,0 mm.
Overflader

Ujeevnheder i materialet maikke vaare dyber e end fglgende vaardier (set i forhold til

nominelt mal):

Diameter/kantlaangde Runde Kvadrater og rektangler
(nominelt mal)
30-100 mm 2,0mm 4,0 mm
101-200 mm 3,0 mm 50mm
201-440 mm 4,0 mm 6,0 mm

Udadgaende traekspor i materialet maikke over stige falgende veardier (set i forhold

til nominelt mal):

FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C

Diameter/kantlaangde Runde Kvadrater og rektangler
(nominelt mal)

30- 70 mm 1,5mm 1,5mm

71-120 mm 2,0 mm 2,0 mm
121-200 mm 2,5mm 2,5mm
201-350 mm 3,0 mm 3,0 mm
351-440 mm 4,0 mm 4.0 mm

A/STASSO




Udgave 3, 01.05.2005

TASSO STANDARD FOR GEOMETRISKE TOLERANCER

Godkendt af: H. EImkvist

Side2af 2

Generel specifikation for rethed:

Langde Max. skaevhed
1 meter 2 mm
2 meter 5mm
3 meter 9mm

Specifikation for kvadrater og rektangler med en kantlaangde < 75 mm:

Langde Max. skaevhed
1 meter 5mm
2 meter 10 mm
3 meter 15 mm

Beskrivelse af udadgaende buler

Buler i materialet maikke over stige falgende veardier (set i forhold til
nominelt mal):

Kantlaangde Max. bule
(nominelt mal)
30- 50 mm 5mm
51-100 mm 7 mm
101-200 mm 10 mm
201-300 mm 12 mm
301-440 mm 15mm
A/STASSO

FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C



Udgave 3, 01.05.2005

TASSO STANDARD FOR GG-FFP-GR@N (GJL-200)

Godkendt af: H. EImkvist

Sidelaf 2

Formal og gyldighedsomr ade

Denne standard specificerer de tekniske data, der er gaddende for strengstabt
stebejern med lamelgrafit, af kvaliteten GG-FFP-GR@N, produceret af A/S Tasso.

Gaddende standar der
Stabejern med lamel grafit : EN 1561 (1997).
Struktur . ASTM A 247 - plate ll.
Type A-grafit i kernegods.
Type D-, E-gréfit i randzone.
Trakpravning : DIN 50109.
Hardhedspregvning : DIN 50351.
Dokumentation : EN 10204 2.2 og 3.1.
Struktur
Randzone : Optil 90% D-gréfit i ferrit.
Kernegods : > 40% perliti A-grafit.
Cementit . Max. 5% over det samlede tvaasnit.

Strukturanalysen males ud fraen preve taget pa halv radius af stangen fraden
aktuelle produktion.

M aterialebetegnelse
Strengstabt stabejern med lamel grafit af kvalitet GG-FFP-GRGN.
Identifikation

Strengstabt stabejern med lamel grafit af kvaliteten GG-FFP-GRGN er markeret
med en gren prik pa begge endeflader.

AISTASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C



Udgave 3, 01.05.2005

TASSO STANDARD FOR GG-FFP-GR@N (GJL-200)

Godkendt af: H. EImkvist

Side2af 2
Fysiske egenskaber

Trakstyrke
Trakstyrken Rm : Min. 130 N/mmZ.

Traekstyrken males ud fra en trakpreve ifglge DIN 50109 udtaget pa halv radius
af en stang fra den aktuelle produktion.

Hardhed
Hardhed malt over tvaarsnittet : 140-210 HBS 5/750/30.
Hardhed malt udvendigt : Ikke specificeret - kun vejledende.

L gbende under produktionen udskaares skiver til hardhedsmaling og strukturanalyse.
Hardheden males 5 steder over tvaasnittet og 4 steder udvendigt. Skiverne bruges ogsa
til strukturbestemmel sen.

Randzone

Max. tykkelse af randzone :

Diameter/kantlaengde Randzone
(mm) (% af radius)
30-50 Ca 25
55-200 Ca 15
210-440 Ca 10

Geometriske toler ancer

Se A/S Tasso standard for geometriske tolerancer for strengstabt stabejern med lamelgrafit.

AI/STASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C



Udgave 3, 01.05.2005

TASSO STANDARD FOR GG-P-GUL (GJL-300)

Godkendt af: H. EImkvist

Sidelaf 2

Formal og gyldighedsomr ade

Denne standard specificerer de tekniske data, der er gaddende for strengstabt
stebejern med lamelgrafit, af kvaliteten GG-P-GUL, produceret af A/S Tasso.

Gaddende standar der
Stabejern med lamel grafit : EN 1561 (1997).
Struktur . ASTM A 247 - platell.
Type A-grafit i kernegods.
Type D-, E-gréfit i randzone.
Trakpravning : DIN 50109.
Hardhedspregvning : DIN 50351.
Dokumentation : EN 10204 2.2 og 3.1.
Struktur
Randzone : Optil 90% D-gréafit i ferrit.
Kernegods : > 80% perliti A-grafit.
Cementit . Max. 5% over det samlede tvaasnit.

Strukturanalysen males ud fraen preve taget pa halv radius af stangen fra den
aktuelle produktion.

M aterialebetegnelse
Strengstabt stgbejern med lamelgrafit af kvalitet GG-P-GUL.
Identifikation

Strengstabt stebejern med lamelgrafit af kvaliteten GG-P-GUL er markeret
med en gul prik pa begge endeflader.

AISTASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C



Udgave 3, 01.05.2005

TASSO STANDARD FOR GG-P-GUL (GJL-300)

Godkendt af: H. EImkvist

Side2af 2
Fysiske egenskaber

Trakstyrke

Traekstyrken males ud fraen trakprave ifglge DIN 50109 udtaget pa halv radius
af en stang fra den aktuelle produktion.

Profilbetegnelse | Profildimension | Godstykkelse (vejl.) Min. trakstyrke
(mm) (mm) (N/mm?)
Lille 40—80 20—40 Ca. 215
Mellem >80—160 40—80 Ca. 190
Stor >160—300 80—150 Ca 175
Meget stor >300— 150— Ca 160

De ngjagtige fysiske egenskaber er afhamngige af placeringen i den aktuelle stang-
profil.

For yderligere oplysninger henvisestil "Continuous cast iron for innovative parts
manufacture" (specialudgave af: konstruieren + giessen 30 (2005) H.3), som kan
fremsendes efter anmodning.

Hardhed
Hardhed malt over tvaarsnittet ; 220-290 HBS 5/750/30.
Hardhed malt udvendigt ; Ikke specificeret - kun vejledende.

L gbende under produktionen udskaares skiver til hardhedsmaling og strukturanalyse.
Hardheden males 5 steder over tvaasnittet og 4 steder udvendigt. Skiverne bruges ogsa
til strukturbestemmel sen.

Randzone

Max. tykkelse af randzone:

Diameter/kantlaangde Randzone
(mm) (% af radius)
30-50 Ca 25
55-200 Ca 15
210-440 Ca 10

Geometrisketolerancer

Se A/S Tasso standard for geometriske tolerancer for strengstabt stabejern med lamel grafit.

AI/STASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C



Udgave 3, 01.05.2005

TASSO STANDARD FOR GG-FP-R@D (GJL-250)

Godkendt af: H. EImkvist

Sidelaf 2

Formal og gyldighedsomr ade

Denne standard specificerer de tekniske data, der er gaddende for strengstabt
stebejern med lamel grafit, af kvaliteten GG-FP-R@D, produceret af A/S Tasso.

Gaddende standar der
Stabejern med lamel grafit : EN 1561 (1997).
Struktur . ASTM A 247 - platell.
Type A-grafit i kernegods.
Type D-, E-gréfit i randzone.
Trakpravning : DIN 50109.
Hardhedspregvning : DIN 50351.
Dokumentation : EN 10204 2.2 og 3.1.
Struktur
Randzone : Optil 90% D-gréfit i ferrit.
Kernegods : > 60% perliti A-grafit.
Cementit . Max. 5% over det samlede tvaasnit.

Strukturanalysen males ud fraen preve taget pa halv radius af stangen fra den
aktuelle produktion.

M aterialebetegnelse
Strengstabt stabejern med lamel grafit af kvalitet GG-FP-R@D.
Identifikation

Strengstabt stabejern med lamel grafit af kvaliteten GG-FP-R@D er markeret
med en red prik pa begge endeflader.

AISTASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C



Udgave 3, 01.05.2005

TASSO STANDARD FOR GG-FP-R@D (GJL-250)

Godkendt af: H. EImkvist

Side2af 2
Fysiske egenskaber

Trakstyrke

Traekstyrken males ud fraen trakprave ifglge DIN 50109 udtaget pa halv radius
af en stang fra den aktuelle produktion.

Profilbetegnelse | Profildimension | Godstykkelse (vejl.) Min. trakstyrke
(mm) (mm) (N/mm?)
Lille 40—80 20—40 Ca. 195
Mellem >80—160 40—80 Ca 170
Stor >160—300 80—150 Ca 155
Meget stor >300— 150— Ca 140

De ngjagtige fysiske egenskaber er afhaangige af placeringen i den aktuelle stang-
profil.

For yderligere oplysninger henvisestil "Continuous cast iron for innovative parts
manufacture" (specialudgave af: konstruieren + giessen 30 (2005) H.3), som kan
fremsendes efter anmodning.

Hardhed
Hardhed malt over tvaarsnittet ; 170-240 HBS 5/750/30.
Hardhed malt udvendigt ; Ikke specificeret - kun vejledende.

L gbende under produktionen udskaares skiver til hardhedsmaling og strukturanalyse.
Hardheden males 5 steder over tvaasnittet og 4 steder udvendigt. Skiverne bruges ogsa
til strukturbestemmel sen.

Randzone
Max. tykkelse af randzone:
Diameter/kantlaangde Randzone
(mm) (% af radius)
30-50 Ca 25
55-200 Ca 15
210-440 Ca 10

Geometrisketolerancer

Se A/S Tasso standard for geometriske tolerancer for strengstebt stabejern med
lamelgrafit.

AI/STASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C



Udgave 3, 01.05.2005

TASSO STANDARD FOR GG-F-SORT (GJL-150)

Godkendt af: H. EImkvist

Sidelaf 2

Formal og gyldighedsomr ade

Denne standard specificerer de tekniske data, der er gaddende for strengstabt
stebejern med lamelgrafit, af kvaliteten GG-F-SORT, produceret af A/S Tasso.

Gaddende standar der
Stabejern med lamel grafit : EN 1561 (1997).
Struktur . ASTM A 247 - platell.
Type A-grafit i kernegods.
Type D-, E-gréfit i randzone.
Trakpravning : DIN 50109.
Hardhedspregvning : DIN 50351.
Dokumentation : EN 10204 2.2 og 3.1.
Struktur
Randzone : Optil 90% D-gréfit i ferrit.
Kernegods 1 <20% perliti A-grafit.
Cementit : Ingen.

Strukturanalysen males ud fraen preve taget pa halv radius af stangen fra den
aktuelle produktion.

M aterialebetegnelse
Strengstebt stgbejern med lamelgrafit af kvalitet GG-F-SORT.
Identifikation

Strengstabt stabejern med lamelgrafit af kvaliteten GG-F-SORT er markeret
med en sort prik pa begge endeflader.

AISTASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C



Udgave 3, 01.05.2005

TASSO STANDARD FOR GG-F-SORT (GJL-150)

Godkendt af: H. EImkvist

Side2af 2
Fysiske egenskaber
Trakstyrke
Trakstyrken Rm ; Ikke specificeret - kun vejledende.
Har dhed
Hardhed malt over tvaarsnittet ; 110-180 HBS 5/750/30.
Hardhed malt udvendigt ; Ikke specificeret - kun vejledende.

L gbende under produktionen udskaares skiver til hardhedsmaling og strukturanalyse.
Hardheden males 5 steder over tvaasnittet og 4 steder udvendigt. Skiverne bruges ogsa
til strukturbestemmel sen.

Randzone

Max. tykkelse af randzone:

Diameter/kantlaengde Randzone
(mm) (% af radius)
30-50 Ca 25
55-200 Ca 15
210-440 Ca 10

Geometrisketolerancer

Se A/S Tasso standard for geometriske tolerancer for strengstabt stabejern med lamelgrafit.

AI/STASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C



Udgave 3, 01.05.2005

TASSO STANDARD FOR GJS-400-15

Godkendt af: H. EImkvist

Sidelaf 2

Formal og gyldighedsomr ade

Denne standard specificerer de tekniske data, der er gaddende for strengstabt
stebejern med kuglegrafit, af kvaliteten GJS-400-15, produceret af A/S Tasso.

Gaddende standar der
Stabejern med kuglegrafit - EN 1563 (2003).
Struktur ; ASTM A 247 - platell.
Min. 90 % - type |l og I1.
Starrelser ikke specificeret.
Trakpravning : DIN 50125.
Hardhedspregvning : DIN 50351.
Dokumentation : EN 10204 2.2 og 3.1.
Struktur
Ferrit : > 80%.
Perlit . < 20%.
Cementit . Max. 5% over det samlede tvaasnit.

Strukturanalysen males ud fraen preve taget pa halv radius af stangen fra den
aktuelle produktion.

M aterialebetegnelse
Strengstabt stabejern med kuglegrafit af kvalitet GJS-400-15.
Identifikation

Strengstabt stabejern med kuglegrafit af kvaliteten GJS-400-15 er markeret
med en gul og en rad prik pa begge endeflader.

A/STASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C



Udgave 3, 01.05.2005

TASSO STANDARD FOR GJS-400-15

Godkendt af: H. EImkvist

Side2af 2
Fysiske egenskaber
Trakstyrke
Trakstyrken Rm : Min. 400 N/mm?,
Flydespaanding Rp : Min. 250 N/mm?.
Brudforlaangel se A5 : Min. 15%.

De ngjagtige fysiske egenskaber afhaanger af tykkelsen af stangens tvaasnit.
For yderligere information henviser vi til EN 1563 (1997) tabel 3.

Efter varmebehandlingen males trakstyrken pa en traskpregve udtaget pa halv radius
af en stang fra den aktuelle produktion.

Hardhed
Hardhed malt over tvaasnittet : 130-180 HBS 5/750/30.
Efter varmebehandlingen udskagres en skive fra den ene ende af stangen til

hardhedsmaling. Hardheden males 5 steder over tvaasnittet og 4 steder udvendigt.
Skiverne bruges ogsa til strukturbestemmel sen.

AI/STASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C



Udgave 3, 01.05.2005

TASSO STANDARD FOR GJS-400-18-LT

Godkendt af: H. EImkvist

Sidelaf 2

Formal og gyldighedsomr ade

Denne standard specificerer de tekniske data, der er gaddende for strengstabt
stebejern med kuglegrafit, af kvaliteten GJS-400-18-L T, produceret af A/S Tasso.

Gaddende standar der
Stabejern med kuglegrafit : EN 1563 (2003).
Struktur ; ASTM A 247 - platell.
Min. 90 % - type | og I1.
Starrelser ikke specificeret.
Trakpravning :  DIN 50125.
Hardhedspregvning : DIN 50351.
Dokumentation : EN 10204 2.2 og 3.1.
Struktur
Ferrit : > 80%.
Perlit . < 20%.
Cementit . Max. 5% over det samlede tvaasnit.

Strukturanalysen males ud fraen preve taget pa halv radius af stangen fra den
aktuelle produktion.

M aterialebetegnelse
Strengstabt stabejern med kuglegrafit af kvalitet GJS-400-18-LT.
Identifikation

Strengstabt stabejern med kuglegrafit af kvaliteten GJS-400-18-L T er markeret
med en rgd og to gule prikker pa begge endeflader.

AISTASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C



Udgave 3, 01.05.2005

TASSO STANDARD FOR GJS-400-18-LT

Godkendt af: H. EImkvist

Side2af 2
Fysiske egenskaber
Trakstyrke
Trakstyrken Rm : Min. 400 N/mm?,
Flydespaanding Rp : Min. 240 N/mm?,
Brudforlaangel se A5 : Min. 18%.

De ngjagtige fysiske egenskaber afhaanger af tykkelsen af stangens tvaasnit.
For yderligere information henviser vi til EN 1563 (1997) tabel 3.

Efter varmebehandlingen males trakstyrken pa en traskpreve udtaget pa halv radius
af en stang fra den aktuelle produktion.

En Charpy-V prevning af keavsagstyrken males pa et teststykke udtaget pa halv
radius af en stang fra den aktuelle produktion.

Temperatur : - 20 +/- 2°C.
Veaadi i gennemsnit : 12 Joule.
Mindste vaadi : 9 Joule.
Héardhed
Hardhed mélt over tvaasnittet : 130-180 HBS 5/750/30.

Efter varmebehandlingen udskaares en skive fra den ene ende af stangen til
hardhedsmaling. Hardheden males 5 steder over tvaasnittet og 4 steder udvendigt.
Skiverne bruges ogsa til strukturbestemmel sen.

AI/STASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C



Udgave 3, 01.05.2005

TASSO STANDARD FOR GJS-500-7

Godkendt af: H. EImkvist

Sidelaf 2

Formal og gyldighedsomr ade

Denne standard specificerer de tekniske data, der er gaddende for strengstabt
stebejern med kuglegrafit, af kvaliteten GJS-500-7, produceret af A/S Tasso.

Gaddende standar der
Stabejern med kuglegrafit : EN 1563 (2003).
Struktur ; ASTM A 247 - plate 1.
Min. 90% - type | og Il.
Starrel ser ikke specificeret.
Trakpravning :  DIN 50125.
Hardhedspregvning : DIN 50351.
Dokumentation : EN 10204 2.2 og 3.1.
Struktur
Ferrit : 30-70%.
Perlit . 70-30%.
Cementit . Max. 5% over det samlede tvaasnit.

Strukturanalysen males ud fraen preve taget pa halv radius af stangen fraden
aktuelle produktion.

M aterialebetegnelse
Strengstebt stabejern med kuglegrafit af kvalitet GJS-500-7.
Identifikation

Strengstebt stabejern med kuglegrafit af kvaliteten GJS-500-7 er markeret
med en gul og en bla prik pa begge endeflader.

AISTASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C



Udgave 3, 01.05.2005

TASSO STANDARD FOR GJS-500-7

Godkendt af: H. EImkvist

Side2 af 2
Fysiske egenskaber
Trakstyrke
Trakstyrken Rm : Min. 500 N/mm?,
Flydespaanding Rp : Min. 320 N/mm?.
Brudforlaangelse A5 : Min. 7%.

De ngjagtige fysiske egenskaber afhaanger af tykkelsen af stangens tvaasnit.
For yderligere information henviser vi til EN 1563 (1997) tabel 3.

Efter varmebehandlingen males trakstyrken pa en traskpreve udtaget pa halv radius
af en stang fra den aktuelle produktion.

Hardhed
Hardhed malt over tvaasnittet : 170-240 HBS 5/750/30.
Efter varmebehandlingen udskagres en skive fra den ene ende af stangen til

hardhedsmaling. Hardheden males 5 steder over tvaarsnittet og 4 steder udvendigt.
Skiverne bruges ogsa til strukturbestemmel sen.

AI/STASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C



Udgave 3, 01.05.2005

TASSO STANDARD FOR GJS-600-3

Godkendt af: H. EImkvist

Sidelaf 2

Formal og gyldighedsomr ade

Denne standard specificerer de tekniske data, der er gaddende for strengstabt
stebejern med kuglegrafit, af kvaliteten GJS-600-3, produceret af A/S Tasso.

Gaddende standar der
Stabejern med kuglegrafit : EN 1563 (2003).
Struktur ; ASTM A 247 - plate 1.
Min. 90% - type | og Il.
Starrel ser ikke specificeret.
Trakpravning :  DIN 50125.
Hardhedspregvning : DIN 50351.
Dokumentation : EN 10204 2.2 og 3.1.
Struktur
Ferrit : < 30%.
Perlit . > 70%.
Cementit . Max. 5% over det samlede tvaasnit.

Strukturanalysen males ud fraen preve taget pa halv radius af stangen fraden
aktuelle produktion.

M aterialebetegnelse
Strengstebt stabejern med kuglegrafit af kvalitet GJS-600-3.
Identifikation

Strengstabt stabejern med kuglegrafit af kvaliteten GJS-600-3 er markeret
med en gul og en hvid prik pa begge endeflader.

AISTASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C



Udgave 3, 01.05.2005

TASSO STANDARD FOR GJS-600-3

Godkendt af: H. EImkvist

Side2af 2
Fysiske egenskaber
Trakstyrke
Trakstyrken Rm : Min. 600 N/mmZ.
Flydespaanding Rp : Min. 360 N/mm?.
Brudforlaangel se A5 : Min. 3%.

De ngjagtige fysiske egenskaber afhaanger af tykkelsen af stangens tvaasnit.
For yderligere information henviser vi til EN 1563 (1997) tabel 3.

Efter varmebehandlingen males trakstyrken pa en traskpreve udtaget pa halv radius
af en stang fra den aktuelle produktion.

Hardhed
Hardhed malt over tvaasnittet : 200-270 HBS 5/750/30.
Efter varmebehandlingen udskagres en skive fra den ene ende af stangen til

hardhedsmaling. Hardheden males 5 steder over tvaarsnittet og 4 steder udvendigt.
Skiverne bruges ogsa til strukturbestemmel sen.

AI/STASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C



Udgave 3, 01.05.2005

TASSO STANDARD FOR GJS-700-2

Godkendt af: H. EImkvist

Sidelaf 2

Formal og gyldighedsomr ade

Denne standard specificerer de tekniske data, der er gaddende for strengstabt
stebejern med kuglegrafit, af kvaliteten GJS-700-2, produceret af A/S Tasso.

Gaddende standar der
Stabejern med kuglegrafit : EN 1563 (2003).
Struktur ; ASTM A 247 - plate 1.
Min. 90% - type | og Il.
Starrelser ikke specificeret.
Trakpravning . DIN 50125.
Hardhedspregvning : DIN 50351.
Dokumentation : EN 10204 2.2 og 3.1.
Struktur
Ferrit 1 <20%.
Perlit . >80%.
Cementit . Max. 5% over det samlede tvaasnit.

Strukturanalysen males ud fraen preve taget pa halv radius af stangen fraden
aktuelle produktion.

M aterialebetegnelse
Strengstebt stabejern med kuglegrafit af kvalitet GJS-700-2.
Identifikation

Strengstabt stabejern med kuglegrafit af kvaliteten GJS-700-2 er markeret
med en gul og en sort prik pa begge endeflader.

AISTASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C



Udgave 3, 01.05.2005

TASSO STANDARD FOR GJS-700-2

Godkendt af: H. EImkvist

Side2af 2
Fysiske egenskaber
Trakstyrke
Trakstyrken Rm : Min. 700 N/mm?,
Flydespaanding Rp : Min. 400 N/mm?,
Brudforlaangel se A5 : Min. 2%.

De ngjagtige fysiske egenskaber afhaanger af tykkelsen af stangens tvaasnit.
For yderligere information henviser vi til EN 1563 (1997) tabel 3.

Efter varmebehandlingen males trakstyrken pa en traskpreve udtaget pa halv radius
af en stang fra den aktuelle produktion.

Hardhed
Hardhed malt over tvaasnittet : 230-300 HBS 5/750/30.
Efter varmebehandlingen udskagres en skive fra den ene ende af stangen til

hardhedsmaling. Hardheden males 5 steder over tvaarsnittet og 4 steder udvendigt.
Skiverne bruges ogsa til strukturbestemmel sen.

AI/STASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C



