A/STASSO WERKNORM
STRANGGUSS
INHALTSVERZEICHNIS

1) ABMESSUNGSTOLERANZEN

»  Gusseisen mit Lamellengraphit
*  Gusseisen mit Kugelgraphit

2) GUSSEISEN MIT LAMELLENGRAPHIT

Qualitat: Erkennungsmarke:
* GG-F-SCHWARZ  (GJL-150) ein schwarzer Punkt
+  GG-FFP-GRUN (GJL-200) ein griner Punkt
* GG-FP-ROT (GJIL-250) ein roter Punkt
» GG-P-GELB (GJL-300) ein gelber Punkt

3) GUSSEISEN MIT KUGELGRAPHIT

Qualitat: Erkennungsmarke:
* (GJS400-15 ein gelber und ein roter Punkt
» GJS400-18-LT ein roter Punkt und 2 gelbe Punkte
* (GJS500-7 ein gelber und ein blauer Punkt
 GJS600-3 ein gelber und ein weil3er Punkt
« GJS700-2 ein gelber und ein schwarzer Punkt
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Zweck und Anwendungsber eich

Dieser Werknorm spezifiziert die geometrischen Toleranzen, die fur Strangguss mit Lamellen-
graphit von der Qualitdt EN-GJL laut EN 1561, die von A/S Tasso hergestellt wird, giltig sind.

Toleranzen fur Durchmesser, Kantenlange und Ovalitat

Durchmesser/Kantenlénge | Toleranzen Maximale Ovalitét
(Sollmal3)
30-100 mm -0/+2,0 mm 1,0 mm
101-150 mm -0/+3,0 mm 2,5mm
151-200 mm -0/+4,0 mm 4,0 mm
201-350 mm -0/4+5,0 mm 50mm
351-440 mm -0/+6,0 mm 6,0 mm
Radien Fur Kantenlangen <150 mm  : R =5,0 mm.

Fur Kantenlangen >150 mm  : R =38,0 mm.
Oberflachen

Negative Abweichungen im Materia dirfen die folgenden Werte (im Verhdtnis zum
Sollmal) nicht Ubersteigen:

Durchmesser/Kantenlénge | Rund Quadratisch und
(Sollmaf’) rechteckig
30-100 mm 1,0 mm 1,5mm
101-200 mm 2,0mm 2,5 mm
201-440 mm 3,0mm 3,5mm

Positive Abweichungen im Material dirfen die folgenden Werte (im Verhdtnis zum
Sollmalf3) nicht Ubersteigen:

Durchmesser/Kantenlénge | Rund Quadratisch und
(Sollmal3) rechteckig

30- 70 mm 1,5mm 1,5mm

71-120 mm 2,0 mm 2,0 mm
121-200 mm 2,5mm 2,5mm
201-350 mm 3,0mm 3,0mm
351-440 mm 4,0 mm 4,0 mm

A/STASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE



Ausgabe 3, 01.05.2005

A/STASSO WERKNORM FUR GEOMETRISCHE TOLERANZEN

Bestétigt von: H. Elmkvist

Randzone

Seite2von 2

Generelle Spezifikation fur Geradheit:

Lange Maximale Ungeradheit
Im 2mm
2m 5 mm
3m 9 mm

Spezifikation fur Quadrate und Rechtecke mit einer Kantenlénge

von <75 mm:

Lange Maximale Ungeradheit
Im 5mm

2m 10 mm

3m 15 mm

Maximale Dicke der Randzone:

Durchmesser/Kantenlange

Randzone (% des Radius)

30- 50 mm

Ca 25

51-200 mm

Ca 15

201-440 mm

Ca 10

Beschreibung der Ausbauchungen

Ausbauchungen im Material dirfen die folgenden Werte (im Verhdltnis
zum Sollmal3) nicht Ubersteigen:

Kantenlange Maximale Ausbauchung
(Sollmaf3)

30- 50 mm 5mm

51-100 mm 7 mm
101-200 mm 10 mm
201-300 mm 12 mm
301-440 mm 15 mm
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Bestétigt von: H. Elmkvist

Seite 1 von 2
Zweck und Anwendungsber eich

Dieser Werknorm spezifiziert die geometrischen Toleranzen, die fir Strangguss mit Kugel -
graphit von der Qualitdt EN-GJS laut EN 1563, die von A/S Tasso hergestellt wird, glltig sind.

Toleranzen fur Durchmesser, Kantenlange und Ovalitat

Oberflachen

Durchmesser/Kantenlénge | Toleranzen Maximale Ovalitét
(Sollmal3)
30-100 mm -0/+3,0 mm 2,0 mm
101-150 mm -0/+4,0 mm 3,0mm
151-200 mm -0/+4,5 mm 4,0 mm
201-350 mm -0/4+5,0 mm 50mm
351-440 mm -0/+6,0 mm 6,0 mm
Fur Kantenlangen <150 mm  : R=5,0mm
Fur Kantenlangen >150 mm  : R=8,0mm

Negative Abweichungen im Materia dirfen die folgenden Werte (im Verhdtnis zum

Sollmal) nicht Ubersteigen:

Durchmesser/Kantenlénge | Rund Quadratisch und
(Sollmaf’) rechteckig
30-100 mm 2,0mm 4,0 mm
101-200 mm 3,0 mm 50mm
201-440 mm 4,0 mm 6,0 mm

Positive Abweichungen im Material dirfen die folgenden Werte (im Verhdtnis zum

Sollmaf3) nicht tbersteigen:

Durchmesser/Kantenlénge | Rund Quadratisch und
(Sollmal?) rechteckig

30- 70 mm 1,5mm 1,5mm

71-120 mm 2,0 mm 2,0 mm
121-200 mm 2,5mm 2,5mm
201-350 mm 3,0mm 3,0mm
351-440 mm 4,0 mm 4,0 mm
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Generelle Spezifikation fur Geradheit:
Lange Maximale Ungeradheit
Im 2mm
2m 5 mm
3m 9 mm

Spezifikation fur Quadrate und Rechtecke mit einer Kantenlénge

von <75 mm:

Lange Maximale Ungeradheit
Im 5mm

2m 10 mm

3m 15 mm

Beschreibung der Ausbauchungen

Ausbauchungen im Material dirfen die folgenden Werte (im Verhéltnis
zum Sollmalf3) nicht Ubersteigen:

Kantenlange Maximale Ausbauchung
(Sollmaf3)

30- 50 mm 5mm

51-100 mm 7 mm
101-200 mm 10 mm
201-300 mm 12 mm
301-440 mm 15 mm
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Zweck und Anwendungsber eich
Dieser Werknorm spezifiziert die technischen Daten, die fir Strangguss
mit Lamellengraphit von der Qualitdt GG-FFP-GRUN, die von A/S Tasso
hergestellt wird, gultig sind.

Gultige Normen
Gusseisen mit Lamellengraphit ~ :  EN 1561 (1997).
Struktur . ASTM A 247 - platell.

A-Graphit im Kernguss.
D-, E-Graphit in der Randzone.

Zugversuch : DIN 50109.
Héarteprifung : DIN 50351.
Nachweis : EN 10204 2.2 und 3.1.

Struktur
Randzone : Biszum 90% D-Graphit in Ferrit.
Kernguss > 40% Perlitin A-Graphit.
Zementit : Max. 5% am gesamten Querschnitt.

Die Strukturprifung wird am halben Radius von einem Probesttick eines Stabes
gemessen, der von der aktuellen Produktion kommt.

Bezeichnung
Strangguss mit Lamellengraphit von der Qualitat GG-FFP-GRUN.
Erkennungsmarke

Strangguss mit Lamellengraphit von der Qualitdt GG-FFP-GRUN ist mit einem
grinen Punkt auf beiden Endfl&chen versehen worden.

A/STASSO
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M echanische Eigenschaften
Zugfestigkeit
Zugfestigkeit Rm : Min. 130 N/mm?.

Die Zugfestigkeit wird durch einen Zugversuch (laut DIN 50109) am halben
Radius von einem Probestlick eines Stabes gemessen, der von der aktuellen
Produktion kommt.

Brinellharte
Héarte am Querschnitt gemessen : 140-210 HBS 5/750/30.
Hérte aul3en gemessen : Nicht spezifiziert - nur als Anleitung.

Im Laufe der Produktion werden Probestiicke fir Struktur- und Hartepriifung
ausgeschnitten. Die Harte wird 5 verschiedene Stellen am Querschnitt und

4 Stellen aulRen gemessen. Diese Probestlicke werden auch zur Strukturprifung
verwendet.

Randzone

M aximal stérke der Randzone:

Durchmesser/Kantenlénge Randzone
(mm) (% des Radius)
30-50 Ca. 25
55-200 Ca 15
210-440 Ca 10

Abmessungstoler anzen

Sehen Sie bitte A/S Tasso Werknorm fir Abmessungstol eranzen fir Strangguss
mit Lamellengraphit.

AI/STASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C



Ausgabe 3, 01.05.2005

A/STASSO WERKNORM FUR GG-P-GEL B (GJL-300)

Bestétigt von: H. Elmkvist

Seite1von 2

Zweck und Anwendungsber eich
Dieser Werknorm spezifiziert die technischen Daten, die fir Strangguss
mit Lamellengraphit von der Qualitdt GG-P-GELB, die von A/S Tasso
hergestellt wird, gultig sind.

Gultige Normen
Gusseisen mit Lamellengraphit ~ :  EN 1561 (1997).
Struktur . ASTM A 247 - platell.

A-Graphit im Kernguss.
D-, E-Graphit in der Randzone.

Zugversuch : DIN 50109.
Héarteprifung : DIN 50351.
Nachweis : EN 10204 2.2 und 3.1.

Struktur
Randzone . Biszum 90% D-Graphit in Ferrit.
Kernguss : > 80% Perlitin A-Graphit.
Zementit : Max. 5% am gesamten Querschnitt.

Die Strukturprifung wird am halben Radius von einem Probesttick eines Stabes
gemessen, der von der aktuellen Produktion kommt.

Bezeichnung
Strangguss mit Lamellengraphit von der Qualitét GG-P-GELB.
Erkennungsmarke

Strangguss mit Lamellengraphit von der Qualitét GG-P-GELB ist mit einem
gelben Punkt auf beiden Endflachen versehen worden.

A/STASSO
FREDERIKSGADE 37
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M echanische Eigenschaften

Zugfestigkeit
Die Zugfestigkeit wird durch einen Zugversuch (laut DIN 50109) am halben

Radius von einem Probestlick eines Stabes gemessen, der von der aktuellen
Produktion kommt.

Profilbezeichnung | Profildimension | Mal3gebende Wand- | Zugfestigkeit mind.
(mm) dicke (mm) (N/mm?)
Klein 40—80 20—40 Ca. 215
Mittel >80—160 40—80 Ca. 190
Grol3 >160—300 80— 150 Ca. 175
Sehr gro3 >300— 150— Ca. 160

Die genauen mechanischen Eigenschaften sind von der Platzierung des Probestiickes

im aktuellen Strangprofil abhéngig.

Fur weitere Auskiinften verweisen wir auf " Gussel sen-Strangguss fr eine innovative

Teilefertigung” (Sonderdruck aus konstruieren + giessen 30 (2005) H.3), der auf
Anfrage erhdtlichist.

Brinellharte
Hérte am Querschnitt gemessen : 220-290 HBS 5/750/30.
Hérte aul3en gemessen : Nicht spezifiziert - nur als Anleitung.

Im Laufe der Produktion werden Probestiicke fur Struktur- und Hartepriifung
ausgeschnitten. Die Harte wird 5 verschiedene Stellen am Querschnitt und

4 Stellen auRen gemessen. Diese Probestiicke werden auch zur Strukturprifung
verwendet.

Randzone
Maximal stérke der Randzone :

Durchmesser/Kantenlénge Randzone
(mm) (% des Radius)
30-50 Ca 25
55-200 Ca 15
210-440 Ca 10

Abmessungstoleranzen
Sehen Sie bitte A/S Tasso Werknorm fur Abmessungstol eranzen fir Strangguss

mit Lamellengraphit.

A/STASSO
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Zweck und Anwendungsber eich
Dieser Werknorm spezifiziert die technischen Daten, die fir Strangguss
mit Lamellengraphit von der Qualitdt GG-FP-ROT, die von A/S Tasso
hergestellt wird, gultig sind.

Gultige Normen
Gusseisen mit Lamellengraphit  :  EN 1561 (1997).
Struktur . ASTM A 247 - platell.

A-Graphit im Kernguss.
D-, E-Graphit in der Randzone.

Zugversuch : DIN 50109.
Héarteprifung : DIN 50351.
Nachweis : EN 10204 2.2 und 3.1.

Struktur
Randzone : Biszum 90% D-Graphit in Ferrit.
Kernguss : > 60% Perlitin A-Graphit.
Zementit . Max. 5% am gesamten Querschnitt.

Die Strukturprifung wird am halben Radius von einem Probesttick eines Stabes
gemessen, der von der aktuellen Produktion kommt.

Bezeichnung
Strangguss mit Lamellengraphit von der Qualitét GG-FP-ROT.
Erkennungsmarke

Strangguss mit Lamellengraphit von der Qualitét GG-FP-ROT ist mit einem
roten Punkt auf beiden Endfl&chen versehen worden.

A/STASSO
FREDERIKSGADE 37
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M echanische Eigenschaften

Zugfestigkeit
Die Zugfestigkeit wird durch einen Zugversuch (laut DIN 50109) am halben

Radius von einem Probestlick eines Stabes gemessen, der von der aktuellen
Produktion kommt.

Profilbezeichnung | Profildimension | Mal3gebende Wand- | Zugfestigkeit mind.
(mm) dicke (mm) (N/mm?)
Klein 40—80 20—40 Ca. 195
Mittel >80—160 40—80 Ca 170
Grol3 >160—300 80— 150 Ca. 155
Sehr grof3 >300— 150— Ca. 140

Die genauen mechanischen Eigenschaften sind von der Platzierung des Probestiickes

im aktuellen Strangprofil abhéngig.

Fur weitere Auskiinften verweisen wir auf " Gussel sen-Strangguss fr eine innovative

Teilefertigung” (Sonderdruck aus konstruieren + giessen 30 (2005) H.3), der auf
Anfrage erhdtlichist.

Brinellharte
Hérte am Querschnitt gemessen : 170-240 HBS 5/750/30.
Hérte aul3en gemessen : Nicht spezifiziert - nur als Anleitung.

Im Laufe der Produktion werden Probestiicke fur Struktur- und Hartepriifung
ausgeschnitten. Die Harte wird 5 verschiedene Stellen am Querschnitt und

4 Stellen aulRen gemessen. Diese Probestiicke werden auch zur Strukturprifung
verwendet.

Randzone
M aximal stérke der Randzone:

Durchmesser/Kantenlénge Randzone
(mm) (% des Radius)
30-50 Ca 25
55-200 Ca 15
210-440 Ca 10

Abmessungstoleranzen
Sehen Sie bitte A/S Tasso Werknorm fur Abmessungstol eranzen fiir Strangguss

mit Lamellengraphit.

A/STASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C



Ausgabe 3, 01.05.2005

A/STASSO WERKNORM FUR GG-F-SCHWARZ (GJL-150)

Bestétigt von: H. Elmkvist

Seite1von 2

Zweck und Anwendungsber eich
Dieser Werknorm spezifiziert die technischen Daten, die fir Strangguss
mit Lamellengraphit von der Qualitdt GG-F-SCHWARZ, dievon A/S
Tasso hergestellt wird, glltig sind.

Gultige Normen
Gusseisen mit Lamellengraphit  :  EN 1561 (1997).
Struktur . ASTM A 247 - platell.

A-Graphit im Kernguss.
D-, E-Graphit in der Randzone.

Zugversuch : DIN 50109.
Héarteprifung : DIN 50351.
Nachweis : EN 10204 2.2 und 3.1.

Struktur
Randzone . Biszum 90% D-Graphit in Ferrit.
Kernguss : < 20% Perlitin A-Graphit.
Zementit : Nichts.

Die Strukturprifung wird am halben Radius von einem Probesttick eines Stabes
gemessen, der von der aktuellen Produktion kommt.

Bezeichnung
Strangguss mit Lamellengraphit von der Qualitét GG-F-SCHWARZ.
Erkennungsmarke

Strangguss mit Lamellengraphit von der Qualitét GG-F-SCHWARZ ist mit einem
schwarzen Punkt auf beiden Endflachen versehen worden.

A/STASSO
FREDERIKSGADE 37
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M echanische Eigenschaften
Zugfestigkeit
Zugfestigkeit Rm ; Nicht spezifiziert - nur als Anleitung.
Brinellharte
Héarte am Querschnitt gemessen : 110-180 HBS 5/750/30.
Hérte aul3en gemessen : Nicht spezifiziert - nur als Anleitung.

Im Laufe der Produktion werden Probestiicke fur Struktur- und Hartepriifung
ausgeschnitten. Die Harte wird 5 verschiedene Stellen am Querschnitt und

4 Stellen aulRen gemessen. Diese Probestiicke werden auch zur Strukturprifung
verwendet.

Randzone

Maximalstérke der Randzone :

Durchmesser/Kantenlénge Randzone
(mm) (% des Radius)
30-50 Ca 25
55-200 Ca 15
210-440 Ca 10

Abmessungstoler anzen

Sehen Sie bitte A/S Tasso Werknorm fur Abmessungstol eranzen fiir Strangguss
mit Lamellengraphit.

AI/STASSO
FREDERIKSGADE 37
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Zweck und Anwendungsber eich
Dieser Werknorm spezifiziert die technischen Daten, die fur Strangguss mit
Kugelgraphit von der Qualitét GJS-400-15, die von A/S Tasso hergestel It
wird, glltig sind.

Gultige Normen
Gusseisen mit Kugelgraphit :  EN 1563 (2003).
Struktur . ASTM A 247 - platell.

Min. 90% - Typ | und II.
Die Grof3en sind nicht spezifiziert.

Zugversuch : DIN 50125.
Héarteprifung : DIN 50351.
Nachweis : EN 10204 2.2 und 3.1.
Struktur
Ferrit : > 80%.
Perlit . < 20%.
Zementit . Max. 5% am gesamten Querschnitt.

Die Strukturprifung wird am halben Radius von einem Probesttick eines Stabes
gemessen, der von der aktuellen Produktion kommt.

Bezeichnung
Strangguss mit Kugelgraphit von der Qualitdt GJS-400-15.
Erkennungsmarke

Strangguss mit Kugelgraphit von der Qualitdt GJS-400-15 ist mit einem gelben und
und einem roten Punkt auf beiden Endfléchen versehen worden.

AISTASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C
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M echanische Eigenschaften
Zugfestigkeit
Zugfestigkeit Rm : Min. 400 N/mm?,
FlieRspannung Rp : Min. 250 N/mm?.
Bruchdehnung A5 : Min. 15%.

Die genauen physischen Eigenschaften sind von der Stérke des Stabquerschnittes
abhangig. Fur weitere Auskinfte verweisen wir auf EN 1563 (1997) Tabelle 3.

Nach der Warmebehandlung wird die Zugfestigkeit durch einen Zugversuch am
halben Radius von einem Probestiick eines Stabes gemessen, der von der aktuellen
Produktion kommt.

Brinellharte
Héarte am Querschnitt gemessen : 130-180 HBS 5/750/30.
Nach der Warmebehandlung wird ein Endprobestiick eines Stabes fur Harteprifung

ausgeschnitten. Die Harte wird 5 verschiedene Stellen am Querschnitt und 4 Stellen
aufl3en gemessen. Diese Probestiicke werden auch zur Strukturprifung verwendet.

A/STASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C
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Zweck und Anwendungsber eich
Dieser Werknorm spezifiziert die technischen Daten, die fur Strangguss mit
Kugelgraphit von der Qualitadt GJS-400-18-L T, die von A/S Tasso hergestellt
wird, glltig sind.

Gultige Normen
Gusseisen mit Kugelgraphit :  EN 1563 (2003).
Struktur . ASTM A 247 - platell.

Min. 90% - Typ | und II.
Die Grof3en sind nicht spezifiziert.

Zugversuch : DIN 50125.
Héarteprifung : DIN 50351.
Nachweis : EN 10204 2.2 und 3.1.
Struktur
Ferrit : > 80%.
Perlit . < 20%.
Zementit . Max. 5% am gesamten Querschnitt.

Die Strukturprifung wird am halben Radius von einem Probesttick eines Stabes
gemessen, der von der aktuellen Produktion kommt.

Bezeichnung
Strangguss mit Kugelgraphit von der Qualitat GJS-400-18-LT.
Erkennungsmarke

Strangguss mit Kugelgraphit von der Qualitdt GJS-400-18-LT ist mit einem roten
und zwei gelben Punkten auf beiden Endflachen versehen worden.

AISTASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C
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M echanische Eigenschaften
Zugfestigkeit
Zugfestigkeit Rm : Min. 400 N/mm?.
FlieRspannung Rp : Min. 240 N/mm?.
Bruchdehnung A5 : Min. 18%.

Die genauen physischen Eigenschaften sind von der Stérke des Stabquerschnittes
abhangig. Fur weitere Auskinfte verweisen wir auf EN 1563 (1997) Tabelle 3.

Nach der Warmebehandlung wird die Zugfestigkeit durch einen Zugversuch am
halben Radius von einem Probestiick eines Stabes gemessen, der von der aktuellen
Produktion kommt.

Ein Charpy-V Kerbschlagbiegeversuch wird am haben Radius von einem
Probestlick eines Stabes gemessen, der von der aktuellen Produktion kommt.

Temperatur : -20+4/-2°C.
Durchschnittswert : 12 Joule.
Niedrigster Wert : 9 Joule.
Brinellharte
Harte am Querschnitt gemessen : 130-180 HBS 5/750/30.

Nach der Warmebehandlung wird ein Endprobestiick eines Stabes fur Harteprifung
ausgeschnitten. Die Harte wird 5 verschiedene Stellen am Querschnitt und 4 Stellen
aulRen gemessen. Diese Probestiicke werden auch zur Strukturprifung verwendet.

A/STASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C
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Zweck und Anwendungsber eich
Dieser Werknorm spezifiziert die technischen Daten, die fur Strangguss mit
Kugelgraphit von der Qualitét GJS-500-7, die von A/S Tasso hergestel It
wird, glltig sind.

Gultige Normen
Gusseisen mit Kugelgraphit :  EN 1563 (2003).
Struktur . ASTM A 247 - platell.

Min. 90% - Typ | und II.
Die Grof3en sind nicht spezifiziert.

Zugversuch . DIN 50125.
Héarteprifung : DIN 50351.
Nachweis : EN 10204 2.2 und 3.1.
Struktur
Ferrit : 30-70%.
Perlit ;. 70-30%.
Zementit . Max. 5% am gesamten Querschnitt.

Die Strukturprifung wird am halben Radius von einem Probesttick eines Stabes
gemessen, der von der aktuellen Produktion kommt.

Bezeichnung
Strangguss mit Kugelgraphit von der Qualitat GJS-500-7.
Erkennungsmarke

Strangguss mit Kugelgraphit von der Qualitdt GJS-500-7, ist mit einem gelben und
einem blauen Punkt auf beiden Endfléchen versehen worden.

AISTASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C
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M echanische Eigenschaften
Zugfestigkeit
Zugfestigkeit Rm : Min. 500 N/mm?,
FlieRspannung Rp : Min. 320 N/mm?.
Bruchdehnung A5 : Min. 7%.

Die genauen physischen Eigenschaften sind von der Stérke des Stabquerschnittes
abhangig. Fur weitere Auskinfte verweisen wir auf EN 1563 (1997) Tabelle 3.

Nach der Warmebehandlung wird die Zugfestigkeit durch einen Zugversuch am
halben Radius von einem Probestiick eines Stabes gemessen, der von der aktuellen
Produktion kommt.

Brinellharte
Héarte am Querschnitt gemessen : 170-240 HBS 5/750/30.
Nach der Warmebehandlung wird ein Endprobestiick eines Stabes fur Harteprifung

ausgeschnitten. Die Harte wird 5 verschiedene Stellen am Querschnitt und 4 Stellen
auf3en gemessen. Diese Probestiicke werden auch zur Strukturprifung verwendet.

A/STASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C
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A/STASSO WERKNORM FUR GJS-600-3

Bestétigt von: H. Elmkvist
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Zweck und Anwendungsber eich
Dieser Werknorm spezifiziert die technischen Daten, die fur Strangguss mit
Kugelgraphit von der Qualitét GJS-600-3, die von A/S Tasso hergestel It
wird, glltig sind.

Gultige Normen
Gusseisen mit Kugelgraphit :  EN 1563 (2003).
Struktur . ASTM A 247 - platell.

Min. 90% - Typ | und II.
Die Grof3en sind nicht spezifiziert.

Zugversuch : DIN 50125.
Héarteprifung : DIN 50351.
Nachweis : EN 10204 2.2 und 3.1.
Struktur
Ferrit » < 30%.
Perlit . > 70%.
Zementit . Max. 5% am gesamten Querschnitt.

Die Strukturprifung wird am halben Radius von einem Probesttick eines Stabes
gemessen, der von der aktuellen Produktion kommt.

Bezeichnung
Strangguss mit Kugelgraphit von der Qualitét GJS-600-3.
Erkennungsmarke

Strangguss mit Kugelgraphit von der Qualitdt GJS-600-3 ist mit einem gelben und
einem weifRen Punkt auf beiden Endflachen versehen worden.

AISTASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C
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A/STASSO WERKNORM FUR GJS-600-3
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M echanische Eigenschaften
Zugfestigkeit
Zugfestigkeit Rm : Min. 600 N/mm?.
FlieRspannung Rp : Min. 360 N/mm?.
Bruchdehnung A5 : Min. 3%.

Die genauen physischen Eigenschaften sind von der Stérke des Stabquerschnittes
abhangig. Fur weitere Auskinfte verweisen wir auf EN 1563 (1997) Tabelle 3.

Nach der Warmebehandlung wird die Zugfestigkeit durch einen Zugversuch am
halben Radius von einem Probestiick eines Stabes gemessen, der von der aktuellen
Produktion kommt.

Brinellharte
Héarte am Querschnitt gemessen : 200-270 HBS 5/750/30.
Nach der Warmebehandlung wird ein Endprobestiick eines Stabes fur Harteprifung

ausgeschnitten. Die Harte wird 5 verschiedene Stellen am Querschnitt und 4 Stellen
auf3en gemessen. Diese Probestiicke werden auch zur Strukturprifung verwendet.

A/STASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C
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A/STASSO WERKNORM FUR GJS-700-2

Bestétigt von: H. Elmkvist

Seite1von 2

Zweck und Anwendungsber eich
Dieser Werknorm spezifiziert die technischen Daten, die fur Strangguss mit
Kugelgraphit von der Qualitét GJS-700-2, die von A/S Tasso hergestel It
wird, glltig sind.

Gultige Normen
Gusseisen mit Kugelgraphit :  EN 1563 (2003).
Struktur . ASTM A 247 - platell.

Min. 90% - Typ | und II.
Die Grof3en sind nicht spezifiziert.

Zugversuch : DIN 50125.
Héarteprifung : DIN 50351.
Nachweis : EN 10204 2.2 und 3.1.
Struktur
Ferrit » < 20%.
Perlit . > 80%.
Zementit . Max. 5% am gesamten Querschnitt.

Die Strukturprifung wird am halben Radius von einem Probesttick eines Stabes
gemessen, der von der aktuellen Produktion kommt.

Bezeichnung
Strangguss mit Kugelgraphit von der Qualitét GJS-700-2.
Erkennungsmarke

Strangguss mit Kugelgraphit von der Qualitdt GJS-700-2 ist mit einem gelben und
einem schwarzen Punkt auf beiden Endfl&chen versehen worden.

AISTASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C
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A/STASSO WERKNORM FUR GJS-700-2
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M echanische Eigenschaften
Zugfestigkeit
Zugfestigkeit Rm : Min. 700 N/mm?,
FlieRspannung Rp : Min. 400 N/mm?.
Bruchdehnung A5 : Min. 2%.

Die genauen physischen Eigenschaften sind von der Stérke des Stabquerschnittes
abhangig. Fur weitere Auskinfte verweisen wir auf EN 1563 (1997) Tabelle 3.

Nach der Warmebehandlung wird die Zugfestigkeit durch einen Zugversuch am
halben Radius von einem Probestiick eines Stabes gemessen, der von der aktuellen
Produktion kommt.

Brinellharte
Héarte am Querschnitt gemessen : 230-300 HBS 5/750/30.
Nach der Warmebehandlung wird ein Endprobestiick eines Stabes fur Harteprifung

ausgeschnitten. Die Harte wird 5 verschiedene Stellen am Querschnitt und 4 Stellen
auf3en gemessen. Diese Probestiicke werden auch zur Strukturprifung verwendet.

A/STASSO
FREDERIKSGADE 37
DK-5000 ODENSE C



