Kjoler med taljestykke
til strikstof 2 0 6 8
Beachten Sie bitte:

Die Schnittmusterteile enthalten deutsche
Ubersetzungen.

Maltagning

2, Taljevidde: Taliens mal.

Maéleskema, faerdigmél og stofforbrug

Storrelse
Kropsmél:
1. Overvidde 84 90 96 102 108
2. Taljevidde 66 72 78 84 90
3. Hoftevidde 92 98 104 110 116

4. Ryghoide 40 41 42 425

Stof forbrug 140 cm bredt:
Model A+B 175 190 195

43

Model C, med k. aerme 150 165 170

Alle mél er i centimeter og kropsmél er baseret p& en gennemsnitshejde p& 168 cm.

@vrige materialer

- Alle modeller: 4 mm Tvillingendl il stretchstof (il opleeg-
ning) & fréd.

Materialeforslag *

Modellerne er beregnet til strikstof (strikstoffet skal veere af
elastisk kvalitet), f.eks. en viscose jersey eller velour kvalitet.

'

Figursyet kjole med bredt formskéret taljestykke, underdelen
er skéret i A-facon. Leegdetalje pd forstykket ved halsen og
sem midt bag. Amer med rynk ved sermekuplen. Halsen
forarbejdes med halskant klippet af modellens stof.

Bemaerk! Mansterdelene er mindre, eller lige med det
angivne kropsmal i méleskemaet, da modellen er beregnet til
elatisk strikstof.

Model A+B: Lange sermer.

Model B: Med skrédlommer p& underdelen.

Model C: Korte sermer.
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1. Overvidde: Sterste vandrette mal over brystet.

3. Hoftevidde: Starste vandrette mél over hoften ca. 21 cm nede fra taljen.

4. Ryghgijde: Afstand fra averste nakkehvirvel til talje.

Mélene tages som "teette" mél udenpd underbekleedning. | menstreret er
der indlagt bevaegelsesvidde.

Den rette storrelse

Efter du har taget dine méil, sam-
menligner du dem med ONION's
mé&leskema og kan nu fastleegge,
hvilken sterrelse du skal bruge.

Ved valg of sterrelse er felgende

vigtigt:

- Kjoler, bluser, frakker og jakker
veelges efter overvidden.

- Bukser og nederdele veelges efter

hoftevidden.

Feerdige mal

Model A+B+C: 92 cm - 97 cm
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