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Uensartet farve og glans og/eller spor efter spartel og rulle.
Belagningen fremstar ujaevn og/eller uens eventuelt med farveforskelle eller forskel i glans.

Mulig arsag 1: Produktet er blevet bearbejdet mere end 15 minutter efter udleegningen.

Forklaring: Nar produktet bearbejdes efter haerdning er pabegyndt, pavirkes pigmenterne og de risikerer at
reflektere lyset pa en anden made, end de pigmenter der ikke er rgrt. Produktets flydeevne reduceres efter
15 minutter og overfladen kan derfor fremsta mere ujeevn og mindre blank, da ujeevne overflader
reflekterer mindre lys, end glatte flader.

Forbyggelse: Undga at bearbejde udlagt materiale lzengere end 10 minutter efter udlaegning.

Udbedring: Ved store farveforskelle udlaegges ny topcoat. Inden for de fgrste dage, kan ny topcoat normalt
pafgres uden forudgaende priming. Har arealet veeret benyttet, eller har beleegningen haerdet mere end 5
dage, bgr der primes inden udlaegning af ny topcoat.

Mulig arsag 2: Brug af forskellige batchnumre

Forklaring: Farver kan variere en smule fra batch til batch.

Forebyggelse: Kontroller batchnumre inden udlaegning pa sammenhangende areal pabegyndes. Findes
forskellige batch, skal A-komponenterne sammenblandes inden haerderen tilseettes. Ved udfgrelse af
meget store arealer, er det en fordel at informere din leverandgr om, at du skal bruge en stor maengde
materiale med samme batchnummer.

Udbedring: Klarggr arealet til ny topcoat. Inden for de fgrste dage, kan ny topcoat normalt pafgres uden
forudgaende priming. Har arealet vaeret benyttet, eller har beleegningen haerdet mere end 5 dage, bgr der
primes inden udlaegning af ny topcoat.
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Fiskegjne i belaegningen

Fiskegjne er runde fordybninger i forskellig stgrrelse og kendetegnes ved en kraterkant og en lille prik i
centrum af fordybningen.

Mulig arsag 1: Olie, - eller fedtrester pa underlaget er arsag til fiskegjne.
Mulig arsag 2: Silikonerester pa underlaget er arsag til fiskegjne.

Forklaring: Fedtstoffer og siliekone aendrer pa epoxyens flow og sammenflydning samt kemiske
sammensatning og endrer derfor epoxyens egenskaber.

Forebyggelse: Hvis der er den mindste risiko for fedt, olie eller silikonerester, skal hele arealet affedtes med
egnet affedtningsmiddel. Kombiner om ngdvendigt med diamantslibning eller slyngrensning.

Det kan vaere ngdvendigt at benytte en seerlig primer. Spgrg din leverandgr.

Udbedring: Generaliserede og udbredte fiskegjne pa hele underlaget afhjalpes kun ved at fjerne den
nylagte belaegning. Beleegningen fjernes normalt bedst ved slyngrensning eller diamantslibning.

Derefter foretages omhyggelig affedtning med egnet rensemiddel (Er der tale om silikoneforurening vaskes
flere gange med fortynder) og der udlagges ny belaegning.

Ved kun enkelte/fa fiskegjne, kan der slibes lokalt og pletmales. Reparationer vil normalt ikke kunne
udfgres usynligt.

Malket eller uklar belaegning.
Den haerdede belaegning fremstar med skyer af maelkehvidt eller lidt uklarheder i eller pa belaegningen.

Den vade belaegning fremstar med skyer af maelkehvidt eller bare lidt uklarheder i eller pa beleegningen.
Vad belaegning kan fremsta meelket eller uklar, men bliver som regel klar efter afhaerdning.

Mulig arsag 1: Fugt i underlaget eller hgj luftfugtighed kan veere arsag til kondensering af vand pa
overfladen. Vand pa overfladen, inden produktet er afhaerdet, vil vaere arsag til hvidlige pletter/skjolder
eller fedtet udseende.

Mulig arsag 2: Belaegningen kan, nar den pafgres i for stor lagtykkelse og iseer ved klare belaegninger,
fremsta uklar.

Forebyggelse: Mal og overvag fugtigheden i underlag og lokale under udlaegningen og f@r log over
fugtigheden i lokalet under haerdningen. Anvend lagtykkelsesindikator, hvis der er fare for at pafgre stgrre
lagtykkelse, end produktets specifikationer tillader.

Udbedring: Omrader skadet af fugt (hvidt/skjoldet) eller omrader der fremstar uklare pa grund af for stor
lagtykkelse, fijernes ved slibning eller slyngrensning og ny coating udlsegges.

Omrader der fremstar fedtede eller med blush, afvaskes med en mild syreblanding og afsprittes.
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Appelsinhud pa belaegning.
Belaegningen fremstar nubret og med mange sma fordybninger, som appelsinhud.

Mulig arsag 1: Underlag eller materialer var for kolde pa tidspunktet for udlaegningen. Kulde hindrer
materialet i at flyde tilstraekkeligt godt sammen, til at danne en jeevn og ensartet flade.

Mulig arsag 2: Underlag eller materialer var for varme pa tidspunktet for udlaegningen. Varme er arsag til
accelereret haerdning og deraf fglgende forringet sammenflydningsevne, fordi produktet haerder for tidligt.

Forebyggelse: Sgrg for at materialets, underlagets og lokalets temperatur er jeevn og ensartet 2 dage far,
under og 1 dag efter udlaegningen. De fleste epoxy- og polyuretanprodukter udleegges bedst ved 15-25°C.

Udbedring: Matslib hele fladen og stgvsug omhyggeligt. Udlaeg ny topcoat, fglg produktets anvisninger.

Afskalning /delaminering ved belsegning.
Belaegningen skaller af, eller der er slip mellem lagene.

Mulig arsag 1: Mangelfuld renggring af underlaget inden udlagning af belaegning.

Belaegning kan ikke haefte pa fedtet, snavset eller stgvet underlag.

Forebyggelse: Renggr omhyggeligt og slib/rens samt stgvsug omhyggeligt inden udlaegning af belaegning.
Udbedring: Fjern, med passende metode, den belaegning der slipper og skaller. Renggr og slib omradet og
felg leverandgrens anvisninger for priming og belaegning.

Mulig arsag 2: Der er ikke anvendt primer.

Udeladt priming kan veaere arsag til delaminering.

Forebyggelse: Anvend primer, nar ngdvendigt, fglg leverandgrens anvisninger.

Udbedring: Fjern, med passende metode, den belaegning der slipper og skaller. Renggr og slib omradet og
felg leverandgrens anvisninger for priming og belaegning.

Mulig arsag 3: Der er opstigende vand eller der kondenseres fugt under belagningen.

Vand eller fugt under belaegning kan vaere arsag til manglende vedhaftning og/eller arsag til brud i beton.
Forebyggelse: Undersgg underlaget og kontrollér, om muligt, konstruktionen. For belaegning skal
underlaget have kappilarbrydende lag og eventuelt dampspaerre. Findes dette ikke, bgr ikke udlaegges
belaegning, der ikke er diffusionsaben.

Udbedring: Fjern, med passende metode, den belaegning der slipper og skaller. Renggr og slib omradet og
udlaeg eventuelt et diffusionsabent system.

Mulig arsag 4: Manglende/udeladt slibning eller fraesning af flydemgrtel inden belagning.

Nogle flydemgrtler afsluttes med sealer eller er tilsat plastificeringsmiddel.

Gulvbelaegning haefter normalt darligt pa dette og der bgr slibes eller fraeses inden belaegning.
Forebyggelse: Undersgg underlaget og kontrollér traekstyrken og vedhaftningsevnen. Klarggr underlaget.
Grundig afrensning efterfulgt af fraesning, slibning eller slyngrensning samt omhyggelig stgvsugning, er
normalt tilstraekkeligt.

Fglg leverandgrens anvisninger for priming og udlaegning af belaegning.

Udbedring: Fjern, med passende metode, den belaegning der slipper og skaller. Renggr og slib omradet og
folg leverandgrens anvisninger for priming og belaegning.
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Afskalning /delaminering ved belagning pa eksisterende belagning.
Den nye belaegning hafter darligt pa den eksisterende belaegning, afskalning og slip forekommer.

Mulig arsag 1: Genbehandling er foretaget senere end genbehandlingsintervallet foreskriver.
Genbehandlingsinterval uden slibning er normalt hgjst 48 timer.

Forebyggelse: Foretag genbehandling inden for det foreskrevne tidsinterval. Overskrides
genbehandlingsintervallet, klarggres underlaget ved afrensning, matslibning og eventuelt priming jf.
leverandgrens anvisninger.

Udbedring: Fjern, med passende metode, al Igstsiddende belaegning. Renggr underlaget, matslib og pafgr
belaegning efter leverandgrens anvisning.

Mulig arsag 2: Underlaget er forurenet.

Forebyggelse: Kontroller underlaget for forurening og fjern eventuel forurening inden topcoat pafgres.
Udbedring: Fjern, med passende metode, al Igstsiddende belaegning. Renggr underlaget, matslib og pafer
belaegning efter leverandgrens anvisning.

Mulig arsag 3: Utilstraekkelig sammenblanding af komponenter eller forkert forhold mellem base og
haerder.

Forebyggelse: Kontroller komponenterne inden sammenblanding. Kontroller at de er af den rigtige type og
den rigtige stgrrelse. Blandes ikke hele szet, skal komponenterne afvejes. Bland base og haerder
omhyggeligt, overfgr blandingen til anden emballage og rgr igen, inden den udlaegges pa underlaget.
Udbedring: Fjern al Igstsiddende, blgd eller klistret epoxy med passende metode og renggr derefter
underlaget, felgende leverandgrens anvisninger. Ofte er det ngdvendigt at vaske gentagne gange med sprit
eller fortynder.

Pinholes/bobler.

Belaegningen fremstar med mange sma bobler, hvoraf nogle eller de fleste, er bristede. Herved
fremkommer en forhgjet kraterkant med et lille hul i midten. Hullet nar ofte helt ned til underlaget.

Mulig arsag 1: Der kommer luft fra underlaget, hvilket er arsag til bobler og pinholes.
Forebyggelse: Benyt evt. to lag priming. Drys den vade primer let med en fin kvarts.

Mulig arsag 2: For hgj temperatur eller for hgj luftfugtighed kan vaere arsag til accelereret haerdning,
hvilket ikke tillader et godt flyd, hvorfor luftbobler fra blanding og bearbejdning fanges i coatingen.
Forebyggelse: Nedregulér temperaturen i evt. gulvvarme et par dage fgr udlaegning igangsaettes. Overvag
temperatur og luftfugtig. Udlaeg kun belaegning nar temperaturinterval og luftfugtighed kan holdes inden
for det acceptable.

Mulig arsag 3: Sollys pa overfladen kan resultere i skinddannelse pa overfladen, inden luft fra blanding og
udlaegning er borte.
Forebyggelse: Afdeek vinduer og dgre inden udlaegning af belaegning.

Mulig arsag 4: Traek fra dbne dgre og vinduer, ventilator eller aircondition kan vaere arsag til tidlig
skinddannelse og deraf fglgende luftbobler, saerligt hvis der blaeses direkte mod coatingen.
Forebyggelse: Luk dgre og vinduer, nedreguler eller stands ventilationsanlaeg.

Mulig arsag 5: Blanding, der piskes luft i blandingen og/eller der blandes ved for hgj hastighed.
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Forebyggelse: Undga at piske luft i blandingen. Foretag sammenblanding med langsomtgaende rgreveerk
eller trinlgs boremaskine og lad eventuelt blandingen sta et gjeblik, inden den haeldes ud pa underlaget.

Mulig arsag 6: Anvendte ruller, med for kort eller for lang luv eller ruller der faelder. Rulning/bearbejdning i
overfladen ud over 10 minutter efter udlaegning og/eller rulning med utilstraekkeligt maettet rulle med eller
uden delvist haerdet materiale.

Forebyggelse: Anvend luvlaengde og materiale der passer til det givne materiale. Brug ruller af god kvalitet
og af-fnug dem inden ibrugtagning. Rul ikke for leenge og skift rullen hyppigt.

Udbedring: Slib problemomraderne og stgvsug omhyggeligt. Foretag pletspartling af store kratere med
epoxy. Slib de spartlede omrader og stgvsug igen. Pafgr ny topcoat, fglg leverandgrens anvisninger for
genbehandling.

Produktet er bundfaeldet.

Mulig arsag 1: Tid. Iseer pigmenterede produkter, kan bundfaelde over tid.
Mulig arsag 2: Transport. De vibrationer og temperaturskift som produkterne udszettes for under
transport, kan, i nogle tilfeelde, veere arsag til bundfaeldning.

Forebyggelse/udbedring: Hvis produktet ser bundfaeldet ud, skal du sikre dig at mixeren kan na materialet.
Du skal sikre at materialet er rgrt helt op, ved at overfgre det til anden beholder, inden haerder tilszettes.

Safremt produktet kan rgres op til en jeevn og homogen masse der ser normal ud, kan det bruges.
Ved tvivl, spgrg din leverandgr eller leverandgren. Kan produktet ikke rgres op, ma det ikke anvendes.

Epoxyen haerder ikke eller fremstar blgd og klabrig laengere end 24 timer.

Mulig arsag 1: Nogle produkter har lang haerdetid.
Forebyggelse: Se produktdatabladet for det aktuelle produkt.

Mulig arsag 2: Kulde, eller skiftende kglige temperaturer under haerdningen.
Forebyggelse: Udlaeg kun epoxy nar stabil temperatur inden for produktets
udlaegningstemperaturtolerance kan sikres. Se produktbladet for det aktuelle produkt.

Mulig arsag 3: Utilstraekkelig sammenblanding.
Forebyggelse: Bland basen sa den er homogen, inde haerder tilsaettes. Bland base og haerder omhyggeligt,
overfgr blandingen til anden emballage og rgr igen, inden den udlaegges pa underlaget.

Hvis materialet udleegges direkte fra base-spanden, uden overfgrsel til anden emballage inden udlaegning,
ma sider og bund ikke skrabes, ligesom spanden ikke ma temmes helt ved at vende den pa hovedet og lade
den dryppe af.

Mulig arsag 4: Forkert blandeforhold eller forkert sammensatte komponenter.
Forebyggelse: Kontroller komponenterne inden sammenblanding. Kontroller at de er af den rigtige type og
den rigtige stgrrelse. Blandes ikke hele szet, skal komponenterne afvejes.

Mulig arsag 5: For koldt underlag, for kolde omgivelser eller for kolde materialer.
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Forebyggelse: Temperaturen har stor indflydelse pa haerdetiden for epoxy, ligesom en hel raekke andre
egenskaber ogsa pavirkes, sasom sammenflydningsevnen, udluftningsevnen og vedhaftningsevnen.
Temperaturen pa underlag, omgivelser og materialer bgr vaere ensartet og ikke lavere end 15°C.

Udbedring: Fjern, med passende metode sdasom skrabning, slibning eller fraasning uafhaerdet og blgdt
materiale. Vask gulvet med passende rensemiddel, som kan vaere f.eks. sprit eller fortynder. Udlaeg ny
belaegning, fglgende instrukserne for produktet.

Udlaeg aldrig ny belaegningen ovenpa uafhaerdet belaegning.

Truckspor eller pletter pa beleegningen.

Der er pletter efter spild eller spor efter daek pa trucks eller hjul pa stablere. Pletter og spor kan ikke fijernes
med almindelig renggring.

Mulig arsag 1: For tidlig ibrugtagning.
Mulig arsag 2: Blgde og sorte hjul pa trucks og stablere.
Mulig arsag 3: Spild er ikke fjernet tilstraekkeligt hurtigt eller der er anvendt for staerke renggringsmidler.

Forklaring og forebyggelse: Epoxybelaegning er flere dage om at haerde. De fgrste dage efter udleegning
kan belaegningen ibrugtages med forsigtighed, derfor bgr kgrsel med trucks og stablere begraenses mest
muligt. Fgrst efter mindst 7 dage ved 20°C er belaegningen fuldt udhzerdet.

Dak pa transportmateriel er ofte tilsat blgdggrere, der er med til at sikre godt vejgreb, iseer ved lave
temperaturer. Blgdggrerne tillader dog ogsa en vis afsmitning, iseer nar der drejes skarpt med tung last eller
nar varme daek efterlades stillestaende. Pa grund af friktionsvarme, naarmest smelter daekrester fast pa
belaegningen eller der overfgres blgdggrere fra de varme dak til beleegningen.

Overvej at placere en gummimatte, de steder hvor transportmateriel oftest efterlades eller skift til hvide og
mere harde hjul.

Udbedring: Der kan skures lokalt med pad eller skuresvampe. Dette kan dog mattere belaegningen.
Se i gvrigt drift og vedligeholdelsesanvisningen for egnede rensemidler til den aktuelle belaegningstype.

Gulning/patinering af belsegningen.

Arsag: Al epoxy patinerer over tid, det gaelder bade de klare og de pigmenterede typer. Gulningen sker
hurtigst og er mest udtalt, hvor belaegningen udsaettes mest for sollys.

Forebyggelse: Nogle epoxyer er mindre tilbgjelige til at gulne end andre. Se produktbladet eller spgrg
leverandgren, hvis der er behov for seerligt UV-stabil epoxy.

Ved farvekvarts eller flakebelaegninger, bgr udkastes et taet og dackkende lag kvarts eller flakes. Derefter
topcoates med UV-stabil epoxy, eventuelt efterfulgt af UV-stabil polyurethan-lak. Dette hindrer ikke
gulningsprocessen, men forsinker den og ggr den mindre udtalt.

Udbedring: En ny topcoat, med sa UV-stabile materialer som muligt, kan udfgres.

Promal A/S — Joachim Wellers Vej 27 — 7500 Holstebro - +45 96105080 — info@promal.dk



