Professional Line — Solid Carbide End Mills

Manu-

Solid Carbide Ball-Nosed Mini End Mill e |

Extra-long version
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J*“ 1 Part No. mm/1
i - 03 b 0,25 55 0,28 1 1 28611003140 0,002 - 0,010
AP 03 b 0,25 55 0,28 2 2 28611003240 0002 - 0,010
03 b 0,25 55 0,28 3 1 28611003340 0,002 - 0,010
03 b 0,25 55 0,28 5 2 28611003500 0002 - 0,010
04 b 0,30 55 0,38 2 2 2861100424D 0002 - 0,010
04 b 0,30 55 0,38 4 2 28611004440 0,002 - 0,010
04 b 0,30 55 0,38 b 2 28611004640 0002 - 0010
b 05 b 0,40 55 0,48 2 2 2861100520 0002 - 0,010
05 b 0,40 55 0,48 4 2 28611005440 0002 - 0,010
05 b 0,40 55 0,48 (] 2 286110056AD 0,002 - 0,010
06 b 0,50 55 0,58 2 2 26611006240 0002 - 0,010
0,6 b 0,50 55 0,58 4 2 286110064AD 0,002 - 0,010
0,6 [ 0,50 55 0,58 b 2 286110066AD 0002 - 0,010
0,6 [ 0,50 55 0,58 8 2 2861100680 0002 - 0,010
07 [ 0,50 55 0,67 b 2 286110076AD 0,002 - 0,010
0,7 [ 0,50 55 0,67 8 2 2861100784D 0002 - 0,010
- 08 b 0,60 55 077 4 2 28611008440 0002 - 0,010
Lol 08 b 0,60 55 0,77 6 2 286110086AD 0002 - 0,010
d; 0,8 b 0,60 55 077 8 2 28611008840 0,002 - 0,010
08 [ 0,60 55 0,77 10 2 2861100810AD 0,002 - 0,010
d, d; 09 b 0,80 55 0,87 b 2 28611009640 0002 - 0,010
m 1,0 b 0,80 55 0,95 4 2 28611010440 0002 - 0,010
1,0 b 0,80 55 0,95 b 2 28611010640 0,002 - 0,010
1,0 [ 0,80 55 0,95 8 2 28611010840 0,002 - 0,010
10 b 0,80 65 0,95 10 2 286110101040 0,002 - 0,010
10 [ 0,80 65 0,95 12 2 286110101240 0,002 - 0,010
10 b 0,80 65 0,95 15 2 2661101015AD 0,002 - 0,010
10 b 0,80 65 0,95 20 2 286110102040 0,002 - 0,010
1,0 [ 0,80 70 0,95 25 2 286110102500 0,002 - 0,010
1,0 [ 0,80 75 0,95 30 2 286110103040 0002 - 0,010
1,2 b 1,00 55 1,15 5 2 286110120500 0,004 - 0,014
1,2 b 1,00 55 1,15 ] 2 2861101206AD 0,004 - 0,014
12 b 1,00 55 1,15 8 2 2861101208AD 0004 - 0014
12 ] 1,00 65 1,15 10 2 2861101210AD 0004 - 0014
1,2 [ 1,00 65 1,15 12 2 286110121240 0004 - 0,014
1,2 b 1,00 [ 1,15 15 2 286110121500 0,004 - 0,014
1,2 b 1,00 65 1,15 20 2 286110122000 0,004 - 0,014
1,2 [ 1,00 70 1,15 25 2 2861101225AD 0004 - 0014
1,5 b 1,20 55 1,44 b 2 2861101506AD 0,005 - 0,020
15 [ 1,20 55 1,44 8 2 2861101508AD || 0,005 - 0,020
1,5 b 1,20 65 1,44 10 2 286110151040 0005 - 0,020
1,5 b 1,20 65 1,44 12 2 286110151240 0,005 - 0,020
15 b 1,20 65 1,44 15 2 286110151540 0,005 - 0,020
15 [ 1,20 65 1,44 20 2 2861101520AD || 0,005 - 0,020
15 [ 1,20 65 1,44 25 2 286110152500 0,005 - 0,020
1,5 b 1,20 70 1,44 30 2 286110153000 0,005 - 0,020
20 | 6 | 150 | 55 | 192 | 6 2| 28611020060 | [ 0012 - 0032
20 b 1,50 55 1,92 8 2 2861102008AD 0012 - 0,032
20 [ 1,50 65 1,92 10 2 286110201040 0012 - 0,032
20 b 1,50 65 1,92 12 2 286110201240 0012 - 0,032
20 b 1,50 65 1,92 15 2 2861102015AD 0012 - 0,032
20 b 1,50 65 192 20 2 2861102020AD 0012 - 0,082
20 [ 1,50 70 1,92 25 2 286110202500 0012 - 0,032
20 b 1,50 75 1,92 30 2 286110203000 0012 - 0,032
30 b 2,50 55 290 5 2 286110300500 0012 - 0,032
30 b 2,50 65 290 10 2 2861103010AD 0012 - 0,032
30 [} 2,50 65 290 15 2 286110301500 0012 - 0,032
30 [ 2,50 65 290 20 2 2861103020AD 0012 - 10,032
30 [ 2,50 70 290 25 2 286110302540 0012 - 0,032
30 b 250 75 290 30 2 286110303040 0012 - 0,032
40 [ 3,20 65 3,90 10 2 2861104010AD 0,030 - 0,045
40 b 3,2 65 390 15 2 286110401500 0,030 - 0,045
40 [ 3,20 65 3,90 20 2 2861104020AD 0,030 - 0,045
40 b 3,20 70 390 25 2 286110402500 0030 - 0,045
40 b 3,20 75 3,90 30 2 2861104030AD 0030 - 0,045
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d i a AP oated 0

286110501040 | [ 0,030 - 0,045

50 6 4,00 65 490 10 2
50 b 4,00 65 4,90 15 2 2861105015AD 0,030 - 0,045
50 b 4,00 65 490 20 2 286110502040 || 0,030 - 0,045
50 [) 4,00 70 4,90 25 2 286110502540 || 0,030 - 0,045
50 6 400 75 490 30 2 286110503040 || 0,030 - 0,045
50 b 4,00 90 4,90 40 2 2861105040AD 0,030 - 0,045
6,0 6 500 65 590 10 ? 2861106010D | [ 0,030 — 0,045
6,0 b 5,00 65 5,90 15 2 286110601540 0030 - 0,045
6,0 6 5,00 65 590 20 2 286110602040 || 0,030 - 0,045
6,0 6 5,00 70 5,90 25 2 28611060254D || 0,030 - 0,045
6,0 [} 500 15 590 30 2 28611060300 || 0,030 - 0,045
6,0 6 5,00 90 5,90 40 2 2861106040AD || 0,030 - 0,045
6,0 6 5,00 90 5,90 50 2 286110605040 | | 0,030 - 0,045
- Balknosed end mill for copying and finishing
2 - - Short cutting edges for highest stability
Peripheral milling ) -
E 0,=0,02:0 m Full slot milling » For univessolopplictions
0, = 0,050 0,=0,1:0

Tensile strength/ Hardness | 850 — 1000 N/mm?
V. (m/min} Alduro [ 10

<750 N/mm? | 850 —1000 N/mm? | 850 — 1000 N/mm?
100 | 85 0

<300 HB 48— 60 HRC
%0 30 |




