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90° Trois dents

La division égale des dents 3 x 120° donne de
bons résultats dans la plupart des matériaux.
Pour les alliages fereux des vibrations peuvent
survenir a l'usinage et générer des petites
facettes.

Les nouvelles fraises ANTI-VIBRATIONS,

a division inégale des dents supprime ce
phénomeéne.

Pour 'usinage du cuivre et des matiéres légéres

ANTIVIBRATION Competitor

I

= Wi, plofieiis! fnous preconisons Géométrie ANTI VIBRATION = finition inégalable
I'utilisation des fraises a trou page 56 - 57. ANTI VIBRATION geométry = unequalled finish

Geometria antivibracién = jacabados inigualables!
900 Th ree ﬂute geometria a PASSO VARIABILE = finitura ineguagliabile

COUNTERSINKS
ANTI VIBRATIONS Profil constant détalonné =

e o réaffltages nombreux
The equal division 3 x 120° of the flutes Constant profi felief =
offers good results in most materials. great many regrinds
Fo:}I iron allotywabrtatlons may happen Perfil con destalonado constante = |
and generate facets. Numerosos reafilados
These new ANTI VIBRATION countersinks Profilo costante spogliato =
with unequal division of the flutes avoid numerose riaffilature

this phenomenon.

For machining of the copper and light
materials (aluminium, plastics)

we recommend the use of the deburring tool
with hole page 56 - 57.

AVELLANADORES
ANTIVIBRACION
a90° Tres labios

La distribucién simétrica de los labios 3 x 120°
ofrece buenos resultados en la mayoria de
materiales. En aleaciones férricas pueden haber
vibraciones que generan facetas.

Estos nuevos avellanadores antivibracién con
paso diferencial evitan este fendmeno.

Para el mecanizado de cobre y materiales
ligeros (aluminios, plasticos) recomendamos el
uso de herramientas de desbarbar con agujero.
Paginas 56-57.

- Goujures largement ouvertes = fort dégagement des copeaux
Grooves opened wide = allows strong chips a way out

Ranuras amplias = Para la evacuacion de la viruta

Scanalature molto distanziate = rapida eliminazione dei trucioli

Fremragende skeereegenskaber som garanterer
SVAS?TgRI en glat overflade ved ulige opdelte skeerekanter.
A P‘!, J VAR".\B"'E Reduktion af tilspaending og overflademeaerker pa
a 90° a tre denti .

den forseenkede overflade pa grund af reduceret

La tradizionale divsione dei tre denti a 120° & ) i
valida per le lavorazioni sulla maggior parte dei aksial (0] 0] radial kraft.
materiali. Capita invece che nella lavorazione di

leghe ferrose insorgano delle vibrazioni : queste

danno luogo ad una superficie che presenta

piccole sfaccettature. | nuovi svasatori A PASSO

VARIABILE con una divisione asimmetrica dei

denti elimina l'insorgere di questo fenomeno.

Per lavorazioni su rame e materiali leggeri

(alluminio, plastiche) si raccomanda invece

I'impiego degli svasatori con foro di pagg. 56 - 57.
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Fremragende skæreegenskaber som garanterer   

en glat overflade ved ulige opdelte skærekanter.

Reduktion af tilspænding og overflademærker på

den forsænkede overflade på grund af reduceret

aksial og radial kraft.
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