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o 0,200 ~ 0,245 39 09 2,0 3 € .

0,250 ~ 0,295 39 1,1 2,5 3 .

0300~0345 39 14 30 3 .

a4 - 0350~0395 39 1,7 35 3 .
0,400~0,495 39 20 40 3 .

0500~0595 39 23 50 3 .
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0,60 ~ 0,69 39 26 6,0 3 .
4 flutes miniature-reamers 0,70 ~ 0,79 39 30 70 3 .
manufactured and stocked by 0,005 0,80 ~ 1,05 39 38 85 3 .
mm increments up to 0,600 and by 1.06~1.25 50 47 105 3 .
0,01 mm increment from 0,60. ! : 2 J
Their reinforced shank offers a 1,26 ~ 145 50 55 120 3 =
greater stability required on 1,46 ~ 1,65 50 63 140 3 .
these high precison tools. 1,66 ~ 1,85 50 70 160 3 .
MICRO 1,86 ~ 2,05 50 8,0 17,5 3 .
Mini-escariadores de 4 labios en stock
en incrementos de 0,005 mm hasta
0,600 e incrementos de 0,01
ot RECOMMENDATIONS FOR USE
Su mango reforzado proporciona una CONDICIONES DE UTILIZACION {ff FH ¥R
gran estabilidad necesaria en estas
herramientas de alta precision. FEED mmirev.
MATERIAL TO MACHINE SPEED m/min. AVANCE mmirevoluciones SR ZE/&h
ﬁﬂ ﬁj] MATERIAL A MECANIZAR VELOCIDAD m/min. ™ = - 5
BmTrrR VIRIEBE KI5y 0,200 ~ 0,545 0,550 ~ 0,79 0,80 ~ 1,65 1,66 ~ 2,05
AT)8 T ) E R AEO. 0050. 6mm <500 N/mm? 20- 25 0,01 ~0,02 0,03~0,05 0,07~0,10 0,12~015
F10. 010. 6 STEELS
Eﬁ% jJ[IIJJ ﬂii: J] ﬁ%ﬁ% 500-800 N/mm? 15-20 0,01 ~0,02 0,03 ~0,05 0,07 ~0,10 0,12~0,15
K EM ACEROS
800-1000 N/mm? 10-15 0,01 ~0,02 0,03 ~0,05 0,07 ~0,10 012~015
1000-1300 N/mm? 8-10 0,01 ~0,02 0,03 ~0,05 0,07 ~0,10 0,12~0,15
STAINLESS STEEL  NR4R y = - -
N i 7=12 0,01 ~ 0,02 0,03 ~ 0,05 0,07 ~0,10 0,12~0,15
INCONEL TITANE J - . "
WASPALOY NIMONIC 5-10 0,01 ~0,02 0,03 ~0,05 0,07 ~0,10 0,12~0,15
%éy%? N =180 HB 15-20 0,01 ~0,02 0,035 ~ 0,05 0,07 ~0,10 0,12~0,15
CAST IRO|
DICION > 180 HB 10-15 0,01 ~0,02 0,035 ~ 0,05 0,07~0,10 012~0,15
COPPER
COBRE 20-25 0,01 ~0,02 0,035 ~ 0,05 0,07 ~0,10 0,12~0,15
gﬁi . 30-35 001 ~0,02 0,035 ~ 0,05 0,07~0,10 012~0,15
BRONZE
NCE 15-20 0,01 ~ 0,02 0,035 ~ 0,05 007 ~0,10 0,12~0,15
“ALUMINIUM
15-20 0,01 ~0,02 0,035 ~ 0,05 0,07 ~0,10 0,12~0,15
——rla
Drilling diameters [} 2 ] %]
Diametro de taladrado HES -0,06 ~-0,10 -0,10~-0,15 -0,15 -0,15
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