Parametri di taglio/Cutting parameters

iali Cava Cava
Materiali Slotting Slotting
Materials ap=050|ae=1p ap=050|ae=1p
SBI’I_G Magafor 8515
Series
. Ve (m/min.) Ve (m/min.)
gruppu e ggscnz!op.e
escription -
A B Skin' D
| AN 80 - 90 10 - 120 -
et g 90 - 100 120-130 -
e gl 90 - 100 120 - 130 _
cll |l 80 - 90 10 - 120 -
i g 70 - 80 90 - 100 -
Toatand i v e 50 - 60 70- 80 -
88 | Unaiipsc stamiom - - 90 - 100
[ - - 90 - 100
EE Materiali termoplastici
g8 Thermoplastic materials - - 120 - 130
55
28 | Coparbees 90 - 100 120 - 130 -
EE‘EE <54 HRC ) ) i
Avanzamento fz mm/tagliente | FEED mm/tooth
2 0,006
3 0,008
4 0,010
N 0,014
6 0,016
8 0,022
10 0,028
12 0,032
16 0,048
20 0,065
*series #4110 fz consigliato | recommended -50%,
“*series 41120 fz consigliato | recommended -70%
8515 40110 40130 40135 41105 41107 1Mo §1120™ 42105
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® consigliata/recommended @ accettabile/aocaptable > non consigliata/not recommended
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