micoforce

Le rayon est positionné par rapport au petit @ d1: il est ainsi possible
d'usiner des formes complexes, des petites rainures et trous a partir de 0,5 mm.

The radius is positioned relative to the small diameter d1:
it is possible to machine small and compound forms, small slots
and holes from 0,5 mm diameter.
i El radio se posiciona en relacién con el @ pequefio d1:
qn q p peq

| o es asi posible mecanizar formas complejas, pequeias
ranuras y agujeros a partir de 0.5 mm.

Il raggio & posizionato in rapporto al diametro piccolo d1 : & oltretutto
possibile lavorare geometrie complesse, piccole scanalature e fori
a partire da 0,5 mm.
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MICRO-FRAISES ROT~60 R8O
1/4 de cercle

Ces fraises sont congues pour ~T- -
utilisation sur machine CNC.

Elles permettent I'usinage des R ai d2 d , , | Mmagaforce Hard'X
matériaux les plus fins. £002 maxi  h6 0+0,02 8550 8550-H
0,10 0,5 3 08 035 25 50
MINIATURE 0,15 0,5 3 09 040 25 50
corner rounding 020 05 3 10 045 25 50
END-MILLS 0,25 05 3 11 050 25 50
0,30 0,5 3 12 055 25 50
Miniature carbide corner rounding 0,40 05 3 14 065 25 50
cutters are designed for use on CNC 0,50 0,5 3 16 075 25 50
Tt ing de to thei D005 5 15 U @) S0
extremgly sr?’nall co?e diameter. 979 0> - I R B
0,75 0,5 3 21 100 30 50
MICRO-FRESAS 0,80 08 3 25 120 40 50
° 0,90 0.8 3 2,7 1,30 4,0 50
1/4 circulo 0 08 3 29 140 40 50
Estas fresas estan disefiadas para su 1.25 08 4 34 16 40 30
utilizacion en maquinas CNC. Estas 1,50 1.5 5 46 225 60 50
permiten el mecanizado de materiales 1,75 15 6 51 250 60 50
muy finos. 2,00 15 6 56 275 80 50
225 15 8 6,1 3,00 10 50
MICRO-FRESE 2,50 15 8 66 325 10 50
1/4 di cerchio 3,00 15 8 76 375 10 50
4,00 19 10 100 495 - 55
e S R—
uni | u | .
ConseE]togno la lavorazione dei 5,00 L Lo - i
8,00 4,3 20 200 1015 - 100

materiali pit sottili.
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