Velocita di taglio e lubrificazione consigliate per maschiatura a macchina
Reccommended cutting speeds and coolants for machine tapping

“ Valori indicativi che variano a diversi fattor, tra | qualk:

ool pezzo

- buone eondizioni complessive della macchina utensile
- omogeneita dei materiali da lavorare
- adeguatezza del tipo di maschio al materiale da lavorare

[ E " |emuisione - emuision

* These data may vary depending on number of factors,
as the following ones:

HEE

‘Tt | maschi High Tech passana venir rico-

[0 Jolio-ail perti TiN o TIAIN su richiesta
Al Tech taps can be coated TiN or
[8 Jo secen-dy Tl it
Ricoperti
arultare
Arullare | For cold
Lubrificanti | Maschi | Ricoperti | Forcold | forming
Coolants | Taps Costed | forming | coated
magnetico - magnetic E | %60 | 5080 |
costruzione - structural E 25-55 40-70
Acciaio carbonio - carbon E 18-30 20-40 30-60
Steal legato - alloys < 850 N/mm* E0 15-25 18-25 540
- 850<1150 Nimm* E0 10-18
‘alta resistenza - heat resistant E0 5-8 3-25 540
‘automatica - sutomatic EQ 12-18 5-20 -3
Inax austenitico - austanitic EQ 312 1B 3-25
fariic-aust, martensitic < BS0Nimm' | EI0 10 -15 520
ferrtic-aust, martensitic >850<1150 Nimm | E/0 58
Ghisa ghisa - castiron < 700 Nimm* ES 8-25
Cast fron. ‘ghisa - cast iron > 700 Nimm* E/S 81!
ks puro - pure Q B-2 30-35 50-585
L Teghe - alloys <900 Nimm* Q 5-2
leghe - alloys >800 <1250 Nimm* 0 A
purt - pure: 1] 15-20 25-30 40-50
et Teghe - aloys <850 Nimn 0 #15 | &0 | 1295
leghe - alloys >B50 <1150 N/mm’ [ [
Rars - Coppor |- ure £ 52 | m% | 0%
ruciol corli - short chips. E0 40-60
e e | ruciol nghi - fong chips E0 205 | 4050 | 6%
leghe - alloys Cu-Al-Fe E 54
pura - pure E 18-25 25-40 40-80
o leghe - aloys 5 <15 E 40-60 | 4045 | 60-80
Aluminium leghe - afloys Si > 1,6% <10% E 20-35 30-40 50-80
leghe - alloys i >10%; [ 1015 15-25
e termoplastiche - thermoplostics E/S 20-30 | 3050
Plastics S 812 15-20
rinforzate con fibre - reinforced fiberglass H 58 815

110 - maschi e filiere
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Fr— 13509 13402 13530 1321 13200TIN 13201 13202 13203 14200 13700 14215
i form M ] M i [ M ] ] M ] W
fora - Hole LI (|
o L ot L S S - ——————
Imboceo -Chamer BAZ 8 El BAZ 8 ] ) B BAZ |
B
Tolleranza - Tolerance [} 66 BH (] m ] 3 BH BH 6 B
| Ampiezza gamma - Sza range Eil] i) Zi0 258 36 =] 122 i 1%4 32 Bl
| Pagina - Page. 9 ) ) l— ) 50 51 51 51 52 52 ] —
megneico - magatc . . 5 . 0 O — 5 . O —
costruzions - structural S 5 E) o 5 a | z 5] o . 2
Acciaio carbonio - carbon o o E) 5 o a 5 3 > . 3
Stesl legato - aloys < 860 Nimm* 3 2 2 3 2 o . . )
- 85021150 Nfmm’ . - . . . - - - -
alta resistenza - heat resistant
‘automatica - automatic S 3
nox ‘austenitico - austanitic | . 3
farmitic ‘martensitic < 850 Nimm' | 2
Ferritic- marfensitic >850<1150 Nimm® | 3
Ghisa ghisa - cast iron < 700 N/mm?* . . . 5 I . 1| . - .
Cast iron. ghisa - oast iron > 700 Nimm* . . . o . . . .
Tue | i o
leghe - afloys 5800 <1250 N/mm*
puro - pure. .
o leghe - aloys <850 Nimr-
leghe - afloys >B50 <1150 N/mm’
Rame - Copper puro - pure . . . a . . o .
trucioli corti - short chips . - . . . . .
m;:: ‘rucioli nghi - fong chips . . . 5 . I > .
leghe - alloys Cu-Al-Fo. |
puro - pure: . . . | . .
Al legho - aloys 8 <15 5 . . . & i . . o
Aluminium leghe - afloys i > 1,6% <10% = . . . a | . . 2
Teghe - aloys 8§ >10%; 5 . . . 5 o . . o o
Materis. termoplastiche - thermoplastics . . . . . . . . a9 -
Fiytion rinforzate con fibre - reinforced fiberglass
8- maschi e filiere A0 NEW taps and dies - 8



