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Velocita di taglio e lubrificazione consigliate per maschiatura a macchina
Reccommended cutting speeds and coolants for machine tapping

* Valori indicativi che variano a diversi fattor, tra | qualk: * These data may vary depending on number of factors,
as the following ones:
del pezzo - machine,spindle, and piece fastening stiffoess
- buone eondizioni complessive della macchina utensile - machine good general conditions
- omogeneita dei materiali da lavorare uniform compasition of the materiais

- adeguatezza del tipa di masohio al materiale da lavorare - type of tap adequate fo materials
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puro - pure 0 812 | 1520 | 2500 | 4050
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