INDICE TECNICO MASCHI E FILIERE
TAPS AND DIES TECHNICAL SUMMARY

13280 13660 13800
DIN40433 | NormaNUI | DIN-EN22568 |
i .
HSSE HM Hss |
C 050
el it o
ok tps erunching ot i
48 33102 25 |
o S =
magnetico - magnstic . Q.
costruzione - structural 5 3
Acciaio carbonio - carbon 5 a
Steel legato - alloys < 850 N/mm' . .
- 8501150 Nimm’ 0
alta resistenza - heat resistant
‘automatica - automatic .
Inox ‘austenitico - austanitic .
faritc-aust, martensitic < 850 Nimm
Ferritic- marfensitic >850<1150 Nimm®
Ghisa ghisd - cast iren < 700 N/ . 5
Castiron ghisa - cast ren > T00 Nimm® . =
puro - pure
Tiiaoio Jeghe - alloys < 500 N/mm* .
Teghe - alloys >500 <1250 Nimm*
puro - pure .
et leghe - alloys <850 Nimm .
leghe - alloys >B50 <1150 N/mm’ 0
Rame - Copper o - pure: .
trucioli corti - short chips. . .
Conesroreo | rusol langhi-long chps . .
lsghe - alloys Cu-Al-Fo
pura - pure a2
Aluminio leghe - alloys §i < 15 . o
Auminium | logha - allys S > 1,6% <10% . =
leghe - afloys Si >10%; di .
Materis. termoplastiche - thermoplastics .
e . . .
inforzate con fibre - reinforced fibergiass .
28 - maschi e filiere

Velocita di taglio e lubrificazione consigliate per le filiere
Reccommended cutting speeds and coolants for dies

* Walori indicativi che variano a diversi fattor, tra | quali:

° These data may vary depending on number of factors,

s the following ones:
del pezzo - machine,spindle, and piece fastening stiffness
- buone eondizioni complessive della macchina utensile - machine good general conditions
- omogeneita dei materiali da lavorare « uniform compasition of the materials
tipa di maschio al - type of tap adequate to materials
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Lubrificanti | Maschi
Coolants Taps
magnatico - magnetic _E 610 |
costruzions - structural E 58
Accisio carbonio - carbon E =]
Steal Iegata - alloys <850 N/mrm* E0 35
850<1150 N/mm" [35)
alta resistonza - heat resistant El0
‘automatico - automatic E0 24
Inox austenitico - sustenitic EI0 12
Stainless stee! ferritico-aust., fermitic-aust., martensitic < 850 N/mm’ E/0 12
ferritico-aust, fermitic-aust, martensitic >850<1150 N/mm* EI0
Ghisa ‘ghisa - cast fron < 700 N/mm' E/S 6-10
Cast iron ghisa - cast iron > 700 N/mm® E/S 58
puro - pure 12
..,'"""'“ leghe - alloys < 900 Nimm? 0 12
Teghe - ailoys 800 <1250 Nimm'
N puro - purs [] 6-10
iy Teghe - alloys < 850 i [} 12
teghe - alloys =850 <1150 Nimm' 0 12
Rame - Copper | puro - pure E &1
trucioli corti - short chips 3] 58
e s | trciol unghi- ong chis B0 | 46
Ioghe - alloys Cu-Al-Fo E 12
puro - pure E 812
Alluminio loghe - alloys 8i <15 E 12218 |
Aluminivm Toghe - alloys 81> 1§% <10% E 1248 |
leghe - alloys Si >10%; leghe di magnesio - magnesium alloys ES 812
E/S 1218 |
At 5 B2 |
Il rinforzate con fibre - reinforced fiberglass S 35
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