CONDITIONS D'UTILISATION

CONDICIONES DE CORTE PARA

RECOMMENDATIONS FOR THE USE

Recommandations

CONDIZIONI DI IMPIEGO

ps Others
Recomendacion N° 1 N° 2 Altre soluzioni
Suggerimento
< .
MATIERE : /" HSS-Co HSS-Co Carbure Carbure
MATERIAL f CARBURE CARBURE
MATERIALE ﬂh + REd X Metallo Duro -+ Hard X
Aciers Vc 30~45 40~55
Steels @2-3 0,08-0,10 0,08-0,10
Aceros Acciai @6-10 0,15-0,25 0,15-0,25
< 800 N/mm? @16 0,30 0,30
Aciers Vc 25~35 35~45 40~55
Steels @2-3 005-0,07 0,05-007 0,07-0,09
Aceros Acciai @6-10 0,14-020 0,14-020 0,15-0,22
800 ~ 1000 N/mm? @16 0,25 0,25 0,27
Inox Vc 15~20 25~30 25~40
Stainless steel @2-3 0,04-006 0,06-0,08 0,06-0,08
Aceros Inoxidables @6-10 012-0,18 0,15-0,22 0,15-0,22
1000 ~ 1300 N/mm? @16 0,22 0,25 025
Acier traité Vc 10~15 10~15
Treated steel D2-3 0,04-0,05 0,04-0,05
> 60 HRC @6-10 0,06-0,10 0,06-0,10
Acero tratado D16 0,12 0,12
Vc 70~80 80~90 100~110 100~150

Aluminium @2-3 0,10-0,12 0,10-0,12 0,12-0,14 0,12-0,14
Alluminio @6-10 0,15-0,20 0,15-0,20 0,17-0,25 0,17-0,25

@16 0,25 0,25 0,27 0,27
Laiton Brass Vc 35~45 45~50 55~60 55~60
Laton Bronze @2-3 008-0,10 0,08-010 0,170-0,12 0,10-0,12
Bronze @6-10 0,15-0,20 0,15-0,20 0,17-0,25 0,17 -0,25
Bronzo Bronce D16 0,25 0,25 0,27 0,27
Cuivre Ve 45~55 55~60 65~70 65~70
Copper 92-3 008-0,10 0,08-0,10 0,10-0,12 0,10-0,12
Rame @6-10 0,15-020 0,15-020 0,17-025 0,17-0,25
Cobre @16 0,25 0,25 0,27 0,27
Stratifié Vc 40~50 50~55 60~65
Laminated 92-3 0,12-0,14 012-0,14 0,15-0,16
Laminados ?6-10 0,20-0,25 0,20-0,25 0,25-0,30
Laminati @16 0,30 0,30 0,55




