001RS | HSS FULLY GROUND
JOBBER LENGTH DRILL. REDUCED
SHANK

| (N

001RS | BROCA HSS RECTIFICADA
CILIDRICA. SERIE CORTA. MANGO
REDUCIDO.

DIN
338

STEAM

Hss TREATED

3xd

001RS | PUNTA HSS CILINDRICA
CORTA. TIPO N | GAMBO RIDOTTO.

ARES
V7 M

d2

h8

1

For steels and cast irons. Robustness,
accuracy.

Steels for heat treatment
200-700N/mm?

Aceros para tratamiento termico
200-700 N/mm?

Acciai per trattamento termico
200-700N/mm?

Cast iron
Fundiciones

Ghisa

1140041 [
11400411300 3221910126735
11400411350 3221910126766
11400411400 3221910126780
11400411450 3221910126810
11400411500 3221910126834
11400411550 3221910126872
11400411600 3221910126896
11400411650 3221910126926
11400411700 3221910126940
11400411750 3221910126964
11400411800 3221910126971
11400411850 3221910126995
11400411900 3221910127008
11400411960 3221910127022
11400412000 3221910127046
11400412100 3221910127077
11400412200 3221910127091
11400412300 3221810127121
11400412400 3221910127145
11400412500 3221910127169

Para Aceros y fundiciones. Robustez,
precision.

Heat Treatable Steels <950N/

Foratura di acciai <950 N/mm? e ghise.
Robustezza e precisione,

Austenitic stainless steels

2
?chros aleados y tratados < Aceros inoxidables austeniticos
950N/mm?

Acciai per trattamento termico Acciai inossidabili austenitici
<950N/mm?
o d2 L 11 QTYPCB
13 10 1561 101 1 1
135 12 160 108 1 1 .y
14 12 160 108 1 1 T
14.5 12 169 114 1 1
15 12 169 114 1 1
155 12 178 120 il 1
16 12 178 120 1 1
16.5 12 184 125 1 1
17 12 184 125 1 1
175 12 191 130 1 1
18 12 191 130 1 1
18.5 12 198 135 1 1
18 12 198 135 1 1
19.5 12 205 140 1 1
20 12 205 140 1 1
21 12 205 140 1 1
22 12 210 150 1 1
23 12 210 150 1 1
24 12 220 160 1 1
25 12 220 160 1 1
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Conditions de Coupe. Werkomstandigheden. Schnittbedingungen. Cutting conditions.
Condiciones de corte. Condizioni d'impiego

Forets. S oren. Spiralbohrer. Drills. Broca

Ve (Mimin)
f (mm/tr) v
c

Agiers non alliés / fa

ement alliés

<400N/mm?

Agcier pour traitement thermique

B !l Treatable ¢ 28
< 700 N/mm?
Acier pour tratement thermique
| it ; 20
< 950 N/mm?
our trattement thermique
] atable S 16
< 1200 N/mm?
Acler pour tratternent thermique
< 1400 N/mm?
Aciers inoxydables, Femitiques
S 16
Iers ino: s, Martensitiques
F t I\
A 14
Aciers inoxydables, Austenitiques
155 12
Fontes g
I 30

HSS to HSCo
@2 @5 @0 @15 Ve
006 012 03 04 100

006 012 03 04 100

003 007 018 024 80

004 002 018 028 60

004 009 021 028 60
003 007 018 028 60
0,04 009 021 028 40

TIVOLY \ 482

i:

Standard

@2 @5 @10

(=]
@

0,03 005 Of

-

003 004 007
0,02 003 006
0,02 008 006
0,01 005 008
001 005 0,08
001 005 008
001 005 008

CARBIDE
Hight performance
@15 Ve fi @2 @5 @10 @15
012 140 f 0.4
01 140 f 006 012 0256 04
008 120 f 006 012 025 04
008 100 f 006 012 025 04
-

01 70 f 004 008 015 025
01 €0 f 003 006 013 02
01 €0 f 003 006 018 02
01 100 008 016 024 03



Conditions de Coupe. Werkomstandigheden. Schnittbedingungen. Cutting conditions.
Condiciones de corte. Condizioni d'impiego

Forets. Spiraalboren. Spiralbohrer. Drills. Brocas. Punte.

CARBIDE

;’}Cm(m;’") Standard Hight performance
Ve f @2 ©5 Q10 @5 Ve £ D2 @ @0 915 Ve £ @2 @6 010 @15

Fontes GS

16 f. 004 009 021 028 50O . 001 005 008 01 80 . 004 008 018 025

Alliages d'aluminium gras

80 008 01 024 032 180 & 003 008 013 016 400 f 003 006 014 024

Alliages d'aluminium

60 f. 004 009 021 028 180 f 003 008 013 0,16 880 £ 002 005 012 02

Stampate A
Si<10%

Allages d'aluminium

i)
(o]

40 f 004 008 021 0z 80 . 001 006 009 012 300 f 002 005 012 02
Si>10%

Laiton
i

60 B 005 01 024 032 100 f 003 006 01 015 ne f: neG nc nc nc

Bronze
Bror

60 . 004 009 021 0

i8]
o

100 @ 002 005 009 012 ne fi ne nc nec nec

ERERRENEN -

Aciers réfractaires base Co Ni
Hit Jarimen e b

ARCO/ e,

10 002 004 01 017 20 . 001 003 005 008 30 . 002 005 01 016

>
Z3

10 002 004 01 O 20 . 001 003 005 008 30 . 002 005 01 06

=

[ mivour JIiELE



