HSS FULLY GROUND LONG SERIES BROCA HSS RECTIFICADA CILIN- PUNTA HSS CILINDRICA LUNGA.
DRILL. S TYP DRICA. SERIE LARGA. TIPO S TIPO S| 1/3 2/3.
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For steels < 950 N/mm?. Wide dispersal
of filings.

Para aceros . Gran desalojo de viruta. Foratura di acciai <950 N/mm?. Efficace
rimozione dei trucioli,

Heat Treatable Steels <950N/ Heat Treatable Steels <1200N/

mm? mm?

Aceros aleados y tratados < Aceros aleados y tratados <

950N/mm? 1200N/mm?

Acciai per trattamento termico Acciai per trattamento termico

<950N/mm? <1200N/mm?

EAN o d2 L 11 QTYPCB

11403610200 3221910161231 2 2 85 56 1 10
11403610300 3221910161354 3 3 100 66 il 10 <
11403610320 3221910161378 3,2 3,2 106 69 1 10 =
11403610350 3221910161415 3,5 3,5 112 73 1 10
11403610400 3221910161477 4 4 119 78 1 10
11403610410 3221910161484 4.1 41 119 78 1 10
11403610420 3221810161481 4,2 4,2 119 78 1 10
11403610450 3221910161538 4,5 4,5 126 82 1 10
11403610500 3221910161580 5 5 132 87 1 10
11403610520 3221910161613 52 5,2 132 87 1 10
11403610550 3221910161651 55 B.b 139 91 1 10
11403610600 3221910161712 6 6 139 a1 1 10
11403610650 3221910161774 6,5 6,5 148 97 1 10
11403610700 3221810161835 7 7 156 102 1 10
11403610800 3221910161958 8 8 165 108 1 10
11403610850 3221910162009 8,5 8,5 165 109 1 5
11403610900 3221910162061 9 9 175 115 1 5
11403611000 3221910162160 10 10 184 121 1 5
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Conditions de Coupe. Werkomstandigheden. Schnittbedingungen. Cutting conditions.
Condiciones de corte. Condizioni d'impiego

Forets. S oren. Spiralbohrer. Drills. Broca

Ve (Mimin)
f (mm/tr) v
c

Agiers non alliés / fa

ement alliés

<400N/mm?

Agcier pour traitement thermique

B !l Treatable ¢ 28
< 700 N/mm?
Acier pour tratement thermique
| it ; 20
< 950 N/mm?
our trattement thermique
] atable S 16
< 1200 N/mm?
Acler pour tratternent thermique
< 1400 N/mm?
Aciers inoxydables, Femitiques
S 16
Iers ino: s, Martensitiques
F t I\
A 14
Aciers inoxydables, Austenitiques
155 12
Fontes g
I 30

HSS to HSCo
@2 @5 @0 @15 Ve
006 012 03 04 100

006 012 03 04 100

003 007 018 024 80

004 002 018 028 60

004 009 021 028 60
003 007 018 028 60
0,04 009 021 028 40

TIVOLY \ 482

i:

Standard

@2 @5 @10

(=]
@

0,03 005 Of
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003 004 007
0,02 003 006
0,02 008 006
0,01 005 008
001 005 0,08
001 005 008
001 005 008

CARBIDE
Hight performance
@15 Ve fi @2 @5 @10 @15
012 140 f 0.4
01 140 f 006 012 0256 04
008 120 f 006 012 025 04
008 100 f 006 012 025 04
-

01 70 f 004 008 015 025
01 €0 f 003 006 013 02
01 €0 f 003 006 018 02
01 100 008 016 024 03



Conditions de Coupe. Werkomstandigheden. Schnittbedingungen. Cutting conditions.
Condiciones de corte. Condizioni d'impiego

Forets. Spiraalboren. Spiralbohrer. Drills. Brocas. Punte.

CARBIDE

;’}Cm(m;’") Standard Hight performance
Ve f @2 ©5 Q10 @5 Ve £ D2 @ @0 915 Ve £ @2 @6 010 @15

Fontes GS

16 f. 004 009 021 028 50O . 001 005 008 01 80 . 004 008 018 025

Alliages d'aluminium gras

80 008 01 024 032 180 & 003 008 013 016 400 f 003 006 014 024

Alliages d'aluminium

60 f. 004 009 021 028 180 f 003 008 013 0,16 880 £ 002 005 012 02

Stampate A
Si<10%

Allages d'aluminium

i)
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40 f 004 008 021 0z 80 . 001 006 009 012 300 f 002 005 012 02
Si>10%

Laiton
i

60 B 005 01 024 032 100 f 003 006 01 015 ne f: neG nc nc nc

Bronze
Bror

60 . 004 009 021 0

i8]
o

100 @ 002 005 009 012 ne fi ne nc nec nec
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