AIRCRAFT | HSS FULLY GROUND AIRCRAFT | BROCA HSS RECTIFI- AIRCRAFT | PUNTA HSS CILINDRICA
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For hand drilling difficult to access Para el taladrado manual de estructuras Concepita per la foratura manuale di
structures, de dificil acceso. strutture di difficile accesso.

Heat Treatable Steels <d400N/ Heat Treatable Steels <700N/

mm? mm?

Aceros aleados y tratados < Aceros aleados y tratados <

@ 400N/mm? 700N/mm?

Acciai per trattamento termico Acciai per trattamento termico
<400N/mm? <700N/mm?

EAN o d2 L i1 QTYPCB
81438110200 3221810780289 2 2 306 29 1 10
81438110250 3221910780296 25 25 307 38 1 10
81438110300 3221910780302 3 3 307 43 1 10
81438110320 3221910780319 3.2 3.2 307 43 1 10
81438110326 3221910780326 3,26 3,26 307 43 1 10 ./
81438110330 3221910780333 3,3 3,3 307 50 1 10
81438110350 3221810780340 35 3,5 307 56 1 10
81438110400 3221910780357 4 4 307 56 1 10
81438110410 3221810780371 4.1 41 307 56 1 10
81438110422 3221910780388 4,22 4,22 307 56 1 10
81438110450 3221910780395 4,5 4,5 307 60 1 10
81438110480 3221910780401 4.8 4.8 307 65 1 10
81438110500 3221910780418 5 5 308 65 1 10
81438110520 3221810780425 5,2 52 308 65 1 10
81438110550 3221910780432 5,5 55 308 70 1 10
81438110580 3221910780449 5.8 58 308 70 1 10
81438110600 3221910780456 6 6 308 70 1 10
81438110620 3221910780463 6,2 6,2 308 77 1 10
81438110650 3221910780470 6,5 6,5 308 77 1 10
81438110675 3221910780487 6,75 6,75 308 82 1 10
81438110780 3221910780494 7.8 7.8 308 82 1 10
81438110800 3221910780500 8 8 308 82 1 10
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Conditions de Coupe. Werkomstandigheden. Schnittbedingungen. Cutting conditions.
Condiciones de corte. Condizioni d'impiego

Forets. S oren. Spiralbohrer. Drills. Broca

Ve (Mimin)
f (mm/tr) v
c

Agiers non alliés / fa

ement alliés

<400N/mm?

Agcier pour traitement thermique

B !l Treatable ¢ 28
< 700 N/mm?
Acier pour tratement thermique
| it ; 20
< 950 N/mm?
our trattement thermique
] atable S 16
< 1200 N/mm?
Acler pour tratternent thermique
< 1400 N/mm?
Aciers inoxydables, Femitiques
S 16
Iers ino: s, Martensitiques
F t I\
A 14
Aciers inoxydables, Austenitiques
155 12
Fontes g
I 30

HSS to HSCo
@2 @5 @0 @15 Ve
006 012 03 04 100

006 012 03 04 100

003 007 018 024 80

004 002 018 028 60

004 009 021 028 60
003 007 018 028 60
0,04 009 021 028 40

TIVOLY \ 482
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Standard

@2 @5 @10

(=]
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0,03 005 Of

-

003 004 007
0,02 003 006
0,02 008 006
0,01 005 008
001 005 0,08
001 005 008
001 005 008

CARBIDE
Hight performance
@15 Ve fi @2 @5 @10 @15
012 140 f 0.4
01 140 f 006 012 0256 04
008 120 f 006 012 025 04
008 100 f 006 012 025 04
-

01 70 f 004 008 015 025
01 €0 f 003 006 013 02
01 €0 f 003 006 018 02
01 100 008 016 024 03



Conditions de Coupe. Werkomstandigheden. Schnittbedingungen. Cutting conditions.
Condiciones de corte. Condizioni d'impiego

Forets. Spiraalboren. Spiralbohrer. Drills. Brocas. Punte.

CARBIDE

;’}Cm(m;’") Standard Hight performance
Ve f @2 ©5 Q10 @5 Ve £ D2 @ @0 915 Ve £ @2 @6 010 @15

Fontes GS

16 f. 004 009 021 028 50O . 001 005 008 01 80 . 004 008 018 025

Alliages d'aluminium gras

80 008 01 024 032 180 & 003 008 013 016 400 f 003 006 014 024

Alliages d'aluminium

60 f. 004 009 021 028 180 f 003 008 013 0,16 880 £ 002 005 012 02

Stampate A
Si<10%

Allages d'aluminium

i)
(o]

40 f 004 008 021 0z 80 . 001 006 009 012 300 f 002 005 012 02
Si>10%

Laiton
i

60 B 005 01 024 032 100 f 003 006 01 015 ne f: neG nc nc nc

Bronze
Bror

60 . 004 009 021 0

i8]
o

100 @ 002 005 009 012 ne fi ne nc nec nec
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Aciers réfractaires base Co Ni
Hit Jarimen e b

ARCO/ e,

10 002 004 01 017 20 . 001 003 005 008 30 . 002 005 01 016
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10 002 004 01 O 20 . 001 003 005 008 30 . 002 005 01 06
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