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271201256 AM CM CMX 125 6
271201608 AM CM CMX 16 8 7 14 62 10 12 6
271201808 AM CM cMX 18 8 8 15 70 12 15 6
271201909 AM CM CcMX 19 9 8 15 70 12 15 8
271202109 AM CM CMX 21 9 10 18 74 12 15 8
271202210 AM CM CMX 22 10 10 17 74 12 15 8
271202511 AM CM CMX 25 11 12 20 82 16 15 8
271202812 AM CM CMX 28 12 18 22 8 16 15 8
271203214 AM CM CMX 32 14 15 25 90 16 15 8
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18 8 8 15 70 12 6
19 9 8 15 70 12 6
21 9 10 18 74 12 6
22 10 10 17 74 12 6
25 11 12 20 82 16 8
28 12 18 22 8 16 8
32 14 15 26 90 16 8
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Ghisa

Steel Cast Iron

Acciaio

Acciaio Inossidabile
Stainless Steel

HSS-PM

HSS-PM Line

Parametri di taglio/Cutting parameters

27120 27135
NF

[ W W W

=1 Cava Cava
Materiali Slotting Slotting
Materials ap=S ae= 1o ap=S ae= 1o

/ s s
77 7
Vi t /min. Vi t /min.
Gruppo e descrizione clmin) clmtimin)
Greup and description X-85 X-85 X-85 X-85
N ONCOATED Skin Moo Skin
Grigia e sferoidale
Grey and spheroidal 20-25 45 - 50 20-25 45 - 50
Basso contenuto di C
e e o 30-35 70-80 30-35 70-80
Medio contenuto di C
Medium carbon content =34 70-80 Al =35 78=80
Basso legato .
Low alloyed 25-30 075 25-30 FO=7h
Alto legato
High alloyed 20-30 60 - 70 20-30 60 - 70
Acciaio da stampi e utensili B _ _ -
Dircl gl 15-20 30 - 40 15-20 30 - 40
AISI 304 - 416 - 420 - 15-20 - 15-20
AISI 316 - 440 - 15-20 - 15-20
17-4 ph 15-5 ph = 10-15 - 10-15
Leghe Cr - Co _ ~ _ ~
Cr - Co alloys 10-15 10-15
Duplex F51 - 5-10 - 5-10
Super Duplex F55 = 5-10 - 5-10
D s Avanzamento fz mm/giro FEED mm/rom
12,5 6 0,035 0,035 0,039 0,039
16 8 0,040 0,040 0,045 0,045
'E 18 8 0,045 0,045 0,050 0,050
2 19 9 0,050 0,050 0,056 0,056
E 21 9 0,055 0,055 0,062 0,062
E 22 10 0,060 0,080 0,067 0,067
o 25 11 0,064 0,064 0,072 0,072
|C_> ‘.g 28 12 0,068 0,068 0,076 0,076
E ] 32 14 0,072 0,072 0,081 0,081
EE 36 16 0,076 0,076 0,085 0,085
Z0 40 18 0,080 0,080 0,090 0,090
<uw
Zu 45 20 0,083 0,083 0,093 0,093
50 22 0,086 0,086 0,096 0,096
56 24 0,090 0,090 0,101 0,101

WWW.UORIT 129


PC5
Highlight

PC5
Highlight


