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ALESATORI A MACCHINA 186205 RIS
DI ALTA PRECISIONE

iy Nomere de diontes  Numero o taghen
Tolleranze
B 3 S BEre magafor standard
060~300 0+0003 4  020~205  060~236 D L 1 B ® magaforce
301~600 0+0004 6 2,37 ~ 13,05 0,01 mm hé 8600
601~2020 0+0,005 8 > 13,97 0,60 ~ 0,69 33 7 17 )
0,70 ~ 0,79 33 7 17 D
0,80 ~ 1,05 38 7 22 D
1,06~155 40 10 24 D
156~179 43 11 26 D
180~236 49 12 31 D
2,37 ~3,75 57 18 38 D
3,76 ~ 4,25 75 19 51 4
426~475 80 21 55 45
4,76 ~5,30 8 23 60 5
5,31 ~5,80 93 26 66 55
581~670 101 28 73 6
L 5 671~755 109 31 80 7
. 756~855 117 33 8 8
= J 856~955 125 36 91 9
=0 956~1005 133 38 99 10
SI N 10,06~11,30 133 38 99 10
= 11,31~1205 151 44 106 12
= - 12,06~13,05 151 44 106 12
B 1397~1405 160 47 110 14
1497~1505 162 50 112 14
| | 1597~1605 170 52 117 16
1697~17,05 175 54 122 16
-ﬁo,oD1 L 17,97~1805 182 5 129 16
1897~19,05 189 58 136 16
@ 0,60 ~ 3,75 @ 3,76 ~ 20,05 19,97 ~ 20,05 195 60 142 16

(1) @0,60-13,05: Carbure monobloc  Solid carbide
Metal duro integral ~ Metallo duro integrale
@ 13,97 - 20,05: Téte carbure brasée  Cabeza metal duro soldada
Brazed carbide head Testa in metallo duro saldobrasata
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ALESOIRS CONDITIONS D'UTILISATION

REAMERS RECOMMENDATIONS FOR USE )
ESCARIADORES CONDICIONES DE UTILIZACION

ALESATORI

DATI DI IMPIEGO

Inagatol

VITESSE  VELOCITA'

AVANCE mm/tour

ALESOIRS REIBHALEN ALESATORI

MATIERES A USINER GESCHWINDGKEIT m/min. VORCHUB mm/Dreh-Zahl. AVANZAMENTO mm/giro
ZU BEARBEITENDES MATERIAL - -
MATERIALI DA LAVORARE CARBURE HSS-E (] [4] %] ] 2] @ 2 ] (] Type  Matiére Material Codes Pages
VHM COBALT 1 2 6 10 15 20 25 30 40 Typ Tipo Materiali Seiten Pagina
<500 N/mm®  25-40 15-22 007 015 015 025 025 030 035 037 045
. i : ) ) Hss-E 600 153
Aciers 500-800 N/mm®  20-25 12-17 007 010 012 018 018 025 030 033 040 s W) ook
Aceros
Acciai 800-1000 N/mm?  12-18 7-10 007 008 010 018 015 02 025 030 035 Lgice1oe
Spirale 19"
800-1300 N/mm?  10-15 5-7 007 008 009 015 020 025 027 030 035 lica 10
S Carbure
Inox _ Stainless steel 7-12 3-5 o7 007 010 012 015 020 025 025 030 Vhm i iz
Aceros inoxidables Metallo Duro 8650 160
Inconel Titane  Titanio  g_qq 7.3 007 007 010 012 015 020 025 025 030
Waspaloy-Nimonic
Fonte Gri Droite
Castion <180Hb 15-20  6-15  gog 010 012 020 020 025 030 030 030 Gerarde Hss-E 610 6
Fundicion _Ghisa Grigia Diritti Cobalt 620
Fonte Grise Carbide 8600 152
Castivon >180Hb  8-15 4-5 008 007 010 015 018 020 020 025 025 e Vhm
Fundicion  Ghisa Grigia 5":;1';'9& 11% Metallo Duro 8650 160
Cuivre Copper ¥ 2 Elica 10° Hss-E 600 153
o o 25-30 12-20 008 012 018 020 025 030 030 035 040 i R o
Laiton Brass o K
L oy 35-40 20-30 007 020 022 030 035 040 040 045 050 i s E 610
Gerarde Cobalt 620 166
Bronze 20-25  12-17 008 015 018 022 035 037 037 045 050 Diritti one
Bronce Bronzo ' 4 . i 4 L 4 ¢ L
el ol a-60 2535 003 015 018 025 030 035 035 040 045 Spraeds s 630 &
Alluminio ’ { 4 4 £ ' £ ! i Elica 45° Cobalt 640
Diamétres De Percage Drilling diameters o090 185 580 97 146 196 245 295 395
Didmetro de taladrado Diametri Di Foratura o095 1,90 585 98 147 197 247 296 39,6




