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Tillykke med kgbet af din nye HG Combicut.

Hos Hedensted Gruppen A/S bestreeber vi os altid pa, at producere
kvalitetsprodukter, du kan regne med. Vi er sikre pa, at ogsa du, - kan fa
stor gleede af din nyindkgbte maskine. For at fa det fulde udbytte af
maskinen fra starten, er det en god idé€, at du seetter dig grundigt ind i
funktionerne.

Brugermanualen indeholder, ud over alle de tekniske detaljer og
diagrammer, en gennemgang af grundindstillingerne, skema i fejlfinding
og udbedring af disse, samt et nyt afsnit vi kalder ofte stillede spargsmal —
eller FAQ.

Der er ogsa et lille afsnit over reservedele med varenummer, som du kan
fa fordel af.

Bagerst i brugervejledningen er der en raekke billeder af maskinen samt
delene. Hvis du far brug for service, vil det vaere en stor hjeelp, bade for
dig og vores service team, at vi i feellesskab ud fra disse kan spore os ind
pa, hvor i maskinen problemerne skal findes.

Det er derfor vigtigt, at du altid ved hvor denne manual befinder sig, - vi vil
foresla, at du opbevarer den i el-skabet bag pa maskinen.

Maskinen er fra fabrikken grovindstillet, men da mink er forskellige er det
ikke sikkert, at den passer 100% til dine mink.

Finindstillingen vil farste gang blive foretaget af den medarbejder fra
Hedensted Gruppen, der kommer for at starte den op.

Inden du far besgg til opstart, vil vi bede dig, og evt. maskinoperatarer om
at have gennemlaest brugermanualen, samt sgrge for, at de der skal
betjene maskinen er til stede under besgget.

Du bedes ogsa sgrge for, at der er forsyning af luft og stram 380V, samt at
det er fart frem til maskinen.

Hedensted Gruppen A/S, gnsker dig rigtig god forngjelse med din HG
Combicut

Med venlig hilsen
HEDENSTED GRUPPEN A/S
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2. Maskinoplysninger.

HG OPSKZARINGSMASKINE TYPE: ..o
MASKINNR.:...oovieeeeen, AR
KUN D ... oo et e e e e e e e e,

TypeskKilt:

”6“ Vejlevej 15, DK - 8722 Hedensted

SERIE NR.
VOLT. | 3+400+N+PE C €
AMP. | 29 AIR| 7 BAR

m— - til professionelle pelsdyravlere
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3. Introduktion.

HG Combi Cut anvendes til opskaering af mink.

Opskeeringsmaskinen er konstrueret til at udfare en korrekt opskeering af
han/teeve mink kombineret med at bagbenene lgsnes i en arbejdsgang.
Maskinens kapacitet med bagbenslgsner er op til ca.180 stk. mink i timen,
og uden bagbenslgsner op til ca. 350 stk./time.(Begge veerdier er ved
gvede brugere)

Samtidig har maskinen et fleksibelt arbejdsomrade, der sikrer korrekt

opskeering af mink i varierende stgrrelser.

3.1 Opbygning

HG Opskeeringsmaskine er konstrueret i overfladebehandlet stal med
malet skjold. De enkelte komponenter i maskinen er af hgjeste kvalitet, og
dette kombineret med en overskuelig betjening ger, at De her star med en
maskine af hgj kvalitet.

Lodrette og vandrette beveegelser karer pa praecisions kuglefgringer der

sikrer en god gentagelses ngjagtighed .

3.2 Garanti.

Der ydes 1 ars garanti pA HG Combi Cut.

Defekte dele ombyttes, hvis fejlen kan henfgres til fabrikationsfejl, fejl som
kan henfgres til fragt er ikke omfattet af denne garanti.

| tilfeelde af fejlbetjening af HG Combi Cut, ydes der ingen garanti hverken

pa maskine eller beskadigede skind.

m— - til professionelle pelsdyravlere S
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4. Advarsel.

Laes denne betjeningsvejledning grundigt igennem inden ibrugtagelse.

Undga ophold for teet p& maskinen nar luft og el tilkobles, da dens

beveegelige dele kan reagere hurtigt.

Operatgren skal have instruktion i brug af maskinen.

Opskeeringsmaskinen ma kun anvendes til opskaering af mink.

Forkert anvendelse eller tilsideseettelse af sikkerhedsforskrifter kan

medfgre legemlig beskadigelse eller maskinel havari.

Vaer opmaerksom pa fglgende omrader:

1.
2.
3.

Pas pa maskinen indeholder roterende knive. (1)

Nadstop ma ikke tildaekkes eller szettes ud af funktion. (2)
Opskeeringsmaskinen indeholder vertikal horisontalt beveegende
knive. (3)

Pas péa opskeaeringsmaskinen indeholder vertikalt beveegende
dele.(4)

Der er risiko for at fa fingrene i klemme i poteholder. (5)

Der skal anvendes beskyttelsesbriller ved brug af maskinen.

m— - til professionelle pelsdyraviere
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4.1 Piktogram forklaring.

/N

FARE — HOJSPZANDING.

Maskinens betjeningsboks indeholder
hgjspaending. Boksen ma ikke abnes af
uautoriseret personale, da dette indebaerer

livsfare.

FARE — ROTERENDE KNIVE.

Undga at komme i bergring med maskinens
roterende knive. Dette geelder savel med fingre
som bekleedningsgenstande, da dette kan medfare

lemlaestelse.

FARE — SKARPE KNIVE.

Maskinen indeholder flere skarpe knive, savel
roterende som pneumatisk beveegelige. Undga
bergring med fingre og beklsedningsgenstande, da
dette kan medfgre lemleestelse.

H@RE- OG @JEN-VARN PABUDT.

Under betjening af maskinen skal der benyttes
briller da har, savsmuld og andre
fremmedlegemer kan slynges ud under operation.
Under operation skal der benyttes hgrevaern, da
maskinens lydniveau er over det normalt

tilladelige.

m— - til professionelle pelsdyravlere 7
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5. Opstilling af Combi Cut.

HG Opskeeringsmaskine placeres pa et solidt og plant gulv, saledes at
den dermed kan betjenes stdende/eller siddende pa speciel stol.

Hgjde i rum skal veere minimum 300 cm.

Maskinens ben justeres saledes, at den star i vatter og er stabil uden at
vippe. Efter opstilling kan transportbeslagene pa maskinens ben fjernes
ved hjeelp af de 4 bolte hvis de er til gene for brugeren.

Bemaerk maskinens vaegt er 300 kg.

OBS : Transportbeslagene skal gemmes, hvis maskinen skal til service

eller transporteres i anden henseende.

5.1 Tilslutning

El:

HG Combi Cut er udstyret med et 16A CEE-stik hvortil der tilsluttes 400
volt med nul og jord. Maskinen har et maksimalt stremforbrug pa 2,9Amp
under drift.

Luft:

Opskeeringsmaskinen kreever et
kompressortryk pa min. 7 bar, samt
en Iufttilfarsel p& min. 500 I/min.
Luften tilsluttes med en luftkobling
af typen Cejn 320.

For at undgé stop i opskaeringen,
er det vigtigt at luften, der bruges i
opskeeringsmaskinen er fri for vand

og shavs, savel som rust fra gamle

rar.
Advarsel: De beveegelige dele vil reagere hurtigt ved lufttilslutning.
Luftslange og elkabel ma ikke ligge lgs pa gulvet, da der vil veere risiko

for personskade.

M— - til professionelle pelsdyraviere 8
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5.2 Tilslutning af ekstraudstyr.

HG Combi Cut er udstyret med et 16A CEE stik med 3x400V. Stikket
teendes og afbrydes af opskaeringsmaskinens hovedafbryder pa
betjeningspanel. Ekstra udstyr sdsom HG Risteband eller HG
Transportband der skal kare pa samme tid som med opskaeringsmaskinen
kan med fordel tilsluttes stikket.

5.3 Flytning

Inden flytning skal maskinens luft- og eltilslutning frakobles. Veer
opmaerksom pa, at maskines bevaegelige dele kan skifte stilling, nar den
aflufter.

Monter transportbeslagene pa maskinens ben og flyt den med en
pallelgfter. Vaer opmaerksom pa maskinens ledninger og slanger ikke

klemmes.

Advarsel:
Maskinen ma ikke lgftes i det beveegelige tarn

Bemaerk maskinens veegt er 300 kg.

Ved opstilling pa en ny location gentages proceduren der er beskrevet

under afsnit 5.

m— - til professionelle pelsdyravlere 9
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6. Betjeningsmidler.

1.
2.

Ngdstop.

Reset.

Bak — bruges ved fejl indsat dyr ved bagbenslgsner proceduren.
Ved aktivering og samtidig tryk pa fodpedal kan man bakke i
denne sekvens.

Stop — mulighed for at stoppe mellem hver sekvens.

Han/teeve omskifter.

Reset ngdstop. Efter aktivering af ngdstop bruges denne.

Mac panel. (Se afsnit om program)

Fodpedal.

Lampe — blinker far kroge til bagbenslgsner lukker

M COMBI-CUT

m— - til professionelle pelsdyravlere 10
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1. Tarn med halerulle, haleopskeering og spade for bug.
Spade for ryg og hale, samt aftraekskroge for bagben.
Tveerkniv.

Venstre poteholder/Kklip/snit system.

Hajre poteholder/klip/snit system.

Betjeningspanel (MAC Panel).

Justering af straektryk.
Hovedafbryder.
Kropholder.

© © N o 0 bk~ 0N

Fodpedal.
10. Ventilsystem.
11. Lufttryk

m— - til professionelle pelsdyraviere
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7. Betjening af Mac panel

Pa opskeeringsmaskinens betjeningspanel sidder et Mac panel med
falgende funktionsknapper. Panelet benyttes til at tilpasse maskinen til
den enkelte bruger, men kan ogsa informere operatgren med forskellige
statiske oplysninger.

WERTIEAL ENIFE COUNTERE
° N NS oy
¥ i - f 4
-

Skeerm.

Dataknapper — her trykkes for at komme ind i den enkelte menu.
Numerisk tastatur — til indtastning og sendring af veerdier.
Piletaster — her kan man flytte cursoren i pilens retning.

Enter — trykkes pa, efter en veerdi er sendret.

S S A

Delete — her kan indtastede vaerdier slettes.

M— - til professionelle pelsdyravlere 12



Dggnservice 20 21 30 44

7.1 Programbeskrivelse

Nedenstaende gennemgang af Mac panelets skaermbilleder er inddelt i de
forskellige menuer, hvorefter de enkelte skeermbilleder kan findes med
piletasterne. Z£ndringer i numeriske veerdier kan foretages ved at stille sig

pa veerdien med cursoren. Indtast nu den gnskede veerdi og tryk Enter.

Ved opstart af maskinen vises falgende skaermbilleder:

NOEDSTOP IKKE KLAR Skeermbilledet vises ved opstart af maskinen eller nér
ngdstop har veeret aktiveret. Tryk pd den grgnne reset knap

TRYK GROEN RESET for at nulstille sikkerhedsfunktionen.

RESET MASKINE Skeermbilledet vises hvis maskinen ikke er i
referenceposition. Tryk pa den bla reset knap og

TRYK BLA RESET maskinen vil kgre en reset cyklus.
Advarsel: Pas pa maskinens beveeger sig ved reset.

Hovedmenu (teellermenu):

CYCKLUS TID: CYKLUS TID: Viser tiden for sidste sekvens i sekunder.
) DAGSPROD.: Viser antal kerte sekvenser.
DAGSPROD.: Teelleren kan sendres af operatgren.
TOTAL PROD: TOTAL PROD: Viser_ antal karte i maskinens levetid.
Kan ikke eendres

Tasten F1:
Her kan displayets sprog aendres.
SPROG: Indtast O for dansk eller 1 for engelsk.
PROGRAM DATO Program dato viser hvilken program version der ligger i
l PLCén
LOGIN LOGUOT Kan kun anvendes af HG Montar.

m— - til professionelle pelsdyravlere 13
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Tasten F2: Kan kun anvendes af HG Montgar.

Tasten F3:

Indstilling af streekleengde for han/teeve, fgr kniven begynder

Streek pos kniv H:  (mm) at kgre. Indtastes der 50mm, skal maskinen streekke dyret

Streek pos kniv T:  (mm) ﬁOmm fra udgangspositionen inden kniven beveaeger sig mod
gjre.
l Hvis der benyttes et hgijt streektryk kan der indtastes en lille

veerdi da kniven ma begynde at positionere tidligere.

. Indstilling af gget straektid for at maskinen bedre kan finde
Ekstra streektid: (sek) den korrekte position ved start tvaersnit. Ved 0,1sek karer
maskinen hurtigst muligt er standard indstilling. Er
straektrykket meget lavt kan det veere ngdvendigt at seette

denne tid op, saledes at operatgren far leengere tid til at ligge
dyret korrekt inden kniven afleeser sin skaereposition.

Hvis tveerkniven kgrer til venstre og ikke vil kare videre, har kniven fundet
sin position inden dyret er strukket faerdigt, og margin mellem straek og

tveersnit er for stort. Reset maskinen og seet straektiden lidt op.

Tasten lodret:

. Her indstilles hvor dybt bugspaden skal kare ned ved
Spade ned H: henholdsvis han(H) og teever(T).

Spade ned T:

Benkrog luk H: Her indstilles hvor langt ned bagbenskrogene skal kgre
) inden de lukker sammen.
Benkrog luk T: Her kan ligeledes indstilles for henholdsvis han(H) og

teeve(T).
I

Antal sekunder fra bugspaden kgrer i bund og inden

Halerulle ind: (s) halerullen karer ind og spaden kgarer op igen.
Lodret Step: TIL/FRA Her kan fodpedalen kobles fra til halespade og halekrog.
Efter benkrogene er kart ned, karer maskinen faerdig
l uden step.

Step halekrog er kun aktiv nér Lodret step er indstillet til
Step halekrog: (TIL/FRA) FRA. Her kan der veelges om operatgren vil have et step
mellem halekrog luk og tarnet karer op. Funktionen kan
sikre mod pelsningsfejl ved halekrogen, nar der kares

l uden lodret step.

m— - til professionelle pelsdyravlere 14
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Her kan bagbenslgsner modulet slas fra. Maskinen vil nu
Benkroge: TIL/FRA kgre som en almindelig opskaeringsmaskine.

l

Spade i bug hast: Her indstilles hastigheden bugspaden kgrer ned med.

Skinlgsner hast: Her indstilles hastigheden tarnet karer op med nar

l skindet lgsnes pa ben og hale.

Her indstilles hastigheden som benkrogene kgrer ned

Benkroge hast: med.

l

Indstilling af tarnets startposition ved han & taeve

Start position H: (mm)
program.

Start position T: (mm) Afstanden regnes fra tarnets udgangsposition, helt i top.
: . Indstilling af positionen for han & teeve program, hvor
Slip dyr H: (mm) skindlgsningen pa hale og ben skal afsluttes, saledes at
Slip dyr T: (mm) maskinen ikke behgver at kare helt til top, hvis det ikke er

ngdvendigt. Nar tarnet har ndet positionen, slippes dyret

og naeste cyklus kan pabegyndes mens maskinen karer

pa plads. Afstanden regnes fra tarnets top og ned.
Taste kniv:

- Her korrigeres tveerknivens bevaegelse mod venstre.
Kniv korr. V: Jo hgjere veerdi jo laengere karer kniven mod venstre.
Kniv midte: Her korrigeres tveerknivens midterplacering.

Kniv korr. H: Her korrigeres tveerknivens bevaegelse mod hgjre.

Jo hgjere veerdi jo laengere karer kniven mod hgijre.

Ant. poteklip H:

Hvor mange gange potekniven skal skaere i han indstilling.

|

m— - til professionelle pelsdyravlere 15
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Ant. poteklip T:
Kniv stop -V FRA/TIL

1

Start/Stop slibe.

1

Poteblees: (TIL/FRA)
Pote (AF/PA)

Skeerehast H: (%)
Skeerehast T: (%)

Tasten teeller:

Hvor mange gange potekniven skal skeere i teeve indstilling

Her kan tveerknivens stop i venstre side slas fra eller til.
Ved TIL, karer kniven fgrst videre ved aktivering af
fodpedalen. Holdes fodpedalen nede efter start karer
kniven uden at stoppe.

Slibefunktion. Her kan maskinens knive startes/stoppes
efter behov séledes det er muligt at slibe.

Funktionen kan kun aktiveres nar maskinen er reset og
star i udgangsposition.

Afblaesning af poter kan her kobles til og fra. Blees kan
kun kobles til, nar der kgres med indstillingen Pote AF.

Skift mellem potesnit(pa) og poteklip(af). Benyttes pote
pa funktion, kan poteafblaesningen ikke kobles til.

Indstilling af tveersnittets skaerehastighed for han & teeve
programmerne.
Hastigheden indtastes i % af maks. hastighed.

Retur til hovedmenu

m— - til professionelle pelsdyravlere 16
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8. Opstart af HG Opskearingsmaskine

Nedenstaende procedure foretages uden dyr.

1.
2.

El tilkobles 3x400V+0+PE
Luft tilkobles Min. 7 bar

Advarsel: De bevaegelige dele vil reagere hurtigt og kare i

udgangsposition.

© N o g kW

Indgangstryk kontrolleres (7 bar) - Side 11, pkt. 11
Indgangstrykket justeres (7 bar) - Side 11, pkt. 11

Ngdstop skal veere udkoblet - Side 10, pkt. 1

Tryk pa knappen Reset Ngdstop — side 10, pkt. 7

Tryk pa knappen Reset - Side 10, pkt. 3

Tryk pa fodpedalen - Side 10, pkt. 9

Advarsel: Maskinen vil nu kgre en cyklus.

8. lagttag streektryk - Side 11, pkt. 6 (min. 1 bar - max. 4 bar)

Efter maskinen har gennemfart en cyklus og er vent tilbage til
udgangsposition.
9.1 Streektryk kan justeres (side 11, pkt. 10)

9.2 @vrige ting justeres i program

10.Gentag denne procedure pkt. 7 til 9, indtil maskinen har det

gnskede tryk.

Advarsel: Juster kun maskinen néar den star stille, da der ellers er

risiko for klemning mellem maskinens beveaegelige dele.

Nar maskinen justeres, ma fodpedalen ikke aktiveres.

m— - til professionelle pelsdyravlere 17
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9. Betjening af HG Opskearingsmaskine

Opskeeringsmaskinen kan indstilles saledes, at den passer til de enkelte
operatarers behov. Den nedenstaende beskrivelse af betjeningen tager
udgangspunkt i fabriksindstillingerne, hvor maskinen karer med
bagbenslgsner og stepfunktioner.

Er maskinen indstillet til at fungere som en almindelig opskaeringsmaskine

uden bagbenslgsner skal punkterne 10 — 15 springes over.

M— - til professionelle pelsdyraviere 18
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1 Bagpoterne pa minken tages mellem pege- og tommelfinger,

saledes at bugen vender ind mod maskinen.

2 Poterne placeres i poteholderne (1)
BEMZERK! Poterne ma ikke placeres for dybt i poteholderne, da

dette kan bevirke at opskaeringen ikke bliver optimal.

Advarsel: Pas pa ikke at placere fingrene mellem poteholderne.

3 Poteholderne lases ved aktivering af fodpedalen.

4 Maskinen treekker herefter poterne fra hinanden, og samtidig karer

kniven (2) mod venstre.

5 Inden selve opskaeringen startes:
a) Tag fat i minkens hale med hgijre hand.
b) Handen drejes nu sa den ligger lige under haleroden og
skindet.
c) Snittet kan bestemmes ved at traekke eller skubbe kroppen.

6 @50 kniven (2) til det langsgaende snit skeerer nu fra venstre mod
hajre. Nar kniven nar hen til hgjre bagpote, returnerers kniven til
udgangsstilling.

7 Spaden (4) gar nu ned og lgsner skindet pa bugen.

8 @80 knivene (5) skeerer V-snittet ved en nedadgaende bevaegelse.

m— - til professionelle pelsdyravlere 19
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10

11

12

13

14

15

16

17

Under V-snittet Igftes halespidsen til lodret position og halen
lzegges i halerullen (3), og denne vil treekke halen ind mod
nylonrullen og skeere halen, mens spade kgrer op med en vertikal
bevaegelse. Halen er nu skaret op. Spade returnerer til

udgangspositon.

Bagbenskroge karer ud med en horisontal bevaegelse.

Step fodpedal. Der treekkes i halen, saledes at tvaersnittet abnes.
Der styres med dyrets hale, sdledes at bagerste krog er ca. 75 % fri
af bagbenene. Step fodpedal. Herefter karer krogen ned med en
vertikal bevaegelse og stopper med krogen abnet. Aktiver fodpedal.
Naeste trin lukker krogen omkring larben.

Aktiver fodpedal. Sa karer halelgsner spade (7) ned med en
horisontal bevaegelse. Der treekkes hardt i hale, og spaden karer
ned pa ryggen af dyret.

Aktiver fodpedal. Rygkrog lukker.

Aktiver fodpedal. Kropholder (8) aktiveres om dyret og er fastholdt.
Poter klippes (9) eller snittes — dyr slippes. (Afs. 13.3)

Tarnet (10) karer vertikalt op, samtidig lgsnes bagben og hale.

Kropholder returnerer til udgangsposition, og dyret falder ned pa

transportband.

Operatar tager nyt dyr, og maskinen kgrer i udgangsposition.

m— - til professionelle pelsdyravlere 20
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10. Justering

For at give den optimale opskeering er det ngdvendigt at tilpasse

maskinen individuelt til den enkelte operatar.

1. Justering af larstgtter (1), sa de yder god statte.

2. Juster poteklemme (2), saledes at pote sidder ordentlig fastspaendt
under opskeering.

3. Juster potekniv (3), saledes
at den snitter eller klipper
pote.

4. Justering af bagbenskroge
(4). Disse skal justeres i
MAC panelet, saledes at de
gar 3 mm forbi larstatter
umiddelbart fgr kroge

lukker. Hvis de karer for

langt risikerer man at

gdelaegge bagbensskind.

5. Justering af Halerulle (5),
sa midten af de to 80 mm
knive er ud for overkant
af halerulle.

6. Justering af kroge til
bagbenslgsner (6), der
skal ga ned 1/3 inde pa
bagsiden pa de opskarne

bagben.

m— - til professionelle pelsdyraviere 21
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10.1 Omskift mellem han og teeve.
| Mac panelet skelnes der som tidligere omtalt mellem han og teeve
veerdier for tarnets position. Han/Taeve omskifteren pa operatgrpanelet

skifter mellem disse indtastede veerdierne.

For at opna den optimale opskaering skal der ogsa omskiftes mellem
kilerne pa bugspaden. Kilerne positionere dyret korrekt i forhold til
trekantsnittet.

Ved opskeering af HAN dyr skal kile 1 monteres alene.

Ved opskeering af TAEVE dyr skal kilerne 1 og 2 monteres.

Bagbenskrogene(3) skal justeres saledes at krogene lukker sammen
mellem skindet og laret pa dyret.

Abningen pa bagbenskrogene skal til HAN dyr indstilles til ca. 32mm.
Ved omstilling til TAVER skal denne abning indstilles til ca. 16mm.

Straektrykket pa potestraekket skal ogsa omskiftes mellem HAN og TZAVE.
Ved HAN dyr skal straektrykket indstilles til ca. 3 bar.
Ved TAVE dyr skal straektrykket indstilles til ca. 2 bar.
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11. Vedligeholdelse/Renggaring

For at opskeeringsmaskinen fungerer optimalt skal den renggres og

vedligeholdes efter falgende forskrifterne.

11.1 Daglig renggring og vedligeholdelse

Inden rengaring pabegyndes skal maskinen frakobles el og trykluft.

1 Maskinen renggres kun med trykluft efter brug.

2 Fjern opskeeringsrester og savsmuld fra maskinens bevaegelige
dele, saledes de karer frit og ubesvaerede.

3 Tem vandudskiller (1).

Renggring: Benyt kun trykluft i

cirklens omrade.
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11.2 Ugentlig rengaring og vedligeholdelse
Inden rengaring pabegyndes skal maskine frakobles el og trykluft.
1. Maskinen renggres med trykluft efter brug.
2. Teom vandudskiller (1).
3. Kontroller oliestanden i tigesmgren og efterfyld efter behov (2).
Brug altid den rigtige luftolie: Statoil NUTO H 15.
Hedensted Gruppen — lager nr. 476550
4. Fgringer og glatte overflader tarres rene og smgres med vangeolie.
Hedensted Gruppen — lager nr.476590
5. Fgringernes smgrenipler smgres med fedt.
Hedensted Gruppen — lager nr. 476570 (Patron 400q)

11.3 Lagring af opskaeringsmaskinen

For at opna en lang levetid og god driftssikkerhed ved opstart er det
ngdvendigt at renggre maskinen godt og udfgre ekstra smgring.
Opskeeringsmaskinen renggres som beskrevet under daglig/ugentlig
renggring.

Faringer og glatte overflader tarres rene og smgres med vangeolie
Hedensted Gruppen lager nr. 476590

Faringernes smgrenipler smgres med fedt.

Hedensted Gruppen lager nr. 476570 (Patron 400g)

Smar luftmotorerne ekstra godt ved at lukke op for tage smaren og kare et
par gange med maskinen.

Husk: Luk helt for tdge smgren igen og derefter aben 1 omgang sa er den
klar til seeson start.

Brug altid den rigtige luftolie: Statoil NUTO H 15.
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Parts List

ITEM | QTY PART NUMBER DESCRIPTION
1 4 110205020 Bolt unbrako cyl 5x20 FZB
2 4 110205025 Bolt unbrako cyl 5x25 FZB
3 2 ]10206010 Bolt unbrako cyl 6x10 FZB
4 3 10206020 Bolt unbraco cyl 6x20 FZB
5 1 |20208020 Fitting bolt M8-10x20mm
6 1 |210427 Lock nut MP150189_M10x1,25
7 1 |211616 Cylinder RT 57225/M/50
8 1 |214116 UF-Joint QM-8025-32
9 1 |214140 L-Joint QM-57025-24
10 2 |214185 Clamp for reed contact @25
11 2 |214310 Reed contact M/50/EAP/5V
12 2 |215110 Banjo flow control @6 1/8"
13 1 |30317 Frame for spade lift
14 1 |30318 Assembly leghook and tailroll system
15 1 |30426 Assembly tailroll system
16 8 82105900 Washer M5 FZB
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Parts List
ITEM|QTY|PART NUMBER DESCRIPTION
1 | 12 |10204016 Bolt.unbraco cyl 4x16 FZB
(1:4) 2 | 2 [10206012 Bolt unbrako cyl 6x12 FZB
3 4 110206016 Bolt. unbraco cyl 6x16 FZB
4 8 10206020 Bolt unbraco cyl 6x20 FZB
5 2 110208012 Bolt.unbraco cyl 8x12 FZB
6 2 10208020 Bolt.unbraco cyl 8x20 FZB
7 6 /10208030 Bolt Unbrako cyl. 8x30 FZB
8 2 ]10208035 Bolt Unbrako cyl 8x35 FZB
9 2 20406025 Hexagon countersunk head 6x25 FZB
10 | 4 |20408016 Hexagon countersunk head 8x16 FZB
11 | 4 |20408020 Hexagon countersunk head 8x20 FZB
12 | 1 ]207880 Reinforcement for tower model ES
13 | 1 |207885 Console for tower model 2008
14 | 1 |207887 Horisontial console for tower_M2008
15 | 1 |207890 Connectionplate-spade cylinder_ES
16 | 1 |207895 Horisontial console model ES
17 | 2 |207906 Ball runner block / SHS15CSS
18 | 2 |207912 Ball runner block / SHS25CSS
19 | 1 |207917 Ball guide rail / SHS15+710mm
20 1 [212129 Cylinder PRA/182040/M/500
21 1 [214120 F-Joint QM-8040-25
22 | 1 |214160 L-Joint QA-8040-24
23 2 |214310 Reed contact M/50/EAP/5V
24 | 2 |215992 Banjo flow control @6 1/4"
25 | 1 |30268 Clamping plate for AT10
26 | 1 |30291 Bracket assembly for tower lift
27 | 1 |30560 Sensorbracket for tower
28 | 1 |30700 Connection plate for belt
29 | 1 |30820 Bracket for energi chain
30 2 /82106000 Washer M6 FZB
31 | 2 (82108000 Washer M8 FZB

Break all edges
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Parts List
ITEM|QTY | PART NUMBER DESCRIPTION
1 4 110205016 Bolt unbrako cyl 5x16 FZB
2 8 (10206012 Bolt unbrako cyl 6x12 FZB
3 4 110206020 Bolt unbraco cyl 6x20 FZB
4 4 110206050 Bolt unbrako cyl 6x50 FZB
5 1 |10212050 Bolt.unbraco cyl 12x50 FZB
6 1 |1512000 Nut M12 FZB
7 4 120405012 Hexagon countersunk head 5x12 FZB
8 20 [20406020 Hexagon countersunk head 6x20 FZB
9 4 120406025 Hexagon countersunk head 6x25 FZB
10 2 207911 Ball runner block / SHS25V
11 1 |207913 Ball guide rail / SHS25+170mm
12 1 |207915 Ball guide rail / SHS25+200mm
13 1 |210305 Cylinder RM/192032/M/50
14 1 |210340 Cylinder RA/192032/M/80
15 3 |210427 Lock nut MP150189_M10x1,25
16 2 |214310 Reed contact M/50/EAP/5V
17 2 |215105 Banjo flow control @6 1/8"
18 2 |215755 Swirwel elbow @4 1/8"
19 1 |30500 Connecting piece - tower
20 1 |30504 Bush for cylinder
21 1 |30505 Plate for vertical rail - tower
22 1 |30510 Connecting piece-vertical rail
23 1 |[30512 Plate for connetion piece
24 2 |30525 Bearing plate for vertical rail
25 1 |30535 Top for tower
26 1 |30615 Right plate for back spade
27 1 |30620 Assembly - plate for back spade
28 1 |30625 Spacer for tail hook cyl.
29 1 |30641 Assembly bracket for @32cylinder
30 1 |30698 Tail spade system C.Cut tail spade and hook
31 | 4 [82105900 Washer M5 FZB
32 8 |82106000 Washer M6 FZB

Break all edges
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Parts List
ITEM | QTY | PART NUMBER DESCRIPTION
1 4 10205008 Bolt.unbraco cyl.5x8 FZB
2 4 ]10205012 Bolt unbrako cyl 5x12 FZB
3 2 10206010 Bolt unbrako cyl 6x10 FZB
4 2 10206020 Bolt unbraco cyl 6x20 FZB
5 4 10504005 Stop screw 4x5 black
6 1 [11408035 Hexagon bolt m8x35 FZB
7 1 [1506000 Nut M6 FZB
8 1 [17908000 Self-locking nut M8 FZB
9 1 |20205025 Fitting bolt M5-6x25mm
10 8 20404010 Hexagon countersunk head 4x10 FZB
11 2 120404016 Hexagon countersunk head 4x16 FZB
12 4 120405012 Hexagon countersunk head 5x12 FZB
13 2 20405016 Hexagon countersunk head 5x16 FZB
14 2 |20406020 Hexagon countersunk head 6x20 FZB
15 1 [20406025 Hexagon countersunk head 6x25 FZB
16 2 |206070 Lock for knives @70-@80
17 2 1206071 Hub for knives @70-80
18 1 [206084 Air motor LZB 22A049-55
19 1 [206091 Air motor LZB 22A049 Links
20 1 [207820 Bushing for tailroll
21 2 1207828 Knife f. slicing machine 80 mm
22 1 |207832 Wedge for belly loosener 2007
23 1 |207834 Belly loosener - long
24 1 |207838 Plate for belly loosener 2007
25 1 |207855 Bush for tailroll - endpiece
26 1 |207860 Tail roll combi cut
27 1 |207931 Compression spring 1.8-16-20
28 1 [210310 Cylinder RA/192025/M/25
29 1 [210421 Lock nut M/P1501/60
30 1 [211100 F-Joint QM-8020-25
31 2 215750 Swirvel elbow @4 M5
32 4 |216536 Swirvel elbow @8 1/8"
33 2 216537 Swirvel elbow @8 1/4"
34 2 |216796 Silencer 1/8" T40C-1800
35 1 /30330 shaft for tail roll
36 1 [30340 Arm for swing - tailroll
37 1 [30345 Shatt for tailroll adjustment
38 1 30425 Consol for tailroll
39 1 30436 Plate ammenbly - tailroll system
40 1 [30437 Distance bush f.cyl RM192000
41 2 |30511 Screen for 80mm knife
42 1 [30515 Coverplate for knifes
43 2 30516 Bracket for air motor
44 1 [30518 Baseplate for air motor
45 1 [30520 Wedge for female
46 1 |30647 Mounting bracket for 825 cyl.
47 8 82105900 Washer M5 FZB
48 4 182106000 Washer M6 FZB
49 1 (88712100 Shim washer 212x18x1,0
50 2 189708000 Seeger ring for shaft @8 din 471
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Parts List
ITEM|QTY |PART NUMBER DESCRIPTION
1 5 [10204016 Bolt.unbraco cyl 4x16 FZB
2 4 10205016 Bolt unbrako cyl 5x16 FZB
3 8 |10205020 Bolt unbrako cyl 5x20 FZB
4 2 10205025 Bolt unbrako cyl 5x25 FZB
5 1 [10206010 Bolt unbrako cyl 6x10 FZB
6 1 [10206012 Bolt unbrako cyl 6x12 FZB
7 1 [10206020 Bolt unbraco cyl 6x20 FZB
8 1 [10206025 Bolt unbraco cyl 6x25 FZB
9 2 10208010 Bolt.unbraco cyl 8x10 FZB
10 1 |10208025 Bolt Unbrako Cyl. 8x25 FZB
11 1 [10208035 Bolt Unbrako cyl 8x35 FZB
12 4 11408035 Hexagon bolt m8x35 FZB
13 1 [11408040 Hexagon bolt m8x40 FZB
14 1 [11408075 Hexagon bolt m8x75 FZB
15 2 |1505000 Nut M5 FZB
16 2 |1506000 Nut M6 FZB
17 2 |1508000 Nut M8 FZB
18 3 [17908000 Self-locking nut M8 FZB
19 1 [20408025 Hexagon countersunk head 8x25 FZB
20 1 [20408035 Hexagon countersunk head 8x35 FZB
21 1 |207856 Bracket for leghook
22 1 |207870 Spacer for leghooks
23 1 |207905 Ball guide rail / SHS15+260mm
24 2 |207906 Ball runner block / SHS15CSS
25 1 |207944 Extension spring 1,6-13,5x120
26 2 |210427 Lock nut MP150189_M10x1,25
27 1 |211038 Cylinder RM/8026/M/80
28 1 |211616 Cylinder RT 57225/M/50
29 1 |214115 F-Joint QM-8025-25
30 2 |215105 Banjo flow control @6 1/8"
31 1 |215110 Banjo flow control @6 1/8"
Q 32 | 1 |215900 Straight connector @6 1/8"
33 2 30240 Distance block for tower
34 1 |30245 Arm for leg hooks right side
e 35 1 [30252 Adjustable bracket left leg hooks
36 1 [30255 T-bolt for arm leg hooks
@ 37 1 [30265 Block for T-bolt
38 | 1 |30324 Left carrying plate leghook
@ 39 1 |30327 Support for carrying plate
40 1 |30329 Bracket for cylinder
@ 41 1 [30657 Left back-hook - big moveable
42 1 |30662 Shaft with ball for small hook
e 43 1 |470580 Extension spring 1-9x60,5
44 | 14 82105900 Washer M5 FZB
@ 45 | 1 |82106000 Washer M6 FZB
@ 46 82108000 Washer M8 FZB
@ Break all edges
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Parts List

ITEM QTY PART NUMBER DESCRIPTION
1 1 10204010 Bolt.unbraco cyl 4x10 FZB
2 4 10205016 Bolt unbrako cyl 5x16 FZB
3 1 10206010 Bolt unbrako cyl 6x10 FZB
4 1 10206012 Bolt unbrako cyl 6x12 FZB
5 1 10206020 Bolt unbraco cyl 6x20 FZB
6 1 10206025 Bolt unbraco cyl 6x25 FZB
7 2 10208010 Bolt.unbraco cyl 8x10 FZB
8 1 10208025 Bolt Unbrako Cyl. 8x25 FZB
9 1 10208035 Bolt Unbrako cyl 8x35 FZB
10 6 11408035 Hexagon bolt m8x35 FZB
11 2 1506000 Nut M6 FZB
12 1 1508000 Nut M8 FZB
13 3 17908000 Self-locking nut M8 FZB
14 1 20408025 Hexagon countersunk head 8x25 FZB
15 1 20408035 Hexagon countersunk head 8x35 FZB
16 1 207856 Bracket for leghook
17 1 207870 Spacer for leghooks
18 1 210427 Lock nut MP150189_M10x1,25
19 1 211616 Cylinder RT 57225/M/50
20 1 215110 Banjo flow control @6 1/8"
21 1 215900 Straight connector &6 1/8"
22 2 30240 Distance block for tower
23 1 30246 Arm for leg hooks left side
24 1 30249 Adjustable bracket right leg hooks
25 1 30255 T-bolt for arm leg hooks
26 1 30265 Block for T-bolt
27 1 30325 Right carrying plate
28 1 30328 Coverplate f. lubricating nipple
29 1 30658 Right back hook - big moveable
30 1 30663 Right back-hook - small steady
31 1 470580 Extension spring 1-9x60,5
32 4 82105900 Washer M5 FZB
33 1 82106000 Washer M6 FZB
34 7 82108000 Washer M8 FZB
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13. FAQ
Nedenstaende findes et skema over ofte stillede spargsmal og tilhgrende
lgsninger.

Problem Arsag Lasning

Nar jeg seetter minken i og traeder
pa pedalen, traekkes poten ud af
poteholderen ?

Streektrykket er for hgit, eller
der er snavs i glideslaeden.

Nedsaet straektrykket, og hvis det
ikke hjeelper, tag luften af
maskinen, rens og masser
glidesleeden.

Tveersnittet ligger ikke lige
henover dyret, selvom jeg har sat
den lige i ?

Poteholderne sidder forkert
justeret indbyrdes.

Juster skruerne der er markeret
2a pa fig. 2, s linien mellem de
to er helt lige.

Nar jeg laver trekantsnittet, vil
snittet ikke blive dybt nok ?

Spaden gér ikke langt nok
ned i dyret.

Juster spadedybden under lodret
data p& panelet.

Na&r benene Igsnes springer
skindet pa larene ?

Tveersnittet er lagt for langt
om pa bugsiden af benene,
og krydser derfor ikke
poteknivene.

Juster skruerne der er markeret
2a pa fig. 2, sa linien mellem de
to er helt lige.

Der kommer for meget kad med,
pa larene ved lgsning af benene ?

Krogene er ikke dbnet nok,
eller bagbenslasnerne gar
ikke dybt nok.

Fig. 1 — &ben krogene lidt mere
med justerskruen.

Jeg har abnet krogene, men det
hjeelper ikke ?

Juster dybden pa bagbenslasner
inde i betjeningspanel (lodret
data). De skal sidde ca. 3-4mm
under larstgtterne.

Selvom jeg lukker krogene korrekt
om larene, vil den ikke lgsne godt
nok ?

Krogen lukker ikke langt nok
om, eller den er bgjet.

Forsgg at gge slaglaengden, sa
kuglerne lige passerer hinanden.
Ved defekt — skift krogen.

Halespaden laver hul i skindet nar
den kgrer ned ?

Der er trukket for hardt ud i
halen, eller der kan sidde en
grat pa siden af spaden.

Jeg har lukket halekrogen, og vil
gare dyret feerdigt, men maskinen
standser ?

Der mangler signal til
feerdiggerelse, formentligt
fordi der sidder noget affald
i lasen til kropsholderen.

Tryk reset pa panelet, rens lasen
og kar dyret igen.

Jeg har renset lasen, men det
virker stadig ikke ?

Ved meget kraftige dyr kan
det ske, at kropholderen
ikke kommer langt nok
rundt, til at lase.

Fig. 3 — Ved at gentage tilfeelde,
prgv evt. at gge slagleengden
ved, at heeve cylinderen 3-4mm.
Seenk larstgtterne tilsvarede ved
samme lejlighed .

Halen bliver ikke skéaret ordenligt
op?

Halerullen er forkert justeret,
eller kommer ikke langt nok
ind til kniven. Knivene kan
veere slgve.

Tjek at halerullefeestet kan
bevaege sig uhindret i
leengderetningen, rens for snavs.
Slib evt. knivene hvis dette er
ngdvendigt.

Jeg har prgvet de forskellige ting,
men det virket stadigvaek ikke ?

Tag luften af maskinen, og
kontroller, at halerullen kan na
helt ind til knivene.
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Fig. 4
Strgmforsyning PLC | | 230V stik Automatsikring
16A CEE stik
4 L ALY g
E= (| Il . TS
:__ e .UJ";, .ﬂ_i__d !| i
" : k
i -
g
Ngdstopmodul
Automatsikring
Frekvensomformer | PLC
Lodret akse -
: Automatsikring
Frekvensomformer Vandret akse
Vandret akse
Automatsikring

Lodret akse

M - til professionelle pelsdyravlere 44



Dggnservice 20 21 30 44

SPADE

OF FHED
y J‘{
" u

€2 |4
i

fn|

| o

f

POTE STRAKKE CYL

14. Luftdiagram

w]

gy lim| e
41 |1 8 |
e

SvNGEAR
KECPHDLOER
ot |
1o,
ragy A

jl==mn: |

POTEHGLOER
HDRE
%
vt

]
g g
- | E— ifj‘:&
H
Ze L=
£ s = =)
%

BAGEELSLOSLER
VENSTRE KROG

BAGOENSLESNER

HQURE KACS

HALE LOSVER
EROG

p E

RE

HALE RULLE
H

TN

g
-
3z
Ful
§2¢
g
2
gt ] -t
5eE ] Iy
3 ]
]
»=E
T B = v
o
i
3 . :_;",..
» | i
i = ‘
5 L% g
- i

mp - til professionelle pelsdyravlere

45



Dggnservice 20 21 30 44

15. EU-overensstemmelseserkleering

Hedensted Gruppen A/S
Vejlevej 15,
8722 Hedensted

- erkleerer hermed at:

HG Opskeeringsmaskine Combi Cut
Typenummer 207800

- er i overensstemmelse med:

Maskindirektivet 98/37/EF
Lavspaendingsdirektivet 73/23/EQF

- under anvendelse af harmoniserede standarder.

EN 292-1
EN 292-2
EN 60/439-3
EN 294

Hedensted, den 16. august 2004
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16. Tekniske data

Speending : 3x400V + N + PE
Tilslutning : 16A CEE
PLC-styring : 220 V/ 24V DC
Trykluft : 7 bar

Luftmaengde : Min. 500 I/min.
Lufttilslutning : Cejn 320 lynkobling
Kapacitet : 180/350 mink pr. time
Veegt : 300 kg

Mal

Bredde ; 1400 mm
Transporthgjde : 2400 mm
Driftshgjde : 3000 mm

Laengde : 900 mm
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