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BEZPIECZENSTWO

1 Zasady bezpieczenstwa

Przeczytaj instrukcje

Operatorzy urzadzenia musza przeczytac instrukcje obstugi
oraz musza by¢ przeszkoleni w zakresie funkcji urzadzenia przed
rozpoczeciem pracy. Jesli operatorzy nie sg Swiadomi pewnych
szczegotdw, ryzykuja odniesieniem obrazen fizycznych podczas
pracy z urzadzeniem.

Objasnienie symboli

UWAGA!

Skumulowane wysokie napiecie

sowo UWAGA! przy tekscie w instrukcji oznacza, Ze niezas-
tosowanie sie do instrukcji moze spowodowac obrazenia ciafa.

UWAGA!
Ryzyko zmiazdzenia

Urzadzenie zasilane jest
energig elektryczna z
dwach przytaczy energe-
tycznych, a trzecie zasila
bojler.

Przed otwarciem szafek elektrycznych, nalezy obowigzkowo odta-
czy¢ wszystkie przewody i odczekac co najmniej 10 minut. Jest
to spowodowane przetwornica czestotliwosci urzadzenia, ktéra
moze kumulowac i przechowywac energie elektryczng. Stwarza
to zagrozenie powaznego porazenia pradem elektrycznym.

Uwaga: Manipulowanie ustawieniami przetwornicy czestotli-
WOSCi grozi powaznymi obrazeniami ciata i/lub uszkodzeniem
urzadzenia.

UWAGA!

Nie nalezy trzymac koncowki belki miz-
drujacej rozpoczynajac sekwencje skro-
bania.

Belka porusza sie w kierunku otworu na frezy, co stwarza za-
grozenie zablokowania reki. Jesli cokolwiek wskazuje mozliwosc
wystapienia zagrozenia, nalezy zwolni¢ przycisk startu. Sprawi
to, ze belka automatycznie wrdci na pozycje startowa.

Istnieje réwniez ryzyko zmiazdzenia koriczyny, jedli aktywujesz
dowolng funkcje w menu <Reczne> na ekranie dotykowym,
kiedy drzwi bedg otwarte. Z tego powodu urzadzenie nigdy nie
moze by¢ obstugiwane przez wiecej niz jedng osobe naraz.

UWAGA! Noszenie ochronnikéw uszu jest
obowiazkowe - wskazane jest rowniez noszenie

Rozgrzane elementy urzadzenia

Nie nalezy dotykac¢ zadnych elementéw
systemu goracej wody urzadzenia, ktéry
doprowadza wode o temperaturze 60°C.
W rezultacie, powierzchnie tych elemen-

téw sa zawsze gorace i moga powodo-
wac podraznienia lub oparzenia.

okularéw ochronnych

Zarowno operator jak i inni ludzie prze-
bywajacy w poblizu urzadzenia musza
obowiagzkowo nosi¢ ochronniki uszu, gdyz
poziom hatasu przekracza dozwolony nor-
malnie poziom.

Operatorzy i inni ludzie znajdujacy sie w poblizu urzadzenia
powinni nosi¢ réwniez gogle ochronne, gdyz z urzadzenia moga
by¢ wyrzucane wtosy, trociny i inne odpady.

1.1 Prawa

Prosimy pamietac, ze niektére z frezow do mizdrowania sg objete prawem patentowym lub majg prawo do wzordw. Z tego powodu
uzytkownik maszyny musi sam zadbac¢ o to przy wyborze frezdw. Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat praw oséb trzecich, ktore

moga mie¢ to samo zastosowanie, nalezy skontaktowa¢ sie z Duriskim Urzedem Patentowym w celu zweryfikowania informacji na
temat zakupionych frezow.
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1.2 Uzytkowanie

@ Urzadzenie jest przeznaczone wytacznie do mizdrowania
przemystowego skor norek, w sposéb usuwajacy ttuszcz ze
skor przed ich suszeniem.

@ Urzadzenie nigdy nie moze by¢ obstugiwane przez wiecej
niz jedna osobe naraz.

@ Operatorzy musza by¢ petnoletni, zdrowi oraz o normalnej
mobilnosci i normalnych cechach fizycznych.

1.3 Szkolenie

@ Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem, operatorzy
musza uwaznie przeczyta¢ wskazania niniejszej instrukgji
i zapoznac sie z jego prawidtowg obstuga — w razie potrze-
by konsultujac sie z doswiadczonym szkoleniowcem.

@ Szkolenia powinny zwraca¢ uwage szczegodlnie na:

1) Potrzebe uwagi, doktadnosci i skupienia podczas pracy
7 urzadzeniem.

2) Upewnienie sie, ze operator bedzie dogladat obszaru
wokot urzadzenia.

@ To operator jest odpowiedzialny za wszelkie wypadki i/lub
sytuacje niebezpieczne dotyczace innych ludzi.

Gféwnymi przyczynami wypadkow sq:

1)  Brak koncentracji.
2) Operatorzy niewystarczajaco znajacy obstuge urzadzenia.

1.4 Ustawianie, wymagania przestrzenne
itp.

@ Urzadzenie nalezy ustawi¢ w pomieszczeniu zamknietym
na ptaskiej, twardej powierzchni.

& Wokot wszystkich powierzchni roboczych powinno sie
znajdowac co najmniej 70 cm wolnej przestrzeni podczas,
gdy sufit powinien znajdowac sie na wysokosci co naj-
mniej 250 cm.

@ Praca odbywa sie w odlegtosci normalnego zasiegu rak od
stanowiska pracy, przed belka mizdrujaca.

@ Poziom oswietlenia musi wynosi¢ co najmniej 300 Ix
we wszystkich miejscach, gdzie praca jest wykonywana na
urzadzeniu lub z jego uzyciem.

@ Obszar wokét urzadzenia musi by¢ utrzymywany w

czystosci i porzadku. Pozwala to zapobiegac wypadkom
spowodowanym potknieciem lub upadkiem.

@ Kableiweze zasilajace urzadzenie musza by¢ utozone tak,
aby nie stanowity zagrozenia — nad wysokoscig gtowy lub
w stosownych korytkach kablowych na przyktad na podtodze.

1.5 Przygotowanie

@ Podczas obstugi urzadzenia nie nalezy nosi¢ luznej odziezy,
ktéra moze zahaczy¢ sie o korncowke belki mizdrujacej lub
o frezy. Ponadto nosi¢ nalezy obuwie antyposlizgowe,
zapobiegajgce poslizgnieciu.

& Zawsze przechowuj smar, olej i inne podobne materiaty
stuzace do konserwacji urzadzenia w opakowaniach do
tego przeznaczonych. Przechowuj te materiaty w miejscu
niedostepnym dla dzieci i 0séb nieuprawnionych.

1.6 Poziom hatasu

@ Zaréwno operator jak i inni ludzie przebywajacy w poblizu
urzadzenia musza obowiazkowo nosi¢ ochronniki uszu, gdyz
poziom hatasu przekracza normalny, dozwolony poziom.
Poziom hatasu na miejscu operatora wynosi, zgodnie z wyko-
nanymi pomiarami, 95 dB(A) / 98 dB(C).

1.7 Konserwacja

Urzadzenie powinno by¢ czyszczone kazdego dnia, kiedy jest
szczegolnie narazone na ttuszcz, trociny, futro czy brud. Wraz z
urzadzeniem dostarczane sg pistolet do sprezonego powietrza
i pistolet do wody goracej. Nie nalezy spryskiwac bezposrednio
elementow elektrycznych, nawet matych czujnikéw informuja-
cych operatora o ewentualnych usterkach/btedach w pracy.

Przeprowadzaj kontrole wzrokowa urzadzenia sprawdzajac na-
stepujace elementy:

@ Czy nie ma rozszczelnieh w systemie sprezonego powietrza
(przewody itp))
& Wszystkie sruby, nakretki itp. s3 mocno dokrecone

Instrukcja obstugi urzadzenia opisuje sposéb, w jaki nalezy
przeprowadzac jego konserwacje.

1.8 Demontaz/Utylizacja

Kiedy zdecydujesz sie pozby¢ urzagdzenia, skontaktuj sie ze swo-
im lokalnym dealerem, aby mie¢ pewnos¢, ze urzadzenie jest
zdemontowane oraz, ze zostato zutylizowane w sposéb jak naj-
bardziej przyjazny dla srodowiska.
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2 Transporti manewrowanie

Urzadzenie wazy 1500 kg i musi by¢ przenoszone dzwigiem. Po- Po dostarczeniu urzadzenia i opuszczeniu go na podtoze, nalezy
siada trzy punkty zaczepu okreslone etykieta z hakiem. uzywac specjalnych kot transportowych do manewrowania nim

i ustawiania go na odpowiednim miejscu w dziale skérowania.

No&zki urzadzenia nalezy podnosi¢ po kolei, z uzyciem podno-
$nika. Kofa nalezy zamontowac w specjalnych otworach znajdu-
jacych sie w nézkach urzadzenia. Os kota nalezy zabezpieczy¢ z
uzyciem podktadki i $ruby, a nastepnie obniza¢ podnosnik tak,
aby nozka opierafa sie na kole. Kiedy urzadzenie uda sie ustawic
w odpowiednim miejscu, nalezy przeprowadzi¢ proces odwrot-
ny celem demontazu két, robiac to po kolei.

UWAGA! nie nalezy probowac przemieszczania urzadze-
nia z uzyciem sprzetu innego niz, specjalnie zaprojektowane do
tego celu kota dostepne w HG.

UWAGA! Urzadzenie wazy 1500 kg i nalezy je podnosic¢
z uzyciem dzwigu i zatwierdzonego sprzetu. Podnoszeniem

powinny zajmowac sie osoby, ktére zostaty odpowiednio prze-

szkolone.
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3 Zespoly funkcjonalne urzadzenia

1 Uzupetnianie oleju w systemie smarowania 17 Szafa na kompresor

2 Filtr wody 18  Belka mizdrujaca

3 Przyfgcze Zrédta powietrza 19  Podpora belki

4 Odptyw — woda kondensacyjna 20 Miernik temperatury

5 Wtyczki do podiaczania Zrodta energii elektrycznej 21 Myjka belki

6  Grzatka wody 22 Dostep do frezéw

7 Termostat, grzatka wody 23 Automatyczny podajnik trocin

8  Zabezpieczenie przegrzania, grzatka wody 24 Narzedzie do usuwania skor

9  Korek wlewu ptynu chtodzacego podgrzewacza belki 25 Przyfacze elektryczne bebna przelotowego
10 Termostat, podgrzewacz belki 26 Pompa ttuszczu

11 Przyfacze Zrédta wody 27 Odptyw ttuszczu

12 Odptyw - woda 28 Pistolet do sprezonego powietrza

13 Zawor nadcisnieniowy 29 Pistolet do goracej wody

14 Przefacznik gtéwny 30 Wytacznik bezpieczenstwa (2 miejsca)
15 Szafka elektryczna 1 31 Panel startowy

16 Szafka elektryczna 2 32 Obstuga panelu z ekranem dotykowym
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3.1 Uzupelnianie oleju w systemie smarowania

Dwa szklane pojemniki do uzupetniania oleju smarnego znaj-
duja sie za urzadzeniem. Delikatnie unie$ szklany pojemnik w
gore i odkre¢ go. Uzywaj mgty olejowej do smarowania.

3.2 Filtr wody

Sprawdz filtr wody i wyczys¢ go, jesli to konieczne. Odkre¢ osto-
ne, aby dostac sie do filtra.

3.3 Przytacz zrédta powietrza

Maszyna wymaga ustawienia ci$nienia na kompresorze mini-
mum 7 baréw oraz przeptywu powietrza minimum 230 litréw
powietrza na minute, przy obrébce 230 skér na godzine. Do
podtaczenia doptywu powietrza uzyj ztaczki Cejn 320.

3.4 Spuszczanie wody - woda kondensacyjna

Otwdrz zawdr do spuszczania wody kondensacyjnej. Uzyj od-
powiedniego pojemnika na ciecz tak, aby nie rozlewata sie ona
po podfodze.

3.5 Wtyczki do podiaczania zrédta energii
elektrycznej

Urzadzenie posiada trzy wtyczki: wtyczke 32 A CEE oraz dwie

wtyczki 16 A CEE do podtaczenia Zrédta pradu o napieciu 3 x 400
Volt z przewodami: neutralnym (N) i ochronnym (PE). Wytacznik

réznicowopradowy (HPFI) musi by¢ kompatybilny z zastosowa-
nym falownikiem.

3.6-7 Grzatka wody

Termostat
500

Termostat regulujacy temperature wody w systemie natrysko-

wym znajduje sie na grzatce wody. Termostat ustaw na tempe-

rature 60 °C (ok. godziny 7 na tarczy) i poczekaj az temperatura

osiggnie odpowiednig temperature. Kiedy podgrzewacz wody

bedzie wtaczony, zapali sie czerwona lampka pod termostatem.
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3.8 Zabezpieczenie przegrzania grzatki wody

Jedli bezpiecznik nadcisnieniowy pojemnika zostanie wybity,
konieczne bedzie zdjecie obudowy z podstawy grzatki wody i
wcisniecie przycisku <Reset>.

3.9 Uzupetnianie ptynu chlodzacego

Termostat regulujacy temperature wody w systemie natrysko-
wym znajduje sie na grzatce wody. Termostat ustaw na tempe-
rature 60 °C (ok. godziny 7 na tarczy) i poczekaj az temperatura
osiggnie odpowiednia temperature. Kiedy podgrzewacz wody
bedzie wigczony, zapali sie czerwona lampka pod termostatem.

3.10 Termostat ustawiajacy stopien nagrzania
belki

Aby dostosowac temperature belki, uzyj termostatu znajduja-
cego sie w skrzynce obok zbiornika ptynu chtodzacego. Ustaw
temperature miedzy 32 °C a 38 °C. UWAGA! Jesli belka jest
zbyt goraca, istnieje ryzyko uszkodzenia strony skory z
wiosami.

3.11-13 Przylacz zrodta wody

Podfacz doptyw wody do kranu ze zwykta, zimnag woda. Otwdrz
doptyw wody i przekre¢ czerwony zawér tak, aby ,skrzydetka”
znalazty sie w pozycji pionowej. Grzatka wody posiada zawor
nadcisnieniowy, ktéry aktywuje sie kiedy woda sie zagotuje. Ce-
lem ochrony przed mrozem, nalezy uzy¢ zaworu spustowego.

3.14 Przetacznik gtowny

A=

e

Kiedy przetacznik gtéwny znajduje sie w pozycji <Wytaczo-
ny>, do urzadzenia nie doptywa prad. Przemies¢ przetacznik
do pozycji <Wiaczony>, kiedy chcesz korzysta¢ z urzadzenia.
Upewnij sig, ze przetacznik gtdwny znajduje sie w pozycji <Wy-
taczony>, kiedy wykonujesz naprawy i dokonujesz konserwacji
urzadzenia.
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3.15 Szafka elektryczna 1

W pierwszej szafce elektrycznej od strony lewej znajduja sie:
1 przetwornice czestotliwosci
2 bezpieczniki automatyczne przetwornic czestotliwosci
3 bezpieczniki podgrzewacza belki oraz
bezpieczniki przewodu zasilania bebna przepustowego
bezpieczniki uktadu kontrolnego
5 przetacznik zabezpieczenia silnika pompy ttuszczu

UWAGA! przed otwarciem szafek elektrycznych, nalezy obo-
wigzkowo odtaczy¢ wszystkie przewody i odczekad co najmniej
10 minut. Przetwornica czestotliwosci urzadzenia kumuluje prad
pod wysokim napieciem. Stwarza to zagrozenie powaznego po-
razenia pradem elektrycznym.

UWAGA: Manipulowanie ustawieniami przetwornicy czestotli-

WOSCi grozi powaznymi obrazeniami ciata i/lub uszkodzeniem
urzadzenia.

3.16 Szafka elektryczna 2

Srodkowa szafa zawiera przetaczniki zabezpieczenia silnikéw
dla dziesieciu frezéw. Liczac od strony lewej do prawej, prze-
taczniki te chronig nastepujace silniki:

Lewa strona 1, dot
Prawa strona 2, dot

Prawa strona 1, géra
Lewa strona 1,gdra

Gora 1

Prawa strona 1, dot

Lewa strona 2, géra
Gora 2

Prawa strona 2, gora 10 Lewa strona 2, dot

oA W =
O 0 N O

3.17 Szafa na kompresor

Szafa ta zawiera manometry sprezonego powietrza dla myjki
belki, zgarniaczek ttuszczu i narzedzia do usuwania skory. Panel
okresla gdzie jest mierzony okreslony parametr.

3.18-20 Belka mizdrujaca

Belka mizdrujgca podgrzewana jest do temperatury od 32 °C
do 38 °C. Podpora belki zapewnia belce stabilno$¢, podczas
gdy gorne frezy skrobig szyje norki. Z miejsca operatora mozna
sprawdzi¢ temperature belki patrzac na wskaznik temperatury
znajdujacy sie w kacie za belka mizdrujaca.

3.21 Myjka belki

j*

Myjka belki zawiera trzy zestawy gumowych wycieraczek, ktére
w pofaczeniu ze spryskiwaczem goracej wody, stuzg utrzymy-
waniu belki w czystosci.
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3.22 Dostep do frezow

1 Od tytu urzadzenia

Od przodu urzadzenia

Do dziesieciu frezow mozna dostac sie z trzech stron urzadzenia.

Z powoddw bezpieczenstwa, nie mozna uzywac urzadzenia
do mizdrowania, jesli wszystkie miejsca dostepu do frezéw nie
beda odpowiednio zamkniete. Tym samym niezbedna jest zna-

jomos¢ tych miejsc i sposobow otwierania i zamykania drzwi.

UWAGA! vozlive jest uruchomienie reczne wielu funkgji
mimo otwartych drzwi. Poniewaz istnieje wtedy ryzyko zmiaz-
dzenia konczyny, urzadzenie moze by¢ obstugiwane tylko przez
jedna osobe naraz.

Od przodu urzadzenia
I '“

+0

Na wszystkich zewnetrznych drzwiach znajduja sie uchwyty.
Drzwi s3 ponadto wyposazone w mechanizmy zamykajace i
blokujace we wskazanych miejscach. Te zasady dotycza réw-
niez tylnych miejsc dostepu.

Widok boczny
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3.23 Automatyczny podajnik trocin

Po wykonaniu sekwendji skrobania skéra jest automatycznie
pokrywana trocinami przed jej usunieciem. Dodatkowe wyzsze
boki automatycznego podajnika trocin mozna zamdéwic¢ w HG.

3.24 Narzedzie do usuwania skory

Kiedy skora jest w petni przetworzona, jest automatycznie usu-
wana z belki mizdrujacej i spada — bezposrednio bebna przepu-
stowego, jesli dotyczy.

3.25 Wtyk bebna przepustowego

3.26-27 Pompa tluszczu

Ttuszcz wpada do pompy ttuszczu, ktéra moze go transporto-
wac na odlegtos¢ do 40 metréw. Zamontuj waz strazacki mie-
dzy wylotem ttuszczu a zbiornikiem na ttuszcz.

3.28 Pistolet do sprezonego powietrza

A -START -
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Pistolet do sprezonego powietrza uzywany jest do czyszczenia
tych czesci urzadzenia, ktérych nie mozna myc¢ z uzyciem wody.
Nalezy stosowa¢ $rodki ochronne zgodnie z regulacjami doty-
Czacymi pracy z uzyciem sprezonego powietrza.

3.29 Pistolet do goracej wody

Kiedy beben przepustowy jest stosowany bezposrednio obok
urzadzenia, rynienka bebna musi by¢ ustawiona w sposéb za-
pobiegajacy zmiazdzeniu koriczyn miedzy rynienka a ostong na-
rzedzia do usuwania skor. Zastona musi by¢ ustawiona w sposéb
dostosowany do sprzetu w danym miejscu a dodatkowe zastony
nalezy zastosowac w przypadku wystapienia przerw szerszych
niz8 mm.

Pistolet do goracej wody uzywany jest do czyszczenia rynienek
i pompy ttuszczu. Uwaga: Zawsze nalezy stosowac rekawice
pracujac z uzyciem pistoletu. Temperatura wody wynosi ok.
60 °C, co jest temperaturg wystarczajaco wysoka, aby spowodo-
wac oparzenia skory.
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3.30 Wylacznik bezpieczenstwa
i

-

Przycisk wytacznika bezpieczenstwa znajduje sie na panelu star-
towym i nad belka mizdrujaca na pierwszej szafce elektrycznej.
Jedli przycisk wytacznika bezpieczeristwa zostanie aktywowany,
nalezy obréci¢ go zgodnie z kierunkiem wskazéwek zegara a
nastepnie wytaczy¢ i wcisngé <Reset> na panelu operacyjnym
ponizej ekranu dotykowego.

3.31 Panel startowy

= - START -

NORMAL

SOFT HARD

1 Sekwencja skrobania moc/predkos¢ normalna

2 Sekwencja skrobania moc/predkos¢ twarde — wieksze
ci$nienie, mniejsza predkos¢

3 Sekwendja skrobania moc/predkos¢ miekkie — mniejsze
cisnienie, wieksza predkos¢

4 Wytacznik bezpieczenstwa

3.32 Panel operacyjny z ekranem dotykowym

B Bk baw
- -

B8E

5 Ekran dotykowy (zob. kolejny rozdziat)
Resetowanie wyfacznika bezpieczenstwa i blokady
bezpieczenstwa drzwi
Uruchom urzadzenie
Zatrzymaj urzadzenie
Recznie: belka w tyt

10 Recznie: belka do przodu

11 Sekwencja automatyczna — Przycisk podswietla sie, kiedy
przycisk start bedzie wcisniety wystarczajgco dtugo i
automatyczna sekwencja zostanie uruchomiona. Kiedy sie

podswietli, zwolnij przycisk start.




EKRAN DOTYKOWY

4 Uzywanie ekranu dotykowego

4.1 Menu gtéwne

Beiler

1 Dziatanie operacji 5  Licznik

2 Program 6  Funkcje reczne
3 Opdje 7 Wybierzjezyk
4 Techniczne

4.2.1 Menu operacyjne - ciSnienie

Ekranu dotykowego mozna uzywac, aby dostosowad ustawie-
nia urzadzenia tak, aby pasowaty do wiasciwosci skér — oraz
wiasnych preferencji.

Program zawiera rowniez wiele uzytecznych informagji staty-
stycznych.

Po prostu dotknij ikone menu, do ktérej chcesz uzyskaé dostep.
Nastepnie wybieraj konkretne wartosci, ktére chcesz zmienic.
Pojawi sie wtedy klawiatura numeryczna, ktorej mozna uzyc
do wpisania konkretnej wartosci. Wcisnij <ENTER>, aby zapisac
nowa wartos¢ lub wcisnij <ESC>, aby wyjs¢ z menu bez zapisy-
wania zmian.

Podczas pracy w menu operacyjnym,
po dezaktywacji funkgji w ,Funkcje”
zostanie wyswietlone ostrzezenie.

4.2.2 Menu operacyjne — predkos¢

Ustaw moc mizdrowania (bar)
Ustaw dtugosci stref (mm)*
Stan urzadzenia: Tryb automatyczny/tryb reczny

AW N =

Licznik skor

Biezacy program

Przejdz do poprzedniej strony

Wré¢ do menu gtéwnego

Przetagcz do menu predkosci

Reczne uruchomianie dysz wodnych

— O 00 N O U»n

o

Reczne otwieranie myjki belki

* W przypadku zwierzat jesiennych, strefy 1 i 2 traktuje sie jak jedna
strefe, o tej samej wartosci mierzonej od pyska do miejsca tuz za
przednimi tapkami. W przypadku zwierzat wiosennych, strefa 1 od-
nosi sie do obszaru od pyska do miejsca tuz przed przednimi tapkami,
podczas gdy strefa 2 obejmuje obszar wokét przednich tapek a strefa
3 odnosi sie do reszty zwierzecia.

1-5 Ustaw dtugosci mizdrowania (mm)
6  Ustaw predkos¢ mizdrowania (Hz max.)
7 Stan urzadzenia: Tryb automatyczny/tryb reczny
8  Licznik skor
9  Biezacy program
0 PrzejdZ do poprzedniej strony
1 Wré¢ do menu gtdownego
2 Przetacz do menu cisnienia
3 Reczne uruchomianie dysz wodnych
14 Reczne otwieranie myjki belki
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4.3 Menu programu

1 Dostep do wczedniej zapisanego programu
Zapisz biezace ustawienia jako program
Importuj program z pamieci
(wewnetrzna/zewnetrzna)

4 Eksportuj program do pamieci
(wewnetrzna/zewnetrzna)

5 Usun program
Przejdz do poprzedniej strony

7 Wré¢ do menu gtéwnego

4.3.1 Menu programu Importuj/Eksportuj

- —

=]

Irngeort] kkadery

Bailer

Po wybraniu opdji ,Importuj/Eksportuj” pojawi sie ten ekran.

Wybierz nastepie rodzaj pamieci, ktérej chcesz uzyc:

1 Zewnetrzna pamie¢ USB
2 Zewnetrzna karta SD
3 Pamie¢ wewnetrzna

4.4 Menu ustawien

Menu ,Ustawienia urzadzenia” zawiera piec ekrandw, ktére po-
zwalaja na wprowadzenie nowych wartosci dla:

U A W N =

Dostosowywanie frezow

Wartosci twardy/miekki
Aktywacja/dezaktywacja funkgji

Uruchamianie podajnika trocin i pompy ttuszczu
Miejsce wytgczenia frezow

4.4.1 Dostosowywanie frezow

- —

Tommrety Wik | Wombrinesic

To menu pomaga w regulacji odstepu frezu od belki.

Rozpocznij wciskajagc <STOP> na panelu operacyjnym. Wcisnij
lewg strone przycisku, aby dostosowa¢ wartos¢ dla danego

frezu. Nastepnie wcisnij cate pole, ktdre stanie sie zielone.

Nastepnie nacisnij <STOP> na panelu operacyjnym. Przytrzy-
maj przycisk wcisniety az belka osiggnie wprowadzong dtu-
gos¢ a frezy zbliz sie do belki.

Mozesz teraz fizycznie wyregulowac¢ odstep frezow od belki

— zob. rozdziat 5.
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4.4.2 Twarde/ Miekkie

— —

Ustawienia

MIEKKE Ciindenis
Pridindd
Bhugnié

Uzyj tego menu, aby okredli¢ jak urzadzenie ma dziata¢ kiedy
wybierzesz ustawienie <MIEKKI> i <TWARDY> na panelu star-
towym. Mozesz zwieksza¢ lub zmniejsza¢ ustawienie cisnie-
nia, predkosci i dtugoscii w ten sposdb dostosowywac proces
mizdrowania do skér danego rodzaju.

4.4.3 Aktywacja/dezaktywacja funkgji

- -

Funkcje

Fraz bok 2 géea, L Y
Fnl.vw'rlzm
Frax bok 2 doi, L (0D

Froz bok 1 gérm, P41 (LY
Froz géra 1 m

Fraz hoie 1 dis, ¢ (G
Frasbok 2 g, ¢ S
Frazbeie 1 04, L (0

Frez bok 2 o, ¢ LS o treey wyieee, 0

Eq!!(-r

Mozesz uzy¢ tego menu do wiaczania <Wigcz> i wytaczania
<Wytacz> roéznych funkeji automatycznych procesu mizdro-
wania. W tym menu mozesz réwniez sprawdzac osobne pro-
cesy.

4.4.4 Trociny i pompa tluszczu

— S—

Zalgceenks trocin
ZalrEyrssmis IFecin
Prodhoés podawanis trocin
Ealncranks pompy thiercru
Poanga Uearcsu salgceani
DipkEnbenes nesek prodd

W tym menu mozna ustawic ilo$¢ podawanych trocin oraz wy-
brac¢ jak czesto ma dziata¢ pompa ttuszczu. Uwaga! Upewnij
sie, Ze pompa nie dziata ,na sucho”, poniewaz wowczas ciegna
moga sie ze soba sklejac.

4.4.5 Miejsce wylaczania frezéw

Dokl 1 gowa, P+L WL
Frix gara | Wylncrooy
Bok 1 ddd, P WYL

Bk 2 ghrs, P WYL,
Bl § o, L WYL
ok 3 ds, B WYL
Bok 2 gbra, L wylges.
Gdrs T Wylgce.

ok 3 3, L wylac

AR IR TR T

W tym menu mozna ustawic jak bardzo konkretne frezy maja
skrobac skore, zanim sie wytgcza. Dtugos¢ odnosi sie do odle-
gtosci (w mm) od punktu, w ktérym belka jest w petni wtozo-
na, do miejsca gdzie frezy maja sie wytaczyc.

Cisnienie rownowazace wskazuje, ze sita grawitacji zostata
przesunieta na dolne frezy. Wigcz wowczas przycisk testowy.
Pozwoli to wéwczas na reczne ustawienie cisnienia, ktére po-
zwala przemiesci¢ silniki w gore lub w dot, bez uzycia sity gra-
witacji.
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4.5 Menu techniczne: Stan we

s¢
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W tym miejscu mozna monitorowac komputer urzadzenia i
sprawdzac wejscia i wyjécia urzadzenia. Wybierz (1), aby prze-

taczy¢ na Wyjscia.
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4.6 Menu licznika

Liczniki
(=

Alssirr - Whymeny fresy
¥ ek

¥ astul

Badler

To menu pozwala na przeglad danych dla dziennej produkgji i
catosci produkgji urzadzenia. Pokazuje ono réwniez ile skor zo-
stato przetworzonych dla danego zestawu frezow, czasu cyklu
oraz wyswietla licznik belki.

Po wybraniu opcji <Dane dom.> (2), mozna wprowadzi¢
domyslne dane urzadzenia, np. standardowe ustawienia, z
ktérymi urzadzenie zostato dostarczone. W tym celu nalezy
przytrzymac przycisk przez 5 sekund, aby wprowadzi¢ dane

1

Wyswietla produkcje dzienna, ktéra, kiedy to konieczne,

moze by¢ zmieniona uzywajac funkgji <+1> i <-1> po prawej

domyslne.

Uwaga! Zmieni to wszystkie ustawienia, przywracajac usta-

wienia fabrycznel

stronie, oraz moze by¢ zresetowana za pomocg przycisku <Re-
set>.

2 Wyswietla taczng produkcje dla catego okresu uzytkowa-
nia urzadzenia.

3 Wyswietla ilos¢ przetworzonych skér — wybierz <Reset>,
aby zresetowac licznik.

4 Mozesz ustawi¢ alarmy wymiany frezéw, aby wyswietla¢
na ekranie przypomnienie, kiedy podana liczba zostanie
osiagnieta. Przypomnienie pojawi sie niezaleznie od
wyswietlanego na ekranie menu. Pamietaj o zresetowa-
niu licznika po wymianie frezéw.

5 Czas cyklu pokazuje ile sekund trwa proces ostatniej z
przetwarzanych skor.

6 Licznik belki pokazuje jak daleko od pozycji startowej
znajduje sie belka mizdrujgca (mierzone w mm).

7 Biezacy program
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4.7 Menureczne

Betler

Kiedy urzadzenie jest zatrzymane <Stop>, wiele funkcji mozna
uruchomic recznie.

Najpierw nalezy wcisna¢ <Stop> na panelu operacyjnym a na-
stepnie przej$¢ do tego menu.

1 Przezreczna zmiane ustawienia dysz wodnych urzadze-
nia z wigczony na wytaczony, mozna sprawdzac¢, czy
odpowiednio pryskaja woda.

2 Tutaj mozna recznie aktywowac silnik podajnika trocin
wigczony/wytaczony.

3 Tutaj mozna recznie aktywowac silnik pompy ttuszczu
wigczony/wytaczony.

4 Mozesz recznie otwierac i zamykac myjke belki — na
przyktad kiedy nadejdzie czas na wymiane gumowych
wycieraczek. Jesli aktywna jest opcja ,Otwdrz myjke
belki”, urzadzenie nie moze zostac¢ uruchomione ze
wzgledow bezpieczenstwa.

5 Tutaj mozesz aktywowac funkcje oczyszczania noséw,

jezeli jest taka potrzeba.




FREZY

5 Wymianairegulacja frezéw

5.1 Wymiana

HG zaleca wymiane frezéw co 6000 przetworzonych skér. Od-
kre¢ nakretke na koncu frezu i usur podktadke. Usurt i wymien
frez na nowy. Wymieri podktadke i nakretke a nastepnie mocno
dokre¢ nakretke. Nakretke wymieniaj w razie potrzeby.

Uwaga: Uwazaj, zeby nie scisng¢ nadmiernie frezu. Przykrecaj
nakretke do momentu, kiedy podktadka bedzie réwno leze¢ na
frezie. Nastepnie przekre¢ nakretke o jeszcze jeden obrot.

Proces reguladji jest taki sam dla wszystkich dziesieciu frezow. 1 Pozycja prostopadta
Regulowa¢ mozna dwa ustawienia: Poluzuj srube nr 1. Uzyj $ruby, ktérg wskazuje strzatka, aby
regulowac pozycje prostopadta. Ponownie dokrec srube
1 Potozenie prostopadte w stosunku do belki nrl.
2 Odlegtos¢ od belki, ktéra okresla miejsce kontaktu frezu i 2 Odlegtosé
rozpoczecia pracy ze skéra. Poluzuj srube nr 2. Uzyj sruby, ktdrg wskazuje strzatka, aby

ustawic¢ odlegtos¢ od belki. Ponownie dokre¢ srube nr 2.

Uwaga: Podczas dokonywania zmiany ustawien z urzadzeniem

moze pracowac tylko jedna osoba.
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6 Alarmy

Urzadzenie wyposazone jest w 9 czujnikdw, ktére moga zatrzy-
mac prace jesli nie otrzymaja ,czytelnego” sygnatu.

Jedli bedziesz probowac aktywowac funkcje przez wiecej niz
trzy sekundy bez skutku, na ekranie dotykowym pojawi sie
alarm.

Jedli naprawisz btad a czujnik nadal nie bedzie przekazywat

,Czytelnego” sygnatu, moze pojawic sie koniecznos¢ regulacji
lub nawet wymiany czujnika.

6.1 Wylacznik Awaryjny BLAD

= - START -

NORMAL

SOFT HARD

& @ '

-

. e "
Jeden z wytacznikdéw bezpieczenstwa wytaczyt sie. Ponownie
aktywuj wytacznik bezpieczerstwa i wcisnij przycisk <Reset>.

6.2 Drzwi otwarte

Jedne lub wiecej drzwi nie zostato poprawnie zamknietych i za-
blokowanych. Zamknij i zablokuj drzwi i wcisnij <Reset>.

6.3 Blad termiczny, silniki

Jeden zssilnikdw urzadzenia zostat przecigzony. Moze to by¢ jeden
z dziesieciu silnikéw napedzajacych frezy lub silnik pompy ttusz-
czu. Sprawdz czy w okolicy silnika lub przewoddéw chtodzacych
nie znajduje sie ttuszcz, futro lub brud. Usunh zanieczyszczenia, w
razie potrzeby.

UWAGA! Nalezy odtaczyc¢ wszystkie Zrodta pradu i odcze-
kac kolejne 10 minut przed otwarciem szafek elektrycznych.

6.3.1 Frezy

Przefgczniki zabezpieczenia silnikow frezow znajduja sie we-
wnatrz szafek elektrycznych. Jesli czerwony przycisk jest ,wci-
sniety”, silnik jest wytgczony. Wcisnij czarny przycisk, jesli prze-
tacznik zabezpieczenia silnika jest wytgczony.

6.3.2 Pompa tluszczu

Wytacznik ochronny silnika do pompy ttuszczu znajduje sie w
szafce elektrycznej po stronie lewej. Wcisnij czarny przycisk, jesli
przetacznik zabezpieczenia silnika jest wytaczony.

Jesli pomimo powtarzania préob naprawienia usterki, nie uda Ci sie tego dokonac, skontaktuj sie z Dziatem Serwisu HG

24/h Tel. (+48) 91 885 86 77
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6.4 Blad - przetwornica czestotliwosci

Jedna z przetwornic czestotliwosci jest wyfgczona. Sprawdz czy
problemu nie powoduje silnik podajnika trocin lub sterownik
belki. Wybierz <Wytgcznik bezpieczenstwa> i odczekaj 30 se-
kund przed zresetowaniem btedu.

UWAGA! Nalezy odfaczy¢ wszystkie zrodta pradu i odczekad
kolejne 10 minut przed otwarciem szafek elektrycznych.

6.5 Nie mozna uruchomic urzadzenia

e b Wk brurm
Bk rwr Brick b

rla

@0 6

I = F

Urzadzenia nie mozna uruchomi¢, poniewaz belka nie znajduje
sie w pozydji startowej. Wybierz opcje <Cofnij belke>, aby belka
wrécita do pozydji startowej.

6.6 Praca w trybie recznym nie jest mozliwa

Wybierz <Stop>, aby przerwac funkcje auto-sekwendiji.

6.7 Blad - podpora belki

q‘ PR
1|
Zawor przeptywowy h @

Alarm o tresci ,Podpora belki nie opadta” pojawia sie, kiedy pod-
pora belki nie opadnie wtedy, kiedy powinna. Sprawd? czujnik,
ktéry by¢ moze bedzie trzeba ustawic lub wymienic.

,Podpora belki nie opada wystarczajgco szybko”, alarm ten po-
jawia sie, kiedy podpora belki nie opada tak szybko jak powin-
na. Wybierz opcje <Cofnij belke>, aby belka wrocita do pozydji
startowej i ustaw zawdr przeptywowy tak, aby podpora belki
opadata szybciej.

6.8 Btlad - zgarniacz thuszczu

Komunikat “Myjka lewa (lub prawa) $ciggaczka skor nie wysuwa
sie” pojawia sie, jezeli odpowiednie czujniki nie przekazuja “czy-
telnego” sygnatu. Nacisnij <Stop>, sprawdz czy nic nie zaczepito
sie w poblizu czujnikéw i czy sg one aktywne (podswietlone
na z6tto).

Jesli pomimo powtarzania préob naprawienia usterki, nie uda Ci sie tego dokonac, skontaktuj sie z Dziatem Serwisu HG

24/h Tel. (+48) 91 885 86 77




ALARMY

6.9 Blad - myjka belki

Komunikaty “Myjka belki nie otwiera sie” i “Myjka belki nie za-
myka sie” pojawiajg sie gdy strony myjki nie otwierajg sie lub
nie zamykaja sie wtedy kiedy powinny. Wcisnij <Stop>, usun
panel frontowy myjki belki i sprawdz czujniki. (Strzatki wskazuja

potozenie czujnikdw za panelem).

6.10 Myjka belki otwarta recznie

Dhysze wodne - Myjka belki .
Zestaw dysz wodrych 1 '
Dysze wodne Gara/Dd 1 ' Sﬂmkmd.h'n-cln.

Jezeli pojawi sie komunikat “Myjka belki otwarta recznie”, wejdz
w Menu “Reczne” i deaktywuj funkcje "Otwdrz myjke belki”.

6.11 Brak ci$nienia powietrza

Ten alarm pojawia sie, kiedy cisnienie powietrza w urzadzeniu
jest zbyt niskie. Sprawdz doptyw powietrza.

6.12 Narzedzie do usuwania skoéry

nie otwiera sie

Alarmy “Zacisk 1 (lub 2) do usuwania skéry zamkniety” pojawia sie
gdy narzedzie do usuwania skory nie otwiera sie wtedy kiedy po-
winno. Nacisnij <Stop> i sprawd?, czy panele szczekowe s3 otwar-
te i upewnij sie, ze czujniki sg aktywne (podswietlone na zotto).

6.13 Narzedzie do usuwania skory nie
zamyka sie

Alarmy "Zacisk 1 (lub 2) do usuwania skéry nie zamyka sie” po-
jawia sie gdy narzedzie do usuwania skér nie zamyka sie wokot
skory podczas gdy belka porusza sie przez cata droge.

6.14 Myjka belki nie otwiera sie

Alarm pojawia sie gdy czujnik nie ma "czystego” sygnatu. Naci-
$nij <Stop> i sprawdz czy nic nie zaczepito sie wokot czujnikdw
i czy s one aktywne (podéwietlone na z6tto).

6.15 Blad enkodera

Alarm pojawia sie w momencie gdy urzadzenia zarejestruje
bfad liczenia. Ustaw belke w pozycji startowej i ponownie ro-
zpocznij prace. Sprawdz enkoder jezeli komunikat pojawia sie
wielokrotnie.

Jesli pomimo powtarzania préob naprawienia usterki, nie uda Ci sie tego dokonac, skontaktuj sie z Dziatem Serwisu HG

24/h Tel. (+48) 91 885 86 77
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7 Instalacjai podtaczanie

7.1 Instalacja

Urzadzenie nalezy ustawi¢ w pomieszczeniu zamknietym na po-
ziomej, twardej powierzchni, zachowujac co najmniej 70 cm wol-
nej przestrzeni w miejscach, gdzie przy urzadzeniu wykonywana
jest praca. Wysokos¢ sufitu powinna wynosi¢ co najmniej 250 cm.

Usun kofa transportowe (zob. rozdziat 2) i ustaw wysokos¢ nozki
tak, aby urzadzenie byto stabilne i wyréwnane (zaréwno piono-
wo jak i poziomo).

Operator obstuguje urzadzenie w pozycji stojgcej, obok belki
mizdrujacej. Zgodnie z norma EN 12464-1:2002, oswietlenie ob-
szaru pracy musi by¢ wynosi¢ co najmniej 300 Ix.

7.2 Podiaczanie

Woda

Podtacz zbiornik wody goracej urzadzenia do zwyktego kranu
zimnej wody o cisnieniu wody wynoszacym 3 bary. Jedli cisnie-
nie jest nizsze niz 3 bary, mozna zamontowa¢ pompe, aby za-
pewni¢ dyszom wodnym urzadzenia mozliwos¢ optymalnego
spryskiwania wodg.

Energia elektryczna

Urzadzenie posiada trzy wtyczki: wtyczke 32 A CEE oraz dwie
wtyczki 16 A CEE do podtaczenia Zrédfa pradu o napieciu 3 x 400
Volt z przewodami: neutralnym (N) i ochronnym (PE). Wytacznik
roznicowopradowy (HPFI) musi by¢ kompatybilny z zastosowa-
nym falownikiem.

Powietrze

Urzadzenie wymaga cisnienia kompresora wynoszacego co
najmniej 7 bar. Do podtaczenia doptywu powietrza uzyj zfgczki
Cejn 320. Aby unikna¢ przerw w procesie mizdrowania, upewnij
sie, ze powietrze jest dostarczane do urzadzenia bez zanieczysz-

czen takich jak woda, brud czy rdza ze starych rur.

UWAGA! Nalezy zwroci¢ uwage na to, zeby podigczy¢ zr6-
dfo wody i przedmuchac grzatke wody pistoletem przed podta-
czaniem pradu. W przeciwnym wypadku istnieje ryzyko uszko-
dzenia elementu grzewczego.

UWAGA! Nie pozostawiaj weza wodnego, weza sprezonego
powietrza ani przewoddw elektrycznych niezabezpieczonych
na podfodze, gdyz stanowi to ryzyko obrazen fizycznych.
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8 Obstuga urzadzenia

1 Zainstaluj i ustaw urzadzenie zgodnie z opisem
znajdujacym sie na poprzedniej stronie.
Uzupetnij woda zbiornik goracej wody.
Uzupetnij smar przewodu powietrza
Podfacz zrédto pradu i ustaw przetacznik gtéwny na
pozycje <Wiacz>

5 Sprawd?, czy przyciski wytacznika awaryjnego zostaty deak-
tywowane oraz, ze wszystkie drzwi sg dobrze zamkniete.

6 Wybierz <Reset>. Jesli obwody wytacznika awaryjnego sg
sprawne, przycisk <Reset> bedzie podswietlany na zielono.
Uktad kontrolny i system sprezonego powietrza zostang teraz
aktywowane.

7 Poczekaj az belka i woda w zbiorniku goracej wody
osiagna prawidtowa temperature.

8  Wybierz <Cofnij belke>, aby upewnic sie, ze belka znajduje
sie na pozycji startowe;j.

9 Umiesc skore na belce i wybierz opcje <Uruchom>.

UWAGA! NIGDY nie nalezy prébowac dosiegac tylnych za-
ston, kiedy urzadzenie jest uruchomione. Wigze sie to z powaz-
nym zagrozeniem zmiazdzenia.

8.1 Ustawianie skory na belce

Naciggnij skére na belke, skorg na zewnatrz, karkiem skierowa-
nym w goére belki. Przebij dwoma ostrzami, od przodu belki,
miejsca po oczach i potdz ogon na gorze.

Nastepnie naciagnij przéd skéry — np. czes¢ wokdt gtowy i
przednich tapek - mocno na belke tak, aby frezy odpowiednia
ja dotykaty.

Wybierz tryb — NORMALNIE, MIEKKO lub TWARDO - w zalezno-
Sci od whasciwosci skory. Przytrzymuj przycisk az belka wejdzie

na ok. 20 cm i lampka trybu Auto zaswieci sie na zielono.

Jedli zwolnisz przycisk przed zapaleniem sie lampki trybu Auto,

belka wréci do pozycji startowej z powodu bezpieczerstwa.

8.2 Sekwencja mizdrowania

Skéra jest mizdrowana z uzyciem dwodch zestawodw pieciu fre-
zOw. Wszystkie dziesiec¢ frezéw jest w procesie mizdrowania
spryskiwane goraca woda. Zapewnia to optymalne przetwarza-
nie i odprowadza ttuszcz ze skory.

Wybierz frezy do mizdrowania, ktére umozliwig tatwe mizdro-
wanie na belce. Bedzie to pomocne aby upewnic sie, ze thuszcz
ze skory jest zgarniety nawet na brzegach.

Za frezami, zgarniaczka ttuszczu jest uzywana do usuniecia
ptynnego ttuszczu ze skéry. Belka nadal bedzie przesuwac sie
do przodu, az do momentu osiggniecia odlegtosci skrobania,
ktdrg zdefiniowate$ wybierajac program, a przyrzad do $cigga-
nia skory usunie ja z belki.

Myjka belki i dysze wodne aktywowane sg, kiedy belka wraca
na pozycje startowa.

Urzadzenie jest wtedy gotowe do natozenia kolejnej skory.
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9 Konserwacja i przechowywanie

9.1 Codzienna konserwacja

Codzienna konserwacja obejmuje:

Zwykte mycie urzadzenia

1

2 Czyszczenie otwordw chtodzacych

3 Sprawdzanie/czyszczenie dysz wodnych

4 Sprawdzanie poziomu smaru przewodu powietrza
5  Sprawdzanie/smarowanie smarowniczek

Zwykle mycie

UWAGA! wusisz odfaczy¢ i zablokowac gtowny prze-
tacznik na pozycje <Wytaczony>, przed rozpoczeciem prac
konserwacyjnych.

Czyszczenie dysz wodnych

Uzyj pistoletu do sprezonego powietrza, aby usung¢ futro i brud
7 okolic czesci elektrycznych urzadzenia. Do usuwania ttuszczu
i smaru uzywaj wody/benzyny. Uwaga! Uzywajac do mycia
pistoletu do goracej wody, zawsze no$ rekawice. Temperatura
wody w pistolecie wynosi 60 °C.

Czyszczenie otworéw chltodzacych

Kazdy z dziesieciu frezow ma osobny silnik. Codziennie uzywaj
pistoletu do sprezonego powietrza, aby wydmucha¢ wszelki
brud z otworéw chtodzacych kazdego z silnikdw. W przeciw-
nym wypadku, istnieje ryzyko przegrzania silnika.

Regularnie sprawdzaj dysze wodne. Sze$¢ dysz wodnych znaj-
duje sie przy myjce belki i jedna przy kazdym frezie. Aktywuj
dysze wodne recznie jak opisano w rozdziale ,Menu reczne” na
stronie 17.

Sprawdzanie poziomu smaru przewodu powietrza

Smar przewodu powietrza stuzy do nawilzania fozysk. Unie$
szklany element zbiornika oleju i obréd¢ go w kierunku prze-
ciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Pozwoli to uwolnic¢ szkto,
ktore nastepnie mozesz wypetic¢ olejem. Zamontuj szklany
element unoszac go w gére i obracajac zgodnie z kierunkiem
wskazéwek zegara.
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Smarowniczki

Wiekszos¢ tozysk uzytych w maszynie smarowna jest automa-
tyczne przez system sprezonego powietrza. Jednakze, istniejg
cztery tozyska, ktére trzeba smarowad recznie w razie potrzeby.
Obserwuj czy smar znika w smarowniczce czy po prostu przez nig
przeptywa. Uwaga: Nalezy uwazac, aby nie przesmarowac tozysk,
gdyz jest to dla nich szkodliwe.

Smarowniczki przy belce mizdrujacej

i =

Cztery smarowniczki przy belce mizdrujacej zlokalizowane sg za
miejscem zawieszenia belki.

9.2 Smary

476560
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Nasmaruj prowadnice smarem do prowadnic, w razie potrzeby.
Numer HG 476590

Jako smar przewodu powietrza (,mgta olejowa”) polecamy VG 5
Q8 Dynobear. Numer HG 476560

Jako smaru/ochrony przed rdza do smarowniczek polecamy Q8
Rembrandt EP 2. Numer HG 476570

9.3 Urzadzenia zabezpieczajace

Wszelkie elementy zabezpieczajgce mozna usuwac z urzadzenia
tylko przeprowadzajac naprawy badz procedury serwisowe.

9.4 Przechowywanie

Po skoriczeniu pracy w danym sezonie, wazne jest doktadne
umycie urzadzenia i upewnienie sie, ze jest ono odpowiednio
nasmarowane.

Umyj urzadzenie woda/benzyna i wydmuchaj je za pomoca
sprezonego powietrza. Nasmaruj wszystkie prowadnice sma-

rem do prowadnic.

Nasmaruj smarowniczki.

UWAGA! Jesli urzadzenie ma by¢ przechowywane w miej-
scu niezabezpieczonym przed mrozem, sprawdz ptyn chtodza-
cy belkii spus¢ cata wode ze zbiornika na goragca wode.
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9.5 Konserwacja 60L podgrzewacza wody

Testowanie zaworu bezpieczenstwa

Zawor bezpieczenstwa musi by¢ testowany co najmniej dwa
razy w roku. Test przeprowadza sie obracajac szary uchwyt w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az do wy-

cieku wody.

Ze wzgledu na rozszerzalno$¢ wody zawdr bezpieczenstwa

przepuszcza wode podczas ogrzewania.

&N
o

&

Instrukcja odkamieniania
Zawsze wymieniaj uszczelke podczas usuwania kamienia, po-
niewaz nie nadaje sie ona do ponownego uzytku.

Uszczelka do podgrzewacza wody ma numer HG: M103355.

1 Odtacz podgrzewacz wody i zablokuj go przed konserwacja.

2 Wytacz doptyw wody i opréznij pojemnik za pomoca
kurka spustowego.

3 Pokrywa jest usuwana przez poluzowanie dwdch $rub
TX20 (1) dajacych dostep do elementow grzejnych.

4 Poluzuj dwa wkrety typu Phillips (2) i przesun na bok
bezpiecznik termiczny.

5 Odfacz pofaczenia kablowe od elementéw grzewczych (3)
i ostroznie wyciagnij kapilare (bardzo cienka rurka) (4) z

tulei zanurzeniowych.

Odkamienianie
Konieczne jest czeste usuwanie kamienia z nagrzewnicy, poniewaz

jest ona narazona na wysokie temperatury i duzy przeptyw wody.

W zaleznosci od twardoséci wody konieczne jest usuwanie ka-
mienia z nagrzewnicy co najmniej raz w roku lub czesciej, w
przeciwnym razie moze dojs¢ do wycieku lub uszkodzenia. Aby
zachowac¢ gwarancje podgrzewacz wody musi by¢ odkamie-

niany przynajmniej raz w roku

6 Zdejmij kotnierz poluzowujac 8 nakretek (5) i ostroznie
wyjmij go z pojemnika nie uszkadzajac powtoki.

7 Usun luZzne czesci kamienia. Poluzuj utrwalony kamien
uderzajac w niego drewnianym patykiem.

8  Umyj zbiornik i kotnierz, aby usuna¢ pozostaty kamien.

9  Ponownie zamontuj kotnierz uzywajac nowej uszczelki i
dokre¢ nakretki po przekatnej przy 25Nm.

10 Uzupetnij wode i sprawd? czy nie ma wyciekdw.

11 Ponownie zamontuj kapilary i kable. Podczas montazu
rurki kapilarnej nalezy upewnic sie, ze bezpiecznik
termiczny znajduje sie z tytu tulei zanurzeniowych i

nieznaczenie przesun czujnik termostaty na zewnatrz.




10 Usuwanie usterek

PROBLEMY

Problem

Prawdopodobna przyczyna

Rozwiazanie

Nie mozna zresetowac wytacznika

bezpieczenstwa.

Drzwi nie sg zamkniete.

Wytacznik bezpieczenstwa jest aktywny.

Zamknij i zablokuj drzwi.

Deaktywuj wytacznik bezpieczeristwa.

Skéry pozostaja ttuste.

Niewystarczajaca ilos¢ wody w urzadzeniu.

Woda niewystarczajaco goraca.

Sprawd?, czy dysze nie s3 zablokowane.

Sprawdz temperature wody.

Rozrywa skore wokot gtowy.

Frez dolny zahacza o krawedz.

Ustaw dolny frez tak, aby poruszat sie nieco

dalej od skory.

Rozrywa skoére wzdtuz krawedzi bocznej.

Boczne frezy zahaczajg o uszy.

Ustaw boczne frezy tak, aby poruszaty sie nieco
dalej od skory.

Wypadajace ze skory wiosy.

Proces mizdrowania jest zbyt twardy dla

danego rodzaju skory.

Zmniejsz moc mizdrowania.

Jedlito konieczne, zmien frezy na bardziej miekkie.

Pompa ttuszczu wytacza sie.

Pompa $cigga ptyn z ciegien, ktore
nastepnie sie blokuja.

Zwieksz ilos¢ cykli do aktywacji pompy tak, aby
nie dziatata na sucho.

Ewentualnie, zmniejsz jej czas dziatania.

Zbiornik goracej wody nie podgrzewa sie.

Bezpiecznik zostat wybity.

Wiacz bezpiecznik u podstawy zbiornika na

goraca wode.

Wzdtuz skory, na krawedziach belki, znajduja

sie smugi thuszczu.

Kiedy cisnienie na mizdrowaniu jest zbyt

wysokie oznacza brak przesuniecia skory.

Zmniejsz moc mizdrowania.




11 Dane techniczne

HG 8 Mizdrownica z goragcym natryskiem

Dtugos¢ 547 cm
Waga netto 1500 kg

Przytacze 32A + 16A +16A CEE
Moc w amperach 31A/13A/9A

Zuzycie powietrza 230 |/min. na 230 skér/h
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12 Warunki gwarancji

Okres gwarangji

HG zapewnia gwarancje 12 miesieczng od dnia dostawy urza-

dzenia.
Gwarancja obejmuje

€ Elementy, ktére musza by¢ naprawione lub wymienione z

powodu wady materiatowej lub btedu produkcyjnego.
Gwarancja nie uwzglednia zuzycia sie takich czesci jak:
@ Frezyielementy gumowe.

Gwarancja producenta przestaje obowigzywac¢
kiedy:

@ Urzadzenie jest nieodpowiednio eksploatowane.

@ Urzadzenie jest uzywane przez operatora nie stosujagcego
sie do instrukcji obstugi i zasad bezpieczenstwa.

@ Urzadzenie jest serwisowane zgodnie z dostarczonymi
wytycznymi, lub w przypadku stosowania przestarzatych
czesci.

@ Urzadzenie byfo nadal uzywane po wystapieniu btedu lub
usterki, a wynikajaca z tego naprawa przewyzsza koszt

naprawy poczatkowej usterki.

Wilasne ubezpieczenie wlasciciela powinno
obejmowac¢:

@ Pozar, wiamanie, kradziez i akty wandalizmu
@ Uszkodzenia spowodowane wodga i mrozem

@ Uszkodzenia spowodowane przez pogode.

Nie obejmuje ich gwarancja producenta.

Akceptacja wnioskow o odszkodowanie
Akceptacja przez producenta wnioskéw o odszkodowanie jest
uzalezniona od przedstawienia uszkodzonych czesci producen-

towi lub jego przedstawicielowi w ciggu dwdéch (2) tygodni od

zidentyfikowania uszkodzenia. Prawo wiasnosci uszkodzonych

czesci powinno zostac przeniesione na dostawce nowych czesci.

Gwarancja obejmuje jedynie wymiane podze-
spotow i tym samym nie obejmuje:

@ Kosztow dostawy.
@ Kosztow zwigzanych z czasem oczekiwania, roboczogo-
dzin wiasciciela urzadzenia i kosztow podrézy.

@ Utraty zarobkéw i innych wynikajacych z awarii wydatkow.
Inne informacje

Przed naprawg gwarancyjnga, producent musi zosta¢ powiado-
miony o awarii celem ustalenia procedury. Jedli prace naprawcze
zostaty rozpoczete lub zakonczone, koszt naprawy nie zostanie

zwrécony w ramach gwarandji.

Niniejsze warunki gwarancji mogg zosta¢ zmienione jedynie

przez zawarcie osobnej umowy.
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KARTA GWARANCYJNA

Wersja

Rodzaj/Nr ramy

Model/rok

Data dostawy

Sprzedawca/monter

Firma

Adres

Podpis

Pierwszy wtasciciel

Adres

Tel.

Drugi wtasciciel

Adres

Tel.

Specjalne warunki

& B

Karte gwarancyjng wypetnia monter/sprzedawca HG.




13 Dokumentacja serwisowa

HG zaleca wykonywanie okresowego serwisu urzgdzenia minimum raz w roku.

Nr ustugi serwisowej 1 Nr ustugi serwisowej 4

Serwis ukonczony Serwis ukonczony
Liczba skor Liczba skor

Data Data

Numer zlecenia Numer zlecenia

Nr ustugi serwisowej 2 Nr ustugi serwisowej 5

Serwis ukonczony Serwis ukonczony
Liczba skoér Liczba skor

Data Data

Numer zlecenia Numer zlecenia

Nr ustugi serwisowej 3 Nr ustugi serwisowej 6

Serwis ukonczony Serwis ukonczony
Liczba skor Liczba skor

Data Data

Numer zlecenia Numer zlecenia




HG zaleca wykonywanie okresowego serwisu urzgdzenia minimum raz w roku.

Nr ustugi serwisowej 7 Nr ustugi serwisowej 10

Serwis ukonczony Serwis ukonczony
Liczba skor Liczba skor

Data Data

Numer zlecenia Numer zlecenia

Nr ustugi serwisowej 8 Nr ustugi serwisowej 11

Serwis ukonczony Serwis ukonczony
Liczba skoér Liczba skoér

Data Data

Numer zlecenia Numer zlecenia

Nr ustugi serwisowej 9 Nr ustugi serwisowej 12

Serwis ukonczony Serwis ukonczony
Liczba skor Liczba skor

Data Data

Numer zlecenia Numer zlecenia




CZESCI ZAMIENNE

14 Frezy i czesci zamienne

14.1 Frezy
Nastepujace frezy s stosowane w Mizdrownicy HG 10:

]

14.3 Czesci czesto uzywane

Mizdrownica HG 10 z goracym natryskiem

® 6szt.frezyV e T v WS M101846 Scraping rubber, 178 x 25 mm
® 2 szt frezy CW w wﬂﬁ “"{&\j
® 2 szt frezy CCW \! M101792 Rubber for cleaner, HG 10
v cw ccw M101845 Scraping rubber, 120 x 25 mm
M101713 Rubber for sawdust shelf
M100513 Rubber for skin clamp
Myjka belki
M101697 Rubber for right-hand, upper lip
M101698 Rubber for left-hand, upper lip
M101696 Rubber for buttom lip
Frezy, wymiary: $rednica 115 x 130 mm
Typ Pomarariczowy SH84 | Zétty SH86 Szary SH88 Czarny SH92
V8T 195223 195226 195233 195242
V10T 195220 195229 = =
CWwW 8T - 195227 195234 195243
CCW 8T = 195228 195236 195244

14.2 Zalecenia

Na mizdrownicy HG 10 skéra jest mizdrowana dwukrotnie z kaz-
dej z pieciu stron belki mizdrujacej.

Uzycie twardszego freza jest dobrym pomystem w przypadku
gérnego frezu w zestawie, ktory pierwszy dotyka skory. Jezeli na
przykfad pracuja Panstwo przy cisnieniu wynoszacym 4-4,5 bar
a maszyna nie zapewnia dogtebnego mizdrowania, zalecamy
zmiane frezu na twardszy i zmniejszenie cisnienia.

W przypadku duzych (twardych) norek, dobre rezultaty przyno-
si zastosowanie szarego lub czarnego 8-zebowego freza jako
pierwszy u gory przy cisnieniu 3,5 bar.

Dysponujac wiedza na temat stopnia twardosci i cisnienia, moga
Panstwo minimalizowa¢ powstawanie czerwonej btony wokot
karku na skérach samic. Nalezy oczywiscie z rozwagg stosowac
frezy twarde do mizdrowania po stronie brzucha, ktéry jest zwy-
kle najstabszym miejscem skory.

14.4 Aneks: schematy i czesci zamienne

Celem zamowienia dodatkowej instrukcji obstugi zawierajgcej
aneks ze schematami uktadu powietrza i elektrycznym oraz listy
czesci zamiennych, skontaktuj sie z HG. Znajdziesz je réwniez w
Internecie na stronie

www.hedensted-gruppen.dk
www.hgpoland.pl
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15 Deklaracja zgodnosci UE

Hedensted Gruppen A/S
Vejlevej 15

DK-8722 Hedensted

Tel. (+45) 7589 12 44

Fax (+45) 7589 11 80
www.hedensted-gruppen.dk

Niniejszym zaswiadcza sie, ze:

HG 10 Mizdrownica z goragcym natryskiem
Numer HG 194040

spetnia warunki:

Dyrektywy 2006/42/WE Maszyny

Dyrektywy 73/23/EWG Niskie Napiecie

Dyrektywy 2011/65/WE w sprawie ograniczenia stosowania niektorych
niebezpiecznych substandcji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym

stosujac nastepujace ujednolicone normy:
DS/EN 12100-1:2005

DS/EN 13857:2008
DS/EN 60439-3

Hedensted, 1 Pazdziernik 2016

oo T s

Jens Jergen Madsen

Prezes Zarzadu
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