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Tillykke med kobet af din nye HG Combicut.
Hos Hedensted Gruppen A/S bestreeber vi os altid pa, at

producerekvalitetsprodukter, du kan regne med. Vi er sikre pa, at ogsa du,
- kan fa stor glaede af din nyindkgbte maskine. For at fa det fulde udbytte
af maskinen fra starten, er det en god idé, at du saetter dig grundigt ind i
funktionerne.

Brugermanualen indeholder, ud over alle de tekniske detaljer og
diagrammer, en gennemgang af grundindstillingerne, skema i fejlfinding
og udbedring af disse, samt et nyt afsnit vi kalder ofte stillede spargsmal —
eller FAQ.

Der er ogsa et lille afsnit over reservedele med varenummer, som du kan
fa fordel af.

Bagerst i brugervejledningen er der en raekke billeder af maskinen samt
delene. Hvis du far brug for service, vil det vaere en stor hjaelp, bade for
dig og vores service team, at vi i feellesskab ud fra disse kan spore os ind
pa, hvor i maskinen problemerne skal findes. Det er derfor vigtigt, at du
altid ved hvor denne manual befinder sig, - vi vil foresla, at du opbevarer
den i el-skabet bag pa maskinen. Maskinen er fra fabrikken grovindstillet,
men da mink er forskellige er det ikke sikkert, at den passer 100% til dine
mink. Finindstillingen vil farste gang blive foretaget af den medarbejder
fra Hedensted Gruppen, der kommer for at starte den op. Inden du far
besgag til opstart, vil vi bede dig, og evt. maskinoperatgrer om at have
gennemlaest brugermanualen, samt sgrge for, at de der skal betjene
maskinen er til stede under besgget. Du bedes ogsa serge for, at der er
forsyning af luft og stram 380V, samt at det er fgrt frem til maskinen.
Hedensted Gruppen A/S, gnsker dig rigtig god forngjelse med din HG

Combi cut

Med venlig hilsen
HEDENSTED GRUPPEN A/S
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2. Maskinoplysninger.

HG Combi Cut TYPE:....o
MASKIN NR.:..oo AR,
KUN DD E . e
FORHANDLER:. ... . e
Typeskilt:

”6" Vejlevej 15, DK - 8722 Hedensted

SERIE NR.

VOLT. | 3+400+N+PE C €

AMP. | 29 AR| 7 BAR

HG - MPROVING YOUR FUR BUSINESS
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3. Introduktion.

HG Combi Cut anvendes til opskaering af mink.

Opskeeringsmaskinen er konstrueret til at udfere en korrekt opskeering af
han/teeve mink kombineret med at bagbenene Igsnes i en arbejdsgang.
Maskinens kapacitet med bagbenslagsner er op til ca.180 stk. mink i timen,
og uden bagbenslagsner op til ca. 350 stk./time.(Begge veerdier er ved
gvede brugere)

Samtidig har maskinen et fleksibelt arbejdsomrade, der sikrer korrekt

opskeering af mink i varierende stgrrelser.

3.1 Opbygning.

HG Opskaeringsmaskine er konstrueret i overfladebehandlet stal med
malet skjold. De enkelte komponenter i maskinen er af hgjeste kvalitet, og
dette kombineret med en overskuelig betjening ger, at De her star med en
maskine af hgj kvalitet.

Lodrette og vandrette bevaegelser karer pa praecisions kuglefgringer der

sikrer en god gentagelses ngjagtighed.

3.2 Garanti.
Der ydes 1 ars garanti pa HG Combi Cut. Defekte dele ombyttes, hvis

fejlen kan henfares til fabrikationsfejl, fejl som kan henfgres til fragt er ikke
omfattet af denne garanti.
| tilfeelde af fejlbetjening af HG Combi Cut, ydes der ingen garanti hverken

pa maskine eller beskadigede skind.

HG - MPROVING YOUR FUR BUSINESS 5
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4. Advarsel.

Laes denne betjeningsvejledning grundigt igennem inden ibrugtagelse.
Undga ophold for taet pa maskinen nar luft og el tilkobles, da dens
beveegelige dele kan reagere hurtigt.

Operatgren skal have instruktion i brug af maskinen.
Opskeeringsmaskinen ma kun anvendes til opskeering af mink.

Forkert anvendelse eller tilsideseettelse af sikkerhedsforskrifter kan

medfgre legemlig beskadigelse eller maskinel havari.

Veer opmeerksom pa fglgende omrader:
1. Pas pa maskinen indeholder roterende knive. (1)
2. Ngdstop ma ikke tildeekkes eller seettes ud af funktion. (2)
3. Opskeeringsmaskinenindeholdervertikal og horisontalt beveegende
knive. (3)
4. Pas pa opskeeringsmaskinen indeholder vertikalt beveegende
dele.(4)

. Der er risiko for at fa fingrene i klemme i poteholder. (5)

o O

. Der skal anvendes beskyttelsesbriller ved brug af maskinen.

HG - MPROVING YOUR FUR BUSINESS
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4.1 Piktogram forklaring.

FARE - HOJSPANDING

Maskinens betjeningsboks indeholder

hgjspaending. Boksen ma ikke abnes af

uautoriseret personale, da dette indebaerer

livsfare.

FARE —- ROTERENDE KNIVE.

Undgéa at komme i bergring med maskinens

roterende knive. Dette geelder savel med fingre

som beklaedningsgenstande, da dette kan medfare
& lemleestelse.

FARE — SKARBE KNIVE.

/ Maskinen indeholder flere skarpe knive, savel
roterende som pneumatisk bevaegelige. Undga
bergring med fingre og beklaedningsgenstande, da
dette kan medfgre lemlaestelse.

HORE- OG @JEN-VARN PABUDT.

Under betjening af maskinen skal der benyttes
briller da har, savsmuld og andre
fremmedlegemer kan slynges ud under operation.

Under operation skal der benyttes hgrevaern, da

maskinens lydniveau er over det normalt

tilladelige.

HG - MPROVING YOUR FUR BUSINESS 7
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5. Opstilling af Combi Cut.

HG Opskaeringsmaskine placeres pa et solidt og plant gulv, saledes at
den dermed kan betjenes staende/eller siddende pa speciel stol. Hgjde i
rum skal vaere minimum 300 cm.

Maskinens ben justeres saledes, at den star i vatter og er stabil uden at
vippe. Efter opstilling kan transportbeslagene pa maskinens ben fiernes
ved hjeelp af de 4 bolte hvis de er til gene for brugeren. Bemaerk

maskinens veegt er 300 kg.

OBS: Transportbeslagene skal gemmes, hvis maskinen skal til service

eller transporteres i anden henseende.

5.1 Tilslutning.

El:

HG Combi Cut er udstyret med et 16A CEE-stik hvortil der tilsluttes 400
volt med nul og jord. Maskinen har et maksimalt stramforbrug pa 2,9Amp

under drift.

Luft:

Opskeeringsmaskinen kreever et
kompressortryk pa min. 7 bar, samt
en lufttilfarsel pa min. 500 I/min.
Luften tilsluttes med en luftkobling
af typen Cejn 320.

For at undga stop i opskeeringen,
er det vigtigt at luften, der bruges i
opskeeringsmaskinen er fri for vand

0g snhavs, savel som rust fra gamle

ror.
Advarsel: De bevaegelige dele vil reagere hurtigt ved lufttilslutning.
Luftslange og elkabel ma ikke ligge l@s pa gulvet, da der vil veere risiko for

personskade.

HG - MPROVING YOUR FUR BUSINESS
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5.2 Tilslutning af ekstraudstyr.

HG Combi Cut er udstyret med et 16A CEE stik med 3x400V. Stikket
teendes og afbrydes af opskeeringsmaskinens hovedafbryder pa
betjeningspanel. Ekstra udstyr sasom HG Risteband eller HG
Transportband der skal kgre pa samme tid som med opskaeringsmaskinen

kan med fordel tilsluttes stikket.

5.3 Flytning.

Inden flytning skal maskinens luft- og eltilslutning frakobles. Veer
opmaerksom pa, at maskines bevaegelige dele kan skifte stilling, nar den
aflufter.

Monter transportbeslagene pa maskinens ben og flyt den med en
pallelgfter. Vaer opmaerksom pa maskinens ledninger og slanger ikke

klemmes.

Advarsel:
Maskinen ma ikke lgftes i det bevaegelige tarn

Bemaerk maskinens vaegt er 300 kg.

Ved opstilling pa en ny location gentages proceduren der er beskrevet

under afsnit 5.

HG - MPROVING YOUR FUR BUSINESS 9
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6. Betjeningsmidier.
Ngdstop.

Reset.

Bak — bruges ved fejl indsat dyr ved bagbenslgsner proceduren.
Ved aktivering og samtidig tryk pa fodpedal kan man bakke i
denne sekvens.

Stop — mulighed for at stoppe mellem hver sekvens.
Advarselslampe for benkroge luk.

Mac panel. (Se afsnit om program)

N o o &

Fodpedalmedstart & nagdstop.
1.Step = start, 2.step = ngdstop

8. Reset ngdstop | fodpedal.

HG - MPROVING YOUR FUR BUSINESS 10
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Tarn med halerulle, haleopskae ring og spade for bug.

Spade for ryg og hale, samt aftrae kskroge for bagben.

Tvee rkniv.

Venstre poteholder/klip/snit system.
Hgjre poteholder/klip/snit system.
Betjeningspanel (Touch panel).
Justering af stree ktryk.
Hovedafbryder.

Kropholder.

Fodpedal.

Ventilsystem.

0. Lufttryk.

= © & N o a s~ bdh -

HG - MPROVING YOUR FUR BUSINESS
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7. Betjening af touch skarmen.

Pa betjeningspanelet sidder en touch skaerm. Skaermen benyttes til at
tilpasse maskinen til den enkelte bruger og hans dyr, men kan ogsa
informere operatgren med forskellige statistiske oplysninger.

Skeermen betjenes ved at trykke pa displayet, der hvor knappen er
illustreret til den gnskede menu. Skal en vaerdi eendres, trykkes der pa
veerdi og nedenstaende numeriske tastatur kommer frem. Her indtastes
den gnskede veerdi efterfulgt af enter.

De gvrige taster pa tastaturet har falgende funktioner.

Display der viser den indtastede veerdi

EEE Esc — Retur til skeermmenuen uden at

l _ den indtastede veerdi bliver gemt.

| E— o « Sletter karakteren til venstre for

+— ¢ cursoren.

7 | ‘__l < Clr — Sletter hele den indtastede veerdi.

|
- ' | Del — Sletter karakteren til hgjre for
1] Del

L cursoren.

:

Enter — Gemmer den indtastede vaerdi

I . s

og returnerer til skeermmenuen.

— Flytter cursoren en plads til hgjre.

«— Flytter cursoren en plads til venstre.

HG - MPROVING YOUR FUR BUSINESS
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8. Beskrivelse af skaarmbilleder.

Ved opstart af HG Combi cut vises nedenstaende skee rmbillede. For at
maskinens styresystem aktiveres skal ngdstopskredsen farst nulstilles.
Hvis beskeden gverst i panelet vises skal ngdstoppene pa henholdsvis
betjeningspanelet og pedalen kontrolleres og detaktiveres.

Tryk nu pa reset ngdstop kreds og hovedmenuen vises.

Besked vises nar ngdstoppene er aktive og forhindrer operatgren i at nulstille
ngdstopkredsen.
Reset ngdstoppet pa betjeningspanelet ved at dreje knappen med uret. Ngdstoppet

i knaepedalen resettes ved at trykke pa den bla knap.

Traek red nedstop ud

Tryk bla reset pa fodpedal

i
Reset
Nodstop kreds ? |

Retur til skeermens hovedmenu. Knappen nulstiller maskinens ngdstopkreds
saledes at den kan betjenes,

HG - MPROVING YOUR FUR BUSINESS 13
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Billedet er maskinens hovedmenu og ved tryk pa "Retur” tasten i de gvrige

skaermbilleder returneres der til denne.

Midt i skeermbilledet vises operatgrbeskeder. Maskinen skriver saledes,
hvilket program der k@gres med og alarmer hvis den mangler et signal.

Hovedmenu

Teeller til dagsproduktion, Trykkes
pa teellerveerdien kan den redigeres
og nulstilles.

Teeller til maskinens totalproduktion.
Kan ikke aendres.

Cyklus tiden viser sekunder for sidste
karte cyklus.

Dagsproduktion| 000000

Cyklustid 00.0 se

Total prod 00000000

Taeve

Vandret H

Omskift mellem HAN og TAVE
program. | de falgende skaermbilleder
findes individuelle indstillingsmuligheder
for disse 2 programmer.

Genveje til at abne skeermbillederne
hvis navn er pafgrt tasten.

Pa skaermbillederne, der er beskrevet i
det efterfalgende, findes tilsvarende
taster. Men tasternes tekst variere efter

hvilke taster, der er aktive i det
pagaeldende skaermbilleder

HG - MPROVING YOUR FUR BUSINESS
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Lodret menu.

Indstilling af trekantsnittets og Indstilling af dybden benkrogene skal

bugspadens skaeredybde for han og kare til, inden de lukker for han og

teeve program.

teeve program

Han Teeve

Spade i bund 000 mm 000 mm

Benkrog luk 000 mm 000 mm

000 mm
000 mm
0.0 sel{

000 mm
000 mm
0.0 sel‘{

Startposition

slip dyr

Halerulle ind

‘ Retur

Indstillinger

Indstilling af positionen for han og Knap til gvrige indstillinger vedrgrende

teeve program, hvor skindlgsningen pa lodret akse.

hale og ben skal afsluttes, séledes at

maskinen ikke behgver at kare helt til
top, hvis det ikke er ngdvendigt. Nar
tarnet har naet positionen, slippes
dyret og naeste cyklus kan
pabegyndes mens maskinen karer pa
plads. Afstanden regnes fra tarnets top

og ned.

Indstilling af pausen mellem
bugspaden nar sin bund position
(spade ned) og til halerullen lukker.

Indstilling af tarnets startposition ved
han og teeve program. Afstanden
regnes fra tarnets udgangsposition,
helt i top.

HG - MPROVING YOUR FUR BUSINESS
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Lodret indstilling menu.

Hastigheden som bugspaden og
trekantknivene kgrer ned med.

Indstilles i % af maks. hastighed.

Hastigheden som bagbenskrogene
kgrer ned med.
Indstilles i % af maks. hastighed.

p—

Spade bug hast.
Benkroge hast.
Skind lesne hast.
Benkroge

Halekrog step

Lodret step

Step halekrog er kun aktiv nar lodret
step er FRA. Her kan der vaelges om
operatgren vil have et step mellem
halekrog luk og tarnet karer op.
Funktionen kan sikre mod pelsningsfejl
ved halekrogen.

Ved lodret step fra, karer maskinen
resten af programmet feerdigt uden
yderligere step, efter bagbenskrogene
er lukket.

Indstilling om maskinen skal kare med
bagbenskroge eller skal fungere som

en almindelig opskaeringsmaskine.

Hastigheden som tarnet kerer op med
nar skindet Igsnes fra bagben og hale.
Indstilles i % af maks. hastighed.

HG - MPROVING YOUR FUR BUSINESS
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Vandret menu.

Indstilling af tveersnittes skaere-
hastighed i % af maks.

Indstilling af antal potesnit.

niv skarehast.

Han

000 =

Antal poteklip

0

trkpos. start kniv

000 mm

Extra straktid

0.0 sek

Juster kniv
positioner

Indstillinger

Indstilling af @get streektid for at
maskinen bedre kan finde den
korrekte position ved start tvaersnit.
Ved 0,1 sek. kgrer maskinen hurtigst
muligt, som er standard indstilling. Er
straektrykket meget lavt kan det veere
ngdvendigt at seette denne tid op, sa
at operatgren far laengere tid til at ligge
dyret korrekt inden kniven afleeser sin
skaereposition.

Indstilling af straekleengde, inden
kniven begynder at kare.

Hvis der benyttes et lavt straektryk skal
der indtastes en hgj veerdi for at give
mere tid. Veer opmaerksom pa, at
veerdien ikke overskrider dyrets
starrelse, | dette tilfselde vil kniven
blive stdende i udgangsposition og

vente.

Hvis tveerkniven kgrer til venstre og ikke vil kgre videre, har kniven fundet
sin position inden dyret er strukket faerdigt, og margin mellem straek og

tveersnit er for stort. Reset maskinen og saet straektiden lidt op.

HG - MPROVING YOUR FUR BUSINESS 17
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Juster kniv positioner menu.

Knapper til at kare tveerkniven til sin
position | hgjre, midte eller venstre
side.

Korrektion af tvaersnittes start og slut
mal. Ved korrektion i hgjre og venstre
side indtastes en hgjere veerdi for at
komme laengere ud mod poterne. Ved
kniv midte er positive korrektioner lig

med laengere mod hgijre.

‘ " Kniv til ‘ Knivﬁl‘ Kniv til

|venstre straek

midte hgjre straek

Korr. venstre Korr. midte Korr. hgjre

000 mm

000 mm 000 mm

I Strak ud

Kniv
indgreb

Strak ind

Strak Kniv
Retur pos, 0000 mm| "7" 0000 mm

Knapper til at streekke poteholderne ud og ind, saledes operatgren kan kgre kniven

manuelt til positionerne.

Med kniv indgreb kan tveerknivens funktion op/ned aktiveres manuelt.

HG - MPROVING YOUR FUR BUSINESS
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Vandret indstilling menu.

Afblaesning af poter kan her kobles til og fra. Blaes kan kun kobles til, nar der
kares med indstillingen Pote AF.

Skift mellem potesnit (Pote PA) og poteklip (Pote Af). Benyttes pote pa
funktionen. Kan poteblaes funktionen ikke kobles til

Tveerknivens stop i venstre side inden snittet, kan her til og frakobles efter gnske.
Tilkobles funktionen og operatgren vurdere at dyret ligger rigtigt, kan pedalen

holdes inde under straekket, og maskinen udfarer tvaersnittet uden stop

/

Kniv stop V. |

Pote |

Poteblzs |

HG - MPROVING YOUR FUR BUSINESS 19
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Teknik menu.

Skift mellem skaermteksterne sprog.
Tast 0 for dansk og 1 for engelsk.

Her kan maskinens roterende knive

starts saledes de kan slibes.

Her kan afleeses hvilken programversion

der ligger | maskinens software.

Knap til at hente maskinens

fabriksindstillinger.

Programversion:

Sprogvalg / Language:

RST
Nodstop

Hent sikk.kopi :

0 0=DANSK
1=ENGLISH

— e

Slibe FRA

Retur

| 1/0 Test

Knap til at nulstille maskinens
ngdstopskreds saledes styrestremmen

teendes.

Under menuen 1/O test kan maskinens
forskellige styresignaler ses. Alle
indgange og udgange pa PLCén kan ses.
Hvis feltet ud for ind/udgangen er mark er
den aktiveret.

Under menuen manuel kan de forskellige

funktioner aktiveres.

HG - MPROVING YOUR FUR BUSINESS
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8. Opstart af HG Combi Cut

Nedenstaende procedure foretages uden dyr.

1. El tilkobles 3x400V+0+PE
2. Luft tilkobles Min. 7 bar.

Advarsel: De bevaegelige dele vil reagere hurtigt og kgre i

udgangsposition.

Indgangstryk kontrolleres (7 bar)

Indgangstrykket justeres (7 bar)

Ngdstop pa betjeningspanel og fodpedal skal veere udkoblet
Tryk pa knappen Reset Ngdstop pa skaermen

Tryk pa knappen Reset

© N o gk~ ®

Tryk pa fodpedalen

Advarsel: Maskinen vil nu kare en cyklus.

9. lagttagstraektryk(min. 1 bar - max. 4 bar)

10. Efter maskinen har gennemfgrt en cyklus og er vent tilbage til
udgangsposition.

10.1 Streektryk kan justeres
10.2 @Qvrige ting justeres i program

11.Gentag denne procedure pkt. 7 til 9, indtil maskinen har det
gnskede tryk.

Advarsel: Juster kun maskinen nar den star stille, da der ellers er risiko
for klemning mellem maskinens bevaegelige dele.

Nar maskinen justeres, ma kneepedalen ikke aktiveres.

HG - MPROVING YOUR FUR BUSINESS
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9. Betjening af HG Combi Cut.

Opskeeringsmaskinen kan indstilles saledes, at den passer til de enkelte
operatgrers behov. Den nedenstaende beskrivelse af betjeningen tager
udgangspunkt i fabriksindstillingerne, hvor maskinen kgrer med
bagbenslasner og stepfunktioner.

Er maskinen indstillet til at fungere som en almindelig opskaeringsmaskine

uden bagbenslgsner skal punkterne 10 -15 springes over.

HG - MPROVING YOUR FUR BUSINESS 22
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1. Bagpoterne pa minken tages mellem pege- og tommelfinger,
saledes at bugen vender ind mod maskinen.

2. Poterne placeres i poteholderne (1)
BEMARK! Poterne ma ikke placeres for dybt i poteholderne, da

dette kan bevirke at opskaeringen ikke bliver optimal.

Advarsel: Pas pa ikke at placere fingrene mellem poteholderne.

3. Poteholderne lases ved aktivering af fodpedalen.

4. Maskinen traekker herefter poterne fra hinanden, og samtidig kerer

kniven (2) mod venstre.

5. Inden selve opskeeringen startes:
a) Tag fati minkens hale med hgjre hand.

b)  Handen drejes nu sa den ligger lige under
haleroden og skindet.

c)  Snittet kan bestemmes ved at traekke eller skubbe
kroppen.

6. @50 kniven (2) til det langsgaende snit skaerer nu fra venstre mod
hgjre. Nar kniven nar hen til hgjre bagpote, returnerers kniven til
udgangsstilling.

7. Spaden (4) gar nu ned og Igsner skindet pa bugen.

8. @80 knivene (5) skeerer V-snittet ved en nedadgaende bevaegelse.

HG - MPROVING YOUR FUR BUSINESS 23
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9. Under V-snittet lgftes halespidsen til lodret position og halen
lzegges i halerullen (3), og denne vil treekke halen ind mod
nylonrullen og skaere halen, mens spade kgrer op med en vertikal
bevaegelse. Halen er nu skaret op. Spade returnerer til

udgangspositon.

10.Bagbenskroge kgrer ud med en horisontal bevaegelse.

11. Step fodpedal. Der treekkes i halen, saledes at tveersnittet abnes.
Der styres med dyrets hale, séledes at bagerste krog er ca. 75 % fri
af bagbenene. Step fodpedal. Herefter karer krogen ned med en
vertikal bevaegelse og stopper med krogen abnet. Aktiver fodpedal.

Neeste trin lukker krogen omkring larben.

12. Aktiver fodpedal. Sa kgrer halelgsner spade (7) ned med en
horisontal bevaegelse. Der traekkes hardt i hale, og spaden kgrer
ned pa ryggen af dyret.

Aktiver fodpedal. Rygkrog lukker.

13. Aktiver fodpedal. Kropholder (8) aktiveres om dyret og er fastholdt.

14.Poter Kklippes (9) eller snittes — dyr slippes. (Afs. 13.3)
15.Tarnet (10) karer vertikalt op, samtidig lasnes bagben og hale.

16.Kropholder returnerer til udgangsposition, og dyret falder ned pa

transportband.

17.Operatar tager nyt dyr, og maskinen kgrer i udgangsposition.
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10. Justering.

For at give den optimale opskeering er det ngdvendigt at tilpasse

maskinen individuelt til den enkelte operatar.

1. Justering af larstatter (1), sa de yder god stotte.

2. Juster poteklemme (2), saledes at pote sidder ordentlig fastspaendt
under opskaering.

3. Juster potekniv (3), saledes
at den snitter eller klipper
pote.

4. Justering af bagbenskroge
(4). Disse skal justeres i
MAC panelet, saledes at de
gar 3 mm forbi larstgtterne
umiddelbart fgr krogene

lukker. Hvis de karer for

langt ned risikerer man at

gdelaegge bagbensskind.

5. Justering af Halerulle (5),
sa midten af de to 80 mm
knive er ud for overkant af

halerulle.

6. Justering af kroge til
bagbenslgsner (6), der
skal ga ned 1/3 inde pa

bagsiden pa de opskarne

bagben.
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10.1 Omskift mellem han og taeve.
| Mac panelet skelnes der som tidligere omtalt mellem han og teeve
veerdier for tarnets position. Han/Taeve i operatgrpanelet skifter mellem

disse indtastede veerdier.

For at opna den optimale opskeering skal der ogsa omskiftes mellem
kilerne pa bugspaden. Kilerne positionerer dyret korrekt i forhold til
trekantsnittet.

Ved opskeering af HAN dyr, skal kile 1 monteres alene.

Ved opskeering af TAEVE dyr, skal kilerne 1 og 2 monteres.

Bagbenskrogene(3) skal justeres saledes at krogene lukker sammen
mellem skindet og laret pa dyret.

Abningen pa bagbenskrogene skal til HAN dyr indstilles til ca. 32mm.
Ved omstilling til TAEVER skal denne abning indstilles til ca. 16mm.

Streektrykket pa potestraekket skal ogsa omskiftes mellem HAN og TAVE.
Ved HAN dyr skal straektrykket indstilles til ca. 3 bar.
Ved TAVE dyr skal straektrykket indstilles til ca. 2 bar.
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11. Vedligeholdelse/Rengering.

For at opskeeringsmaskinen fungerer optimalt skal den renggres og

vedligeholdes efter falgende forskrifterne.

11.1 Daglig rengegring og vedligeholdelse.
Inden renggring pabegyndes skal maskinen frakobles el og trykluft.
1. Maskinen renggres kun med trykluft efter brug.
2. Fjern opskeaeringsrester og savsmuld fra maskinens bevee gelige
dele, saledes de karer frit og ubesvee rede.
3. Tem vandudskiller (1).
4. Kontrollere maskinens luftfiltre (1+3) Udskift efter behov.

Rengering: Benyt kun trykluft i

cirklens omrade.
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11.2 Ugentlig rengering og vedligeholdelse.
Inden renggring pabegyndes skal maskine frakobles el og trykluft.
1. Maskinen rengaeres med trykluft efter brug.
2. Tem vandudskiller (1).
3. Kontroller oliestanden i tdgesmearen og efterfyld efter behov (2).
Brug altid den rigtige luftolie: VG5 Q8 dynebear.
Hedensted Gruppen — lager nr. 476560
4. Faringer og glatte overflader tgrres rene og smares med vangeolie.
Hedensted Gruppen — lager nr.476590
5. Fgringernes smarenipler smgres med fedt.
Hedensted Gruppen — lager nr. 476570 (Patron 4009)

11.3 Lagring af opskaringsmaskinen.

For at opna en lang levetid og god driftssikkerhed ved opstart er det
ngdvendigt at renggre maskinen godt og udfgre ekstra smgaring.
Opskeeringsmaskinen rengares som beskrevet under daglig/ugentlig
renggring.

Faringer og glatte overflader tarres rene og smgres med vangeolie
Hedensted Gruppen lager nr. 476590

Faringernes smgrenipler smgres med fedt.

Hedensted Gruppen lager nr. 476570 (Patron 400g)

Smgr luftmotorerne ekstra godt ved at lukke op for tdge smaren og kere et
par gange med maskinen.

Husk: Luk helt for tdge smaren igen og derefter aben 1 omgang sa er den

klar til saeson start.

HG - MPROVING YOUR FUR BUSINESS 28



Dgagnservice 20 21 30 44

12. FAQ

Nedenstaende findes et skema over ofte stillede spgrgsmal og tilhgrende

l@sninger.

Problem

Arsag

Lasning

Nar jeg saetter minken i og treeder
pa pedalen, treekkes poten ud af
poteholderen?

Streektrykket er for hgit eller
der er snavs i poteholderen.

Nedseet straektrykket, og hvis det
ikke hjeelper, tag luften af
maskinen, rens og smar
potehoteholderen.

Tveersnittet ligger ikke lige
henover dyret, selvom jeg har sat
den lige i?

Poteholderne sidder forkert
justeret indbyrdes.

Juster skruerne der er markeret
2a pa fig 2, sa linien mellem de
to er helt lige.

Nar jeg laver trekantsnittet, vil
snittet ikke blive dybt nok.

Spaden gar ikke langt nok
ned i dyret.

Juster spadedybden under lodret
data i panelet.

Nar benene lgsnes springer
skindet pa lanene?

Tveersnittet er lagt for langt
om pa bugsiden af benene,
og krydser derfor ikke
poteknivene.

Juster skruerne der er markeret
2a pa fig. 2 sa linien mellem de
to er helt lige.

Der kommer for meget kad med
pa lanene ved lgsning af benene?

Krogene er ikke abnet nok,
eller bagbenslgsnerne er
gar ikke dybt nok.

Fig. 1 — Aben krogene lidt mere
med justerskruen.

Jeg har abnet krogene, men det
hjeelper ikke ?

Juster dybden pa
bagbenslgsnerne i panelet
(lodret data). De skal sidde ca. 3-
4mm under larstgtterne.

Selvom jeg lukker krogene korrekt
om larene, vil den ikke Igsne godt
nok?

Krogen lukke ikke langt nok
om, eller er bgjet.

Forsg@g at @ge slaglaengden, sa
kuglerne passerer hinanden.
Ved defect — skift krogene.

Halespaden laver hul i skindet nar
den kgre ned?

Der er trukket for hardt ud i
halen, eller der kan side en
grat pa spaden.

Jeg har lukket halekrogen, og vil
gare dyret feerdigt, men maskinen
standser?

Der mangler signal til
feerdiggarelse, formentligt
fordi der sidder noget skidt i
I&sen til kropholderen.

Tryk reset pa panelet, rens lasen
og kar dyret igen.

Jeg har renser lasen, men det
virker stadig ikke?

Ved meget kraftige dyr kan
der ske, at kropholderen
ikke kommer langt nok
rundt, til at lase.

Fig. 3 — Ved at gentage tilfeelde,
prev evt. At gge slagleengden
ved, at haeve cylinderen 3-4mm.
Saenk larstatterne tilsvarende
ved samme lejlighed.

Halen bliver ikke skaret ordenligt
op?

Halerullen er forkert justeret,
eller kommer ikke langt no
kind til kniven. Knivene kan
veere slove.

Tjek at halerullefaestet kan
bevaege sig uhindret i
leengderetningen, rens for snavs.
Slib evt. knivene hvis dette er
ngdvendigt.

Jeg har provet de forskellige ting,
men halen skeeres stadig ikke
ordentlig op?

Tag luften af maskinen, og
controller, at halerullen kan na
helt ind til kniven.
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13. EU-overensstemmelseerklaering

Hedensted Gruppen A/S
Vejlevej 15,
8722 Hedensted

- erklaerer hermed at:

HG Combi Cut
Typenummer 207802

- er i overensstemmelse med:

Maskindirektivet 2006/42/EF
Lavspaendingsdirektivet 73/23/EQF

- and under anvendelse af harmoniserede standarder.

DS/EN 12100-1:2005
EN 60/439-3
DS/EN 13857:2008

1. november 2010
Hedensted

/7( v’)
ns Jorgén Madsen
Direktor
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14. Tekniske data

Speending : 3x400V + N + PE
Tilslutning : 16A CEE
PLC-styring : 220 V/ 24V DC
Lufttryk : 7 bar

Luft maengde : Min. 500 I/min.

Luft tilslutning : Cejn 320 lynkobling
Kapacitet : 180/350 mink pr. time
Veegt : 300 kg

Mal

Bredde : 1400 mm
Transport hgjde : 2400 mm

Drift hgjde : 3000 mm

Leengde : 900 mm
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