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2. Dane urzadzenia.

HG Quick Cut TYP:
URZADZENIENR.:........cooiiiiii ROK:...oi
I |
SPRZEDAWC CA .. .. e

Oznaczenie kodowe typu:

”6" Vejlevej 15, DK - 8722 Hedensted

SERIE NR.

voLT. | 230V + PE C €

AMP. | 7 AR[ 7 BAR
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3. Wprowadzenie.

HG Quick Cut stuzy do rozcinania tuszek.

Urzadzenie do ciecia tuszek zaprojektowano specjalnie do prawidtowego
rozciecia tuszek norek, zarowno samcoéw jak i samic.

Wydajnos¢ urzgdzenia wynosi okoto 450 tuszek na godzine. (Wartosci te
dotyczg wykwalifikowanych operatorow).

Jednoczes$nie urzgdzenie posiada elastyczny obszar roboczy pozwalajgcy

na poprawne ciecie tuszek dowolnych rozmiardw.

3.1 Konstrukcja urzadzenia

HG Quick Cut to urzadzenie skonstruowane z uzyciem stali poddanej
obrébce powierzchniowej o powiloce lakierowanej. Wszystkie elementy
wykonane sg z materiatdw najwyzszej jakosci, co w potgczeniu ze
sprawnym dziataniem daje urzgdzenie z najwyzszej jakosci.

Ruchy pionowe i poziome nozy w precyzyjnych tozyskach kulkowych

zapewniajg wysokg powtarzalnos¢ operaciji.

3.2 Gwarancja.

Urzadzenie HG Quick Cut jest objete jednoroczng gwarancja.

Uszkodzone czesci podlegajg wymianie pod warunkiem, ze uszkodzenie
spowodowane jest wadg fabryczng. Uszkodzen powstatych podczas
transportu gwarancja nie obejmuije.

W przypadku nieodpowiedniego uzytkowania urzgdzenia HG Quick Cut,
gwarancja nie obowigzuje, a wiec nie obejmuje ani urzgdzenia, ani

zniszczonych skor.
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4. Ostrzezenia.

Przed rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem, uwaznie przeczytaj instrukcje
obstugi.
Nalezy unikaC stania zbyt blisko urzgdzenia, kiedy podtgczone sg zrodta
powietrza i pradu z powodu narazenia na dziatanie czesci ruchomych.
Operator musi zosta¢ zaznajomiony z instrukcjami obstugi urzgdzenia.
Urzadzenia uzywa¢ mozna jedynie do rozcinania norek.
Nieodpowiednie  uzytkowanie bagdz ignorowanie zalecen  dot.
bezpieczenstwa, moze powodowac uszkodzenia ciata, bgdz zniszczenie
urzgdzenia.
Zwroc¢ szczegolng uwage na:
1. Uwazaj na obracajgce sie noze urzgdzenia. (1)
2. Wylacznik bezpieczenstwa nie moze by¢ niczym zastoniety ani w
zaden sposob odtgczany. (2)
3. Urzadzenie do ciecia tuszek zawiera ruchome noze poruszajgce sie
w pionie i poziome. (3)
4. Uwazaj na czesci urzgdzenia do rozcinania tuszek poruszajgce sie
w pionie.(4)

5. lIstnieje ryzyko zmiazdzenia palcow przez uchwyt fap. (5)

o

Korzystajgc z urzgdzenia nalezy stosowac¢ ochronniki oczu.
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4.1 Znaki ostrzegawcze.

NIEBEZPIECZENSTWO — WYSOKIE NAPIECIE
Skrzynka elektryczna urzgdzenia jest pod wysokim
napieciem. Z powodu zagrozenia, skrzynka nie
moze by¢ otwierana przez nieuprawnionych do
tego pracownikow.
NIEBEZPIECZENSTWO — CZESCI
OBRACAJACE SIE.
Nie dotykaj ruchomych czesci urzadzenia palcami
ani czesSciami ubioru, poniewaz moze to

& spowodowac uszkodzenia ciata.

Uwaga! Uzywaj stalowych rekawic ochronnych do obstugi maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO — OSTRE NOZE.

/ Urzgdzenie zawiera wiele ostrych nozy, zarbwno
obracajace sie, jak i poruszane pneumatycznie.
Nie dotykaj ich palcami ani czeSciami ubioru,
poniewaz moze to spowodowac uszkodzenia ciata.

Uwaga! Uzywaj stalowych rekawic ochronnych do obstugi maszyny.

WYMAGANE UZYWANIE OCHRONNIKOW
SLUCHU | OCzU.
Podczas dziatania urzgdzenia nalezy uzywac
okularow ochronnych, poniewaz wiosie, trociny i

inne elementy mogg by¢ z niego wyrzucane.

Podczas pracy nalezy uzywac¢ ochronnikow
stuchu, poniewaz poziom hatasu urzgdzenia

przekracza dopuszczalny poziom.
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5. Ustawianie urzadzenia Quick Cut.

Urzadzenie do ciecia tuszek nalezy umieszczaé na twardej i ptaskiej
powierzchni tak, aby mozna byto przy nim pracowa¢ w pozycji stojgcej lub
siedzgc na specjalnym fotelu.

Wysokos¢ pomieszczenia musi wynosi¢ minimum 300 cm.
Oswietlenie maszyny powinno wynosié min. 300Ix Zrédto $wiatta powinno
by¢ pozbawione migotania i nie moze oslepiaé operatora.

Nogi urzgdzenia nalezy wyregulowac tak, aby stato rowno i stabilnie oraz
nie przewracato sie. Po ustawieniu usun zablokowane 4 srubami
zabezpieczenia transportowe z nég urzgdzenia, aby nie przeszkadzaty
uzytkownikowi.

ZwrocC uwage, ze waga urzadzenia wynosi 200 kg.
Uwaga: Zabezpieczenia transportowe nalezy zachowac, jesli maszyna ma

by¢ przenoszona.

5.1 Podigczanie

Energia elektryczna:

Urzgdzenie HG Quick Cut zasilane jest zrédtem prgdu 230 V z
uziemieniem. Maksymalny pobor pradu
przez uruchomione urzgdzenie wynosi 0,7
A.

Powietrze:

Urzadzenie do ciecia tuszek wymaga
kompresora o cisnieniu powietrza min. 7 bar,
® oraz przeplywu powietrza min. 500 I/min.
Doptyw powietrza podtgczony jest za
pomocg ztgczki Cejn 320.

Aby urzgdzenie dziatato nieprzerwanie

wazne jest, aby powietrze uzywane w
urzgdzeniu do ciecia tuszek byto wolne od wody i brudu oraz rdzy ze

starych rur.
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Uwaga:
Przewdd powietrza i przewdd elektryczny nie mogg by¢ prowadzone

luzem po podtodze, gdyz stanowig zagrozenie dla ludzi.

5.2 Przemieszczanie urzagdzenia

Przed przemieszczaniem urzgdzenia odtgcz zrodta powietrza i pradu.
Uwazaj na ruchome czesci urzadzenia, ktére mogg zmieniac¢ potozenie
pod wptywem ruchu powietrza.

Zamontuj zabezpieczenia transportowe na nogach urzgdzenia i przemiesc¢
je przenosnikiem paletowym. Zwré¢ uwage na to, aby kable i przewody

urzgdzenia nie zostaty zgniecione.

Uwaga:
Nie podnos urzgdzenia za pomocg dzwigu.

Zwré¢ uwage, ze waga urzgdzenia wynosi 200 kg.

Ustawiajgc urzgdzenie w nowym miejscu powtérz powyzsze dziatania

zgodnie z rozdziatem 5.

8
IMPROVING YOUR FUR BUSINESS



6. Zasady dziatania.

Wytgcznik bezpieczenstwa.

Regulator predkosci noza poprzecznego.

Reset.

Stop — mozliwos¢ zatrzymywania pomiedzy kazdg z sekwenciji.

Dtugi/krétki czas rozciggania. (Zob. rozdziat 8.1)

2B

Resetowanie wytgcznika bezpieczenstwa. Funkcji tej nalezy uzyé
po aktywacji wytacznika bezpieczenstwa.

7. Zerowanie maszyny po zatrzymaniu awaryjnym

1.nacisniecie = resetuje maszyne po zatrzymaniu awaryjnym,
2.nacisniecie = zatrzymanie awaryjne

8. Resetowanie wytgcznika bezpieczenstwa w pedale kolanowym.
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1. Kolumna z rolkg na ogon, n6z do ciecia ogona i ostrze do
brzuszka.

N6z poprzeczny.

System uchwytu/zacisku/naciecia tapy - lewy.

System uchwytu/zacisku/naciecia fapy - prawy.
Regulacja mocy rozciggania.

Przetgcznik gtowny.

Pedat nozny.

Uktad zaworow.

© 0O N o g bk b

Cisnienie powietrza.
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6.1 Wyswietlacz

Ekranu dotykowego mozna uzywac, aby dostosowac ustawienia
urzgdzenia tak, aby pasowaty do wiasciwosci skor — oraz wiasnych
preferencji.

Program zawiera rowniez wiele uzytecznych informaciji statystycznych.

Po prostu dotknij ikony menu, do ktérego dostep chcesz uzyskac.
Nastepnie wybieraj konkretne wartosci, ktére chcesz zmieni¢. Pojawi sie
wtedy klawiatura numeryczna, ktérej mozna uzy¢ do wpisania konkretne;j
wartosci. Wcisnij <ENTER>, aby zapisa¢ nowg wartos¢ lub wcisnij <ESC>,

aby wyjs¢ z menu bez zapisywania zmian.

Gtowne menu.

Operacja.

Ustawienia.
Techniczny.
Wybierz jezyk.

o~ ==

HG informacje kontaktowe.

11
IMPROVING YOUR FUR BUSINESS



Menu Operaciji

o 0k wDN

Operacja

Dzienna produkcja HARR AR RS
Calkowita produkcja HERBRBHST

czas cyklu

Licznik dziennej produkgiji.

Nacisnij na okno wartosci aby edytowac¢ lub wyzerowac.
Licznik catkowitej produkgiji.

Czas cyklu.

Powrét do gtéwnego menu.

Powrét do poprzedniej strony.

Wigczanie nozy do ostrzenia

Ustawienia menu 1

Ustawienia Samiec Samica

Dodatkowy czas roz:lqg. 1
Tloés cigé tapek
Ciecie fapek opéZnenie 3

Korekta lewa Korekta srodek Korekta prawa

4 [ viom W oo W oo

N o g owDd

Dodatkowy czas rozciggania.

Zwieksz czas, gdy czas rozciggania jest za niski.
llos¢ cie¢ tapek.

Opdznienie ciecia tapek.

Korekta pozyciji ciecia poprzecznego

Powrét do gtéwnego menu.

Powrd6t do porzedniej strony.

Nastepna strona.

IMPROVING YOUR FUR BUSINESS
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Ustawienia menu 2

w

N o g &

Ustawienia

Rolka ogona w srodku

kie ogony,
Stop lewy noza
 Lapka
Zdmuchniecie lapek

Berler

Opoznienie rolki ogona.

Nacinanie krétkiego ogona u samic wigcz/wytacz.
Zatrzymanie noza po lewej stronie przed wykonaniem ciecia
poprzecznego.

Ustawienie tapek wigcz/wytgcz.

Zdmuchiwanie tapek wigcz/wytgcz.

Powr6t do gtdéwnego menu.

Powr6t do poprzedniej strony.

Menu techniczne

o M b=

Bever

Wejscie.

Wyjscie.

Funkcje reczne.

Powr6t do strony gtéwne;.

Powrdét do poprzedniej strony.

IMPROVING YOUR FUR BUSINESS
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7. Uruchamianie urzadzenia HG Quick Cut

Ponizszg procedure przeprowadzaé nalezy bez norki.

1. Podtgcz zrodto prgdu 230V + PE

2. Podtacz powietrze o cisnieniu min. 7 bar

Uwaga: Ruchome czesci zaczng pracowaé natychmiast i wrécg do

pozyciji startowej.

Sprawdz cisnienie wejsciowe (7 bar) - Strona 11, punkt 9
Dostosuj cisnienie wejsciowe (7 bar) - Strona 11, punkt 9

Wyltgcznik bezpieczehstwa musi by¢ wytgczony - Strona 11, punkt 1

o 0 ke

Wcisnij przycisk Resetowania wytgcznika bezpieczenstwa — strona
11 pkt. 6

7. Wocisnij przycisk Reset - Strona 11, punkt 3

8. Wcisnij pedat nozny - Strona 11, pkt 7

Uwaga: Urzadzenie wykona teraz cykl roboczy.
8. Sprawdz moc rozciggania - Strona 12, punkt 5 (min.1 - maks. 4 bar)
9. Po uruchomieniu cyklu roboczego urzgdzenie powroci do pozycji
startowe;.
9.1 Moc rozciggania moze byc¢ regulowana (strona 12, punkt 5)
9.2 Dostosuj inne elementy w programie.
10. Powtérz procedure zgodnie z punktami 7 do 10.1, az urzgdzenie

osiggnie odpowiednig moc.

Uwaga: Urzadzenia nie nalezy regulowaé podczas pracy. Grozi to
zgnieceniem miedzy ruchomymi czesciami urzadzenia.
Podczas regulacji urzadzenia nie nalezy aktywowa¢

pedatu noznego.
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8. Praca z urzadzeniem HG Quick Cut

Urzadzenie do ciecia tuszek mozna regulowacé tak, aby ustawienia w petni

odpowiadaty potrzebom operatora.

1 Chwyc tylne tapy norki trzymajgc je miedzy palcem wskazujgcym i
kciukiem tak, aby brzuszek skierowany byt w kierunku urzgdzenia.
Uwaga! Uzywaj stalowych rekawic ochronnych do obstugi maszyny.

2 Umiesc¢ fapy w uchwytach tap (1)
UWAGA! Nie umieszczaj tap zbyt gteboko w uchwytach tap,

poniewaz moze to powodowac nieodpowiedni sposob ciecia.

Uwaga! Nie wktadaj palcéw w uchwyty tap.
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3 Zablokuj uchwyty tap aktywujgc pedat nozny.

4 Nastepnie maszyna pocigga za tapy i rbwnoczesnie néz (2)

przemieszcza sie w lewg strone.

5 Przed rozpoczeciem ciecia:
a) Chwy¢ ogon norki prawg reka.
b) Obrd¢ reke tak, aby znajdowata sie zaraz pod nasadg ogona i
skorag.
c) Dostosuj miejsce ciecia pociggajgc lub popychajgc ciato

zwierzecia.

6 NoOz 50 (2) do ciecia wzdtuznego tnie nastepnie od strony lewe;j
do prawej. Kiedy n6z siegnie prawej tylnej tapy, powrdéci do pozyciji
startowe;.

7 Ostrze (4) przemieszcza sie w dot i luzuje skore brzuszka.

8 Noze @80 (3) wykonujg ciecie V poruszajgc sie w dot.

9 Przenies punkt ogona do pozycji pionowej i umiesci¢ ogon w rolce
na ogon (3). Pociggnie to ogon w strone nylonowe;j rolki i przetnie
ogon podczas, gdy ostrze biegnie w gére w ruchu pionowym. Ogon
jest teraz przeciety a ostrze wraca do pozycji startowej.

10 Lapy sg zacisniete lub przeciete — teraz zdejmij norke.

11 Uchwyt wraca do pozycji startowej i norka spada na przenosnik

tasmowy.

12 Operator bierze kolejng norke a urzgdzenie wraca do pozycji

startowe;.
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9. Regulacja

W celu uzyskania optymalnego ciecia, konieczna jest regulacja urzgdzenia

zgodnie z indywidualnymi potrzebami kazdego operatora.

1. Dostosuj wsporniki ud (1) tak, aby stanowity odpowiednig podpore.

2. Dostosuj zaciski tap (2) tak, aby fapy byty odpowiednio Scisniete
podczas ciecia.

3. Dostosuj noze do tap (3) tak, aby tapy byty przecinane lub
zaciskane.

4. Dostosuj rolke na ogon (4)
tak, aby srodek dwéch 80
mm nozy znajdowat sie
zaraz za gorng granicg rolki

na ogon.
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9.1 Przetagczanie miedzy samcami i samicami.
W celu osiggniecia optymalnego ciecia, odpowiednio dobieraj kliny ostrza
do brzuszka. Klin pozwala na umiejscowienie ciecia trojkgtnego w

odpowiednim miejscu w stosunku do norki.

W przypadku ciecia norki SAMCA nalezy zamontowac tylko klin 1.
W przypadku ciecia norki SAMICY nalezy zamontowac kliny 1 i 2.

Moc rozciggania tap réwniez nalezy zmieniaé dla SAMCOW i SAMIC.
Dla Samcoéw moc rozciggania nalezy ustawi¢ na okoto 3 bar.

Dla SAMIC moc rozciggania nalezy ustawi¢ na okoto 2 bar.

UWAGA: Podczas ciecia przy mocy rozciggania ponizej 2 bar, rewerser na
panelu roboczym musi by¢ umieszczony wzdtuznie, aby mozliwe byto
dokonczenie rozciggania przed dokonaniem ciecia poprzecznego. Mozna
zastosowac rowniez dtugi czas rozciggania, jesli operator nie jest pewny,
poniewaz noz poprzeczny czeka wtedy dtuzej przed wykonaniem ciecia.

Operator ma wtedy wiecej czasu na prawidtowe umieszczenie norki.
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10. Konserwacja/Czyszczenie

Aby urzgdzenie do ciecia tuszek dziatato optymalnie, nalezy czysScic i

konserwowac je zgodnie z ponizszg instrukcja.

10.1 Codzienne czyszczenie i konserwacja
Przed rozpoczeciem czyszczenia, odtgcz zrodta pragdu i sprezonego

powietrza.

1. Po uzyciu wyczys¢ maszyne sprezonym powietrzem.

2. Usun resztki oraz trociny z ruchomych czesci, zeby mogte one
dziata¢ poprawnie.

3. Oproznij separator wody (1).

4. Sprawdz filtry powietrza (1+3). Wymien jezeli jest to konieczne.

Czyszczenie: Do czyszczenia

miejsc zaznaczonych elipsa,

uzywaj wytgcznie sprezonego powietrza

19
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10.2 Cotygodniowe czyszczenie i konserwacja
Przed rozpoczeciem czyszczenia, odigcz zrodta pradu i sprezonego
powietrza.
1. Po uzywaniu urzadzenia, czys$¢ je za pomocg sprezonego
powietrza.
2. Pusty separator wody (1).
3. Sprawdz poziom oleju nawilzajgcego uktad sprezonego powietrza i
uzupetnij go w razie potrzeby (2).
Zawsze uzywaj odpowiedniego oleju: Statoil NUTO H 15.
Hedensted Gruppen — nr czesci 476550
4. Nozyce i sliskie powierzchnie nalezy osuszac i naolejac
odpowiednim rodzajem oleju. Hedensted Gruppen — nr czesci
476590
5. Do smarowniczek nozyc nalezy uzywac smaru.
Hedensted Gruppen — Nr czesci 476570 (Patron 400g)

10.3 Przechowywanie HG Quick Cut

W celu osiggniecia dtugiej zywotnos$ci i niezawodnos$ci urzgdzenia nalezy
przed uruchomieniem wyczysci¢ urzgdzenie i dodatkowo je naoliwic.
Urzadzenie do ciecia tuszek nalezy czysci¢ zgodnie z rozdziatami dot.
codziennego/cotygodniowego czyszczenia.

Nozyce i sliskie powierzchnie nalezy osuszac i naoleja¢ odpowiednim
rodzajem oleju.

Hedensted Gruppen nr czesci 476590

Do smarowniczek nozyc nalezy uzywac¢ smaru.

Hedensted Gruppen nr czesci 476570 (Patron 4009)

Dobrze naoliw silniki powietrza otwierajgc uktad sprezonego powierza i
uruchamiajgc kilkukrotnie urzgdzenie.

Pamietaj: Aby catkowicie zamkngc¢ uktad sprezonego powietrza a
nastepnie otworzy¢ odkrecajgc o jeden obrét w przypadku rozpoczecia
nowego sezonu.

Zawsze uzywaj odpowiedniego oleju: Statoil NUTO H 15.
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11. FAQ - czesto zadawane pytania/problemy

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Kiedy wktadam norke i naciskam
pedat fapa jest wyciggana z
uchwytu.

Moc rozciggania jest zbyt
duza lub prowadnica jest
zabrudzona

Zmniejsz moc rozciggania, a
jezeli to nie pomoze, zdemontuj
uktad powietrza urzgdzenia,
wyczysc¢ i nasmaruj prowadnice.

Srodek ciecia nie znajduje sie nad
norkg mimo, ze wiasnie jg
wiozytem.

Uchwyty fap sg ustawione
nieréwno wzgledem siebie.

Dostosuj sruby oznaczone jako
1a narys. 1 tak, aby linia
pomiedzy nimi byta prosta.

Kiedy wykonuje ciecie trojkatne,
ciecie nie jest wystarczajgco
gtebokie.

Ostrze nie tnie norki
wystarczajgco gteboko.

Dostosuj gtebokos¢ [BRAK
TEKSTU]

Ogon nie jest odpowiednio
przecinany.

Rolka na ogon jest Zle
ustawiona lub nie zbliza sie
wystarczajgco do ostrza.
Ostrze moze by¢ tepe.

Sprawdz, czy mocowanie rolki
na ogon moze sie bez przeszkéd
porusza¢ wzdtuznie i czy jest
czyste.

W razie potrzeby naostrz noze.

Sprawdzitem wiele mozliwosci ale
urzgdzenie nadal nie dziata
prawidtowo.

Zdemontuj uktad powietrza
urzadzenia i sprawdz, czy rolka
na ogon siega w odpowiednim
stopniu do ostrzy. Rolka na ogon
musi znajdowac sie zaraz pod
Srodkiem ostrzy.
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14. Deklaracja zgodnosci UE

Hedensted Gruppen A/S
Vejlevej 15,
8722 Hedensted

- niniejszym zaswiadcza, ze:

Urzgdzenie do ciecia tuszek HG Quick Cut
Numer produktu 207811

- zgodnie z postanowieniami:

Dyrektywy 2006/42/EF Maszyny
Dyrektywy 73/23/EWG Niskie Napiecie

- zastosowano réwniez nastepujgce ujednolicone normy.

DS/EN 12100-1:2005
DS/EN 60439-3
DS/EN 13857:2008

Hedensted, d Hedensted d.13/10-2017

" o)

ens Jorgén Madsen
Direktor
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15. Dane techniczne.

Napiecie

Panel kontrolny PLC
Sprezone powietrze
llo$¢ powietrza
Doptyw powietrza
Wydajnosc¢

Waga

Wymiary

Szerokosé

Wysokos$¢ transportowa :

Wysokos$¢ robocza

Dtugosc¢

230V + PE

230 V/ 24V DC

7 bar

Min. 500 I/min.
szybkoztgczka Cejn 320
450 norek na godzine
200 kg

1400 mm
2200 mm
2700 mm

900 mm
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