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Dziekujemy za zakup nowego urzadzenia

HG Easy Skin.

Wybierajac produkty Hedensted Gruppen A/S, otrzymujg Panstwo
produkty niezawodne i najwyzszej jakosci. Z pewnoscig beda Panstwo
zadowoleni z zakupu tego nowego urzgdzenia. Petne osiggniecie tego
celu, juz od samego poczatku, mozliwe bedzie dzieki szczegdtowemu

zapoznaniu sie z jego funkcjami.

Instrukcja obstugi zawiera informacje techniczne i schematy, a na koncu
instrukcji znajdujg sie liczne zdjecia urzadzenia. W razie potrzeby
serwisowania urzgdzenia, bedzie ona stanowi¢ ogromng pomoc zaréwno
dla Panstwa, jak i naszego zespotu serwisantow, pozwalajgc na podstawie
rysunkow technicznych zlokalizowac wystepujgce problemy.

Dlatego tak wazne jest, aby zawsze wiedzie¢, gdzie znajduje sie instrukcja
obstugi. Sugerowane jest trzymanie instrukcji w szafce elektrycznej z tytu
urzgdzenia.

Urzadzenie ustawiane jest fabrycznie na tryb zgrubny, jednak z uwagi na
réznice indywidualne norek, nie jest catkowicie pewne, ze bedzie on
odpowiedni dla Panstwa norek.

Odpowiedniej regulacji dokona pracownik Hedensted Gruppen.

Przed wizytg naszego pracownika, prosimy Panstwa oraz operatora
urzadzenia o wnikliwe przeczytanie instrukcji, a takze zapewnienie
obecnosci os6b majgcych pracowac z urzgdzeniem podczas tej wizyty.
Muszg Panstwo zapewni¢ dostep do zrédet powietrza i prgdu 380V, oraz
doprowadzi¢ je do urzgdzenia.

Hedensted Gruppen A/S zyczy Panstwu efektywnej pracy z
wykorzystaniem z nowego urzgdzenia HG Easy Skin.

Z powazaniem,
HEDENSTED GRUPPEN A/S
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2. Dane urzadzenia.

HG EASY SKINTYPE TYP:
URZADZENIE NR............oo ROK:. .,
KL EN T e
SPRZEDAWCA:

Oznaczenie kodowe typu:

ﬂé‘ Vejlevej 15, DK - 8722 Hedensted

SERIE NR.

voLT [ 3+400+N+PE C €

AMP. | 6.6 AR| 7 BAR
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3. Wprowadzenie.

Urzadzenie do skorowania HG stuzy do skérowania norek. Urzadzenie
mozna wykorzystaé bezposrednio po pracy z Urzadzeniem do ciecia
tuszek HG Combi Cut, bez potrzeby innej obrobki.

Urzadzenie zaprojektowano do przeprowadzania procesu skorowania w
wygodnej (ergonomicznej) pozycji roboczej operatora i przy ograniczeniu
koniecznego wysitku fizycznego operatora.

Frez pneumatyczny wyposazono w celownik laserowy tak, aby operator
mogt z fatwoscig wykonywac prawidtowe ciecia.

Aby automatycznie dopasowac¢ urzadzenie do roznych rozmiaréw norek,
urzgdzenie do skérowania HG wyposazono w fotokomoérke dokonujgca
pomiaru jej wielkosci.

Wydajnos¢ urzgdzenia wynosi okoto 180 norek na godzine.

3.1 Konstrukcja urzadzenia

Urzadzenie do skérowania HG skonstruowano z wykorzystaniem stali
przetwarzanej powierzchniowo oraz materiatbw syntetycznych, co daje
mozliwosci uzytkowania go przez dtugi okres. Wszystkie elementy
wykonane sg z materialdow najwyzszej jakosci, co w potgczeniu ze
sprawnym dziataniem, daje urzadzenie z najwyzszej potki.

Ruchy pionowe i poziome nozyc w precyzyjnych tozyskach kulkowych

zapewniajg wysokg powtarzalnos¢ operacji.

3.2 Gwarancja.

Urzadzenie HG Easy Skin objete jest jednoroczng gwarancja.

Uszkodzone czesci podlegajg wymianie pod warunkiem, ze uszkodzenie
spowodowane jest wadg fabryczng. Uszkodzen powstatych podczas
transportu gwarancja nie obejmuje.

W przypadku nieodpowiedniego uzytkowania urzgdzenia do skorowania,
gwarancja nie obowigzuje, a wiec nie obejmuje ani urzadzenia, ani

zniszczonych skor.
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4. Ostrzezenia.

Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem, uwaznie przeczytaj instrukcje
obstugi.
Kiedy podfgczone sg zrodta powietrza i pradu nalezy unika¢ stania zbyt
blisko urzgdzenia, z powodu narazenia na dziatanie czesci ruchomych.
Operator musi zosta¢ zaznajomiony z instrukcjami obstugi urzadzenia.
Urzadzenie uzywa¢ mozna jedynie do skérowania norek.
Nieodpowiednie  uzytkowanie bgdz ignorowanie zalecen  dot.
bezpieczenstwa, moze powodowac uszkodzenia ciata, bgdz zniszczenie
urzgdzenia.
Zwroc¢ szczego6lng uwage na:
1. Uwazaj na elementy urzadzenia zawierajgce ruchome osie, ktore
poruszajg sie z duzg predkoscia.
2. Otwory ciecia fap posiadajg ostre noze pneumatyczne.
(Noze tap zamontowane sg w modelach z lat 2006 - 2011)
3. Istnieje ryzyko zmiazdzenia palcow operatora w uchwytach na
skore i tylne tapy.
4. Uwazaj na obracajgce sie noze urzgdzenia.

5. lIstnieje ryzyko zmiazdzenia palcow przez obracajgce sie rolki.

6. Korzystajgc z urzgdzenia nalezy stosowac ochronniki oczu.

” - dla profesjonalnych hodowcow 6
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4.1 Znaki ostrzegawcze.

/N
AN

NIEBEZPIECZENSTWO - WYSOKIE NAPIECIE.
Skrzynka elektryczna urzgdzenia jest pod wysokim
napieciem. Z powodu zagrozenia, skrzynka nie
moze by¢ otwierana przez nieuprawnionych do

tego pracownikow.

NIEBEZPIECZENSTWO - OBRACAJACE SIE
NOZE.

Nie dotykaj ruchomych nozy palcami ani czesciami
ubioru, poniewaz moze to spowodowac

uszkodzenia ciata.

NIEBEZPIECZENSTWO - OSTRE NOZE.

Urzadzenie zawiera wiele ostrych nozy, zarowno
obracajgcych sie, jak i poruszanych
pneumatycznie. Nie dotykaj ich palcami ani
czesciami ubioru, poniewaz moze to spowodowac

uszkodzenia ciata.

WYMAGANE UZYWANIE OCHRONNIKOW
StUCHU I OCZU.

Podczas dziatania urzadzenia nalezy uzywac
okularéw ochronnych, poniewaz wtosie, trociny i
inne elementy mogg by¢ z niego wyrzucane.
Podczas pracy nalezy uzywac¢ ochronnikow
stuchu, poniewaz poziom hatasu urzadzenia

przekracza dopuszczalny poziom.
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5. Ustawianie urzadzenia HG Easy Skin.

Urzadzenie do skorowania nalezy umieszczaC na twardej i pfaskiej
powierzchni tak, aby mozna byto przy nim pracowaé w pozycji stojacej lub
siedzgc na specjalnym fotelu.

Kiedy urzadzenie zostanie umieszczone w odpowiednim miejscu, zablokuj
za pomocg hamulca wszystkie 4 kota, aby urzgdzenie stato stabilnie.
Ustaw wysokosc¢ nozek urzgdzenia tak, aby pozycja robocza odpowiadata
potrzebom operatora.

Zwré¢ uwage, ze waga urzgdzenia wynosi 300 kg.

UWAGA: Nie nalezy podnosi¢ urzgdzenia za plastikowe ostony, ruchome

osie ani panel roboczy.

5.1 Podtaczanie

Energia elektryczna:

Urzadzenie do skoérowania zaopatrzone
jest w gniazdo CEE, do ktérego nalezy
podtgczyc¢ zasilanie 400V z uziemieniem
i przewodem zero. Maksymalny pobér
pradu przez uruchomione urzgdzenie

wynosi 6,6 A. Zrédio pragdu musi byé

maksymalnie zabezpieczone za pomocg

bezpiecznikow 16A.

Powietrze:

Urzadzenie do skérowania wymaga powietrza o cisnieniu 7 bar, a doptyw
powietrza musi wynosi¢ minimum 600 I/min. Doptyw powietrza podtgcza
sie za pomocg ztgczki Cejn 320. Aby urzadzenie dziatato nieprzerwanie
wazne jest, aby powietrze uzywane w urzgdzeniu do skorowania byto
pozbawione wody i brudu oraz rdzy ze starych rur.

Uwaga: Ruchome czesci zaczng pracowa¢ natychmiast po
podigczeniu powietrza.

Przewdd powietrza i przewod elektryczny nie mogg by¢ prowadzone
luzem po podtodze, gdyz mogg stanowic¢ zagrozenie dla ludzi.
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5.2 Podtaczanie dodatkowych urzadzen.

Urzadzenie wyposazone jest w gniazdo 16A CEE 400V+zero i uziemienie.
Gniazdo wtgcza sie i wylgcza za pomocg wytgcznika gtbwnego w panelu
roboczym urzgdzenia do skérowania. Dodatkowe urzadzenia takie jak
przenosnik siatkowy HG Grid Conveyor lub przenos$nik tasmowy HG
Transport Belt, ktére muszg dziata¢ podczas pracy urzadzenia do

skorowania, mozna z powodzeniem podtgczac¢ do tego gniazda.

5.3 Przemieszczanie urzadzenia

Przed przemieszczaniem urzgdzenia odtgcz zrédta powietrza i pradu.
Uwazaj na ruchome czesci urzgdzenia, ktére mogg zmieniaC potozenie
pod wptywem ruchu powietrza.

Zwolnij hamulce kot urzgdzenia i przemies¢ je. Zwro¢ uwage na to, aby

kable i przewody urzadzenia nie zostaty zgniecione.

Uwaga:
Nie nalezy podnosi¢ urzadzenia za plastikowe ostony, ruchome osie ani
panel roboczy.

Zwré¢ uwage, ze waga urzgdzenia wynosi 300 kg.

Ustawiajgc urzadzenie w nowym miejscu powtorz powyzsze dziatania

zgodnie z rozdziatem 5.

M-» - dla profesjonalnych hodowcow 9
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6. Zasady dziatania.

Drazek sterowniczy do obstugiwania frezu gtébwnego.
Noz gtowny.

System mocowania skory.

Uchwyty do pracy oburgcz.

Panel roboczy z wytgcznikiem gtownym.

Rolki do tuszek.

Wytgcznik bezpieczenstwa.

© N o g bk owbhd =

Noze do tapek. (Zamontowane sg w modelach z lat 2006 do 2011)

©

Uchwyt tylnych tap.

10.Ztgcze powietrza i manometr powietrza doptywowego.
11.Pedat nozny.

12.Regulator uchwytu skory — wysokie cisnienie.

Uwaga: Cisnienie nie moze przekracza¢ 2,0 bar dla zwierzat

jesiennych i 3,0 bar dla zwierzat wiosennych.

MG~ - da profesjonalnych hodowcow 10
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Wytgcznik bezpieczenstwa.

Reset.

Panel MAC.

Przycisk wyboru.

Reczne ustawienie osi skory - przdd / tyt.
Gtéwne ciecie automatyczne.

Gtéwne ciecie reczne.

Reczna praca osi tuszki - przéd / tyt.

Uchwyty do pracy oburgcz.

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.
1

0. Przetacznik gtéwny.

M— - dla profesjonalnych hodowcow
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7. Dziatanie panelu MAC

W panelu roboczym urzgdzenia znajduje sie panel dotykowy. Panel stuzy
do dostosowywania ustawien urzgdzenia do potrzeb uzytkownika oraz
norek, a takze dostarczy operatorowi réznych danych statystycznych.
Obstuga panelu przebiega przez wybieranie na ekranie obszaru z
ilustracjg zgdanego menu. Jesli chcesz zmieni¢ wartos¢, wybierz wartos¢
a ponizej pojawi sie klawiatura numeryczna. Tutaj wybierz zgdang wartosc
i wybierz Enter.

Inne klawisze klawiatury majg nastepujgce funkcje:

z okresla wybrang na klawiaturze warto$¢

Wyswietl

Esc — Powrét do menu nie zapisujgc

wprowadzonej wartosci

«— Usuwa znak znajdujgcy sie po lewej

I 4 ~ . G ‘_*._E stronie kursora
1 3 ]
—
A
4

RE
LIT]

Clr — Usuwa catg wprowadzong wartos¢.

= W11
|| Del Del — Usuwa znak znajdujacy sie po
prawe;j stronie kursora.

Enter — Zapisuje wprowadzong wartosc¢ i

[l

powoduje powr6t do menu.

— Przenosi kursor o jedno miejsce w prawo.

— Przenosi kursor o jedno miejsce w lewo.

Na kolejnej stronie znajduje sie informacja o strukturze panelu, aby

zrozumienie i uzywanie programu panelu urzgdzenia byto tatwiejsze.

m-— - dla profesjonalnych hodowcéw 12
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7.1 Opis ilustracji na ekranie

Po uruchomieniu urzadzenia do skérowania HG Easy Skin pojawi sie
ponizszy ekran. Ponizszy rysunek przedstawia menu gtéwne urzgdzenia,
ktore jest tez wywotywane po wybraniu klawisza ,Powrét” na innych
ekranach menu.

Na srodku ekranu znajdujg sie wiadomosci dla operatora. Urzadzenie
podaje informacje jakie dziatanie jest aktywne, lub ktéry obszar nalezy
wcisngc, aby przejsc dale;.

Menu

Czas cyklu wskazuje liczbe sekund ostatnio
uzywanego cyklu.

Licznik produkcji dzienne;j.

Moze by¢ zerowany, w razie Licznik catkowitej produkciji urzadzenia.
potrzeby, za pomocg ponizszego Nie moze by¢ zmieniany.

W "programie" mozna zapisa¢ do 99 Skrot pozwalajgcy na otwarcie danego
programow uzytkownika. obrazka ekranu. Obrazki ekranu,
Menu "program" przedstawiono na opisane jak powyzej, to podobne do
kolejnej stronie. siebie klawisze. Jednak tekst

przyciskow rozni sie w zaleznosci od
tego, ktére przyciski sg aktywne na

danym ekranie.

%-— - dla profesjonalnych hodowcéw 13
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Program.

W menu ,program” operator moze zarzgdza¢ swoimi wiasnymi
programami. Opcja ta pozwala na zmienianie roznych typow norek jeszcze
tatwiej i jeszcze szybciej. Zmniejsza to ilos¢ btedow w pracy z
urzgdzeniem, poniewaz wystarczy raz ustawi¢ wybrany program. To nie
wszystkie mozliwosci zapisu tego ustawienia, poniewaz mozna ustawi¢

rowniez dtugosg¢, ktora rozni sie dla roznych gatunkow norek.

Ustawienia jakie mozna indywidualnie regulowac i zapisywac, to wszystkie

wartosci w menu tj. pozycja rozciagania, skok rozciggania i skok giowny

SKIN  BODY
IF LENGTH = mm g]e]al

REDUCESTEPTO %  CBRE  QEE

STRECHANHITHSENSORymm  BIEC| GGG

SAVE | DELETE

Przyciski funkcyjne pozwalajgce na wczytanie, zapisanie i usuniecie programu.
Zapisujac program nalezy go dowolnie nazwac. Zapisa¢ mozna do 99 réznych

programow ustawionych wedtug witasnych potrzeb.

UWAGA: Menu "Delete" stuzy do usuwania niechcianych programéw z
pamieci. Zwr6¢ uwage, ze opcja ,All Files” znajduje sie w na liscie z innymi

nazwami programow. Usuwa wszystkie zapisane programy uzytkownika.

M-— - dla profesjonalnych hodowcéw 14
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Rozcigganie — pozycja z pomiarem diugosci.

Obrazki ekranowe zawierajg opcje ustawien uwzgledniajgcych rozcigganie
z pomiarem dtugosci. Pomiar dtugosci, w celu zmierzenia wielkosci norki,
dokonywany jest za pomocg fotokomorki znajdujgcej sie na uchwycie
skor. Osie przesung sie na zmierzonych dtugosciach.

Na ekranie mozna wprowadzi¢ wartosci graniczne dla duzych i matych
norek (samice). Jesli norka jest mniejsza niz wartos¢ graniczna, dtugosc
rozciggania zostanie zmniejszona o0 zaprogramowang wartosc
procentowg. Zwro¢ uwage, ze dtugos¢ rozciggania ciecia gtdbwnego

zmniejszana jest o tg samg wartosc.

Tutaj mozesz ustawi¢ limit Act. pos okresla pozycje urzadzenia w mm,
zmniejszenia dtugosci pomiaru. mierzong z pozycji startowej do wybranej pozycji.
Jesli o$ skory jest za krétka do Latest explored pos. wskazuje odleglos¢ dla
pomiaru, kiedy fotokomoérka jest pierwszego rozciggania. Rozcigganie to diugosc
aktywna, dlugos¢ rozciggania pracy urzadzenia podczas pracy oburgcz. Diugosc
bedzie zredukowana do mierzona jest od karku norki za pomocg fotokomorki
ponizszej wartosci. w uchwycie skory.

S TRECH-POSITION SHIH BODW

ACT.POS. E":lElE| ojolola)

LAST sEnsorPos:  EIDEG | _ElElElE!J
FLENGTH=mm  EIAO0 |

REDUCE STEP TO % alals) |@

STRECH.AWHITHSENSOR) e CIDE | DIOG

WITHOUT SENSOR

%  dlugosci  rozciggniecia  jest Tutaj mozna wylaczy¢ czujnik pomiaru
zmniejszony, kiedy dtugo$¢ norki nie diugosci. Uwaga: Podstawowe mozliwosci
przekracza wartosci minimalne;. ustawien

Odlegtos¢é pierwszego rozciggniecia. Rozcigganie okresla dtugo$¢ pracy urzadzenia
podczas pracy oburgcz. Dlugos¢é mierzona jest od karku norki za pomoca fotokomorki w |

uchwycie skory.
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Rozcigganie — pozycja bez pomiaru dtugosci.

W celu rozciggniecia bez pomiaru dtugosci, nalezy wytgczy¢ fotokomorke

w uchwycie skory. W tym momencie urzgdzenie pracuje wytgcznie wedtug

zgdanych dtugosci, bez wzgledu na roznice w rozmiarach norek. Etap

rozciggania jest pomijany, a po naciggnieciu urzgdzenie gotowe jest do

gtébwnego ciecia.

S TRECH-POSITION

SKIN BODY
acreos.am: B000| AEEA|

STRECHPOSNO SENSORymm  CIEE | QA0 |

WITHOUT, SENSOR

Dtugos¢ rozciggania. (Praca oburgcz).
Dtugosc¢ jest mierzona od wstepnej

pozycji maszyny do zgdanego pomiaru.

Teraz mozna wigczy¢ czujnik pomiaru
dtugosci.
Zauwaz, ze ustawione mozliwosci

zmienia sig poprzez ich aktywacje na

M— - dla profesjonalnych hodowcow
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Etap rozciagania

Po naciagnieciu urzgdzenie kontynuuje etap rozciggania. W tym miejscu
operator moze programowa¢ funkcje dotyczgce osi, dzieki czemu
proporcja miedzy skorg a tuszkg jest zgodna z pozgdang. Mozesz wybrac¢
etapy sposréd 1-6, jesli istnieje taka potrzeba.

Mozesz réwniez przejs¢ przez ten etap dzieki pracy oburgcz, co oznacza,

ze praca oburgcz musi by¢ aktywna, zanim osie skonczg swoje cykle

rozciggania.
W tym miejscu mozesz wprowadzi¢ Tutaj mozesz wprowadzi¢ ustawienia
ustawienia szybkosci rozciggania osi dtugosci rozciggania osi skory. Wartosci
skory. Wartosci moga by¢ ustawione mogg by¢ ustawione osobno dla

STHECHSTEP

DIST. man: E“:l E":":'
» spEED %: CECE| GGG
»CHOICE:  SKTN

STEP 1|

PREU. | NEXT|

W tym miejscu mozesz wprowadzi¢ W tym miejscu mozesz przetaczac sie
ustawienia dotyczace funkcji miedzy réznymi etapami. W polu
poszczegdlnych etapéw. Mozesz wybraé tekstowym powyzej znajduje sie nazwa
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Etap gtéwnego ciecia.

W menu etapu gtébwnego ciecia znajdujg sie mozliwosci programowania
ustawien dotyczgcych gtéwnego ciecia. Dla wszystkich 5 pierwszych cie¢
istnieje  mozliwos¢ ustawienia dtugosci rozciggania dla dwoch osi z
osobna. Rozciggania jest konieczne, aby utrzymacC skore napietg i
wykonac¢ doktadne ciecie.

Kiedy wykonywane sg dwa pierwsze ciecia, mozna uzy¢ opcji
automatycznego ciecia gtdbwnego. Funkcja automatycznego ciecia
gtbwnego wykonuje serie cie¢, a nastepnie osie przemieszczajg skoére i
tuszke oraz wracajg do pozycji startowe;.

W tym miejscu mozesz ustawi¢ odlegtos¢ jakg osie
Liczba cie¢ wykonywanych w sekwengciji muszg pokonaé wykonujgc gtéwne ciecie.

automatycznej, przed przemieszczeniem Odlegtos¢ ta moze by¢ ustawiana osobno dla
pierwszych 5 cigé. Wéwczas osie nie ruszajg sie

tuszki i skéry poza okreslone granice. -
podczas cigcia.

HEADSTEPRS
STEP 1 mn:

STEP 2

HUMBER OF STEP 3 mumn:
KHIFE CUTS

It STER 4 mun:

STEP 5 s

STEP.-SPEED %

aTosPeeDs: @A, 0| 0,0

W tym miejscu mozesz ustawic¢ szybkosc W tym miejscu mozesz ustawic¢ szybkosc
rozciggania na osiach podczas gtéwnego rozciggania na osiach w opcji recznego
ciecia automatycznego. Jest to wartos¢ ciecia gtéwnego. Jest to wartosc

procentowa maksymalnej szybkosci.
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F1 — Menu.

Wszystkie ustawienia jakie zostaty wprowadzone w menu F1 sg
traktowane jako wartosci statystyczne. Ustawienia nie sg osobno
zachowywane i wigczane dla kazdego pojedynczego uzytkownika
programu.

Menu i podstawowe obrazy menu zawierajg podstawowy ukfad
urzgdzenia, ktory moze by¢ ustawiany wedtug potrzeb kazdego operatora.

— - — : W tym miejscu mozesz zmieni¢ jezyk
W tym miejscu mozesz sprawdzic wersje urzadzenia z dunskiego na angielski

programu sterownika PLC urzadzenia. Klawisz 0 to jezyk dunski a klawisz 1 to

p

0=DANISH
LANGUAGE: | _EnGLISH

PROGRAMVER:  CIGIGIE, EE |

SHARPEN STATUS: LLLLLLLLL

—> SHARPEN. START| STOF |

P
|SETTIHG4 i |

Przycisk uruchamia ostrza gléwnego noza, tak by mogty zosta¢ zaostrzone.

Nacisnij przycisk, aby aktywowac prace oburgcz. Osie maszyny rozsuwajg sie, gtowny noz
cofa sie i uruchamiane sg ostrza obrotowe.

Aby zatrzymag, nacisnij przycisk zatrzymujacy ostrzenie a nastepnie przycisk pracy oburgcz.
Ostrza zatrzymujg sie, gtdwny noz jest wprowadzony, a osie ustawiajg sie razem na pozycji
startowe;j.
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Ustawienia.

W ustawieniach menu mozesz przywroci¢ ustawienia fabryczne
urzgdzenia. Ale sg tu tez przyciski innych podstawowych ustawien
urzgdzenia, zwigzanych z danymi dotyczgcymi odlegtosci, szybkosci lub
interwatéw czasowych.

LOADING DATA

DATA ARE LOADED

sTanparD DATA:  LOAD

PRESS LOAN 5 SECONDS

BACK | DIST. | SPEED | TIMERS

Tutaj mozesz przywréci¢ ustawienia fabryczne urzgdzenia. Sposobem na zmiane ustawien
wprowadzonych do urzgdzenia jest przywrdcenie ustawien fabrycznych.
Nacisnij i przytrzymaj LOAD przez 3 sekundy.

Kiedy pojawi sie¢ komunikat "data loaded", bedzie to oznaczac, ze ustawienia zostaty zmienione.
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Odlegtosé.

Dtugos¢ jaka musza przeby¢ osie poruszajgc
sie powoli, ze zmniejszong szybkoscig
transportowg. Oznacza to, ze jesli osie nie
wracajg doktadnie na pozycje startowe,

dlugos¢ tg nalezy ustawi¢ na wiekszg, aby

Tutaj mozna wprowadzi¢ odlegto$¢ do przebycia , . . -
zatrzymywaly sie bardziej precyzyjnie.
przez uchwyt tap, przed zamknieciem rolek.

MSTANCE SKIN BODY

LOW TRANSPORT DIST. mm EIEIEIl EIEIEIl

CLOSE BODYCLAMP mm GG

HEADKNIFE DOWN mm  CICIG |

EXT. SKINTONG FROM SENSOR mm GG |

STARTPOS. mm GGG | GGG |

Tutaj mozesz wprowadzi¢ pozycije, gdzie dodatkowe Jest to pozycja startowa dla osi, po sekwencji

mocowanie skéry ma zosta¢ zamkniete. Ta warto$¢ resetowania urzadzenia, kiedy jego ono
Lol e e e AN C LT e gotowe do pracy z norkg. Mozna tutaj ustawi¢
aktywowania przez norke czujnika odlegtosci do ) ) .. .
. . jak blisko uchwyty skory i tuszki maja
zamkniecia mocowania skory.
zatrzymac sig na rolkach.

Tutaj mozna wprowadzi¢ pozycje cofania
frezu gtéwnego. Wartos¢ ta mierzona

jest od pozyciji startowej uchwytu skory,
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Szybkosé.

Ponizsze szybkosci aktywujg sie po wybraniu OK lub przycisku
automatycznego ciecia w celu  zakonczenia procesu skérowania.
Urzadzenie nastepnie porusza sie na pozycje zewnetrzne z
wprowadzonymi szybkosciami, dostarczajgc tuszki i skéry i wraca na
pozycje startowa.

Podczas tej sekwencji aktywna jest lekka ostona tak, aby operator mogt

odnalez¢ i przygotowac kolejng norke.

Tutaj mozna wprowadzi¢ szybkos¢ Ta szybkos¢ stosowana jest, kiedy
poruszania sig osi podczas transportu urzadzenie zwalnia z wysokiej predkosci
odpowiednio dla skory i tuszki na transportowej i zatrzymuje sie w
pozycje koncowe. okreslonym miejscu. Zwalnia do tej
Wartosci te stanowig % maksymalnej niskiej szybkosci, celem ustawienia sie
szybkosci urzagdzenia. doktadnie we wskazanej pozyciji.

SKIN BODY

LOW TRANSPORT SPEED % . G . O

HIGH TRANSPORT SPEED. % O | QE

eack | STRECH | MANLIEL

SFEED SFEED
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Szybkos$¢ rozciggania

Ponizsza szybkosc¢ rozciggania aktywna jest podczas pierwszej sekwencji
rozciggania. Sekwencja rozpoczyna sie¢ w momencie, kiedy norka zostaje
umieszczona a mocowania skor sg zamykane, oraz praca oburgcz jest
aktywna.

Nastepnie przeprowadzane jest rozcigganie =z zaprogramowang
szybkos$cig, az sekwencja rozciggania zostanie ukonczona i rozpoczng sie

zaprogramowane etapy rozciggania.

Tutaj mozesz wprowadzi¢ szybkos¢ z
jakimi poruszajg sie osie podczas
pierwszego rozciggania. Wartosci te
stanowig % maksymalnej szybkosci

S TRECH-SPEED SHIN BODY

STRECHPOS.HIGH SPEED. % EIEIEIl EIEIEIl
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Szybkos¢ w trybie recznym.

Kiedy urzadzenie przeprowadzi rozcigganie i wykona zaprogramowane
etapy, mozliwe jest reczne poruszanie osiami celem odpowiedniego
dostosowania do norki przed cieciem.

Praca reczna urzgdzenia dostepna jest po wybraniu wyzej opisanych
przyciskdw drgzka sterowniczego. W ponizszym menu mozna ustawic

szybkosc¢ osi dla trybu pracy reczne;j.

Mozna tutaj wprowadzi¢ szybkos¢ osi w trybie Mozna tutaj wprowadzi¢ szybkos¢ osi w trybie
pracy recznej. Wartos$¢ ta jest aktywna, kiedy pracy recznej. Wartos$c ta jest aktywna, kiedy
obie osie poruszajg sie rownoczesnie. osie poruszajg sie niezaleznie od siebie.

MAN-SPEED SKIN BODY
SINGLE AXIS SPEED % DIOE| ERE|
"BoTH" Axis sPEED % (IEIA|  AGE|

EACE. |
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Timery.

Czas potrzebny osiom do przyspieszenia z pozycji
startowej do wprowadzonej szybkosci rozciggania.
Im wieksza wprowadzona warto$¢, tym tagodniejszy

poczatek rozciggania.

Kiedy urzadzenie przemieszcza odpowiednio tuszke
i skore na pozycje zewnetrzne, interwaty czasowe
mozna dostosowaé. Wprowadzona warto$¢ to
interwat w sekundach od momentu ruchu osi do
konca do powrotu do pozycji startowej.

SKIN BODY

UNLOAD REVERSE DELAY 1. [ [, G

RAMP,STRECTH .| .01

DELAYED START HEAD STEP .G

A

Interwat czasowy miedzy réznymi
wczesniej opisanymi etapami. Czas

wprowadzany jest w sekundach.

m— - dla profesjonalnych hodowcow
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Noz tap.
(NO6z tap zamontowany jest jedynie w modelach z lat 2006 do 2011)
W ponizszym menu mozliwe jest ustawienie funkcji noza tap, zgodnie z

potrzebami operatora.

Czas zamykania noza fap. Liczba
sekund, kiedy no6z tap pozostaje na
pozycji zamknietej

pawcutTime 1.

FAL OFF

A

Mozna tutaj wigczy¢ i wytaczy¢ dziatanie
noza tap.

Jesli dziatanie noza tap jest wytgczone, mozna zamontowac¢ dotgczone
ptytki nad otworami w uchwycie skory. Pozwoli to unikng¢é mozliwosci
przeciecia palcoéw operatora przez ostre noze, oraz na trzymanie tap norki
w otworach.
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Testy techniczne
Menu testy techniczne uzywane jest do diagnozowania i rozwigzywania
probleméw technicznych. Wyswietlane sg tutaj sygnaty wejscia i wyjscia

réznych elementéw oraz systemu operacyjnego.

Sygnat przetwornicy czestotliwosci osi Szybkos¢ dziatania przetwornicy

skory ze sterownika PLC. czestotliwosci osi skory

AND BODY AXIS TEST

SKIN OUT
SKIN IN

SKIN SPEED":

SKIN POS. mm

BODY POS. mm:

BODY OUT
BODY SPEED":

BODY IN

Sygnat przetwornicy czestotliwosci osi Szybkos¢ dziatania przetwornicy

tuszki ze sterownika PLC. czestotliwosci osi tuszki.

Biezgca pozycja osi w mm. Wartos¢ mierzona od srodka

rolki.
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Test wejscia.

W menu testow wejscia znajduje sie informacja o sygnatach wejsciowych
pracy urzgdzenia. Kiedy pole jest biate oznacza to brak mocy na wyjsciu.
W przypadku mocy na wyjsciu pole to jest zaciemnione To menu pomaga
w rozwigzywaniu probleméw, kiedy konieczne jest odczytanie aktywnych

sygnatow wejsciowych.

EASY INPUT TEST X0 - X17

X0-SKIMENCODER @[] ®10-FUSHE. SKIN OUT
¥1-SHIN ENCODER B[] #1-FUSHB. EODY OUT
42 EMERG. OK ] wi2-PUSHE. BOTH OUT

Z3-BODY ENCODER A EI A13-PUSHB. 8UTO KNIFE
“4-BEODY ENCODER B A14-FUSHE. MAM. KHIFE

#15-FUSHE. FINIEH
X6 INVERTER SKIN Ok [33]  ®1B-PUSHE. SKIN IN
A7-INVERTER BODY Ok [32 ]| %17-FUSHE. EODY IN

HNE=T QUTPUT
INFUT TEST

INPUT TEST X20 - X37

i20-PUSHE. RESET 3 A30-LIMITEW, SKINAXIS
421-PUSHE. 2-HAND L s A31-LIMIT S, BODTARIS
A22-PUSHE. 2-HAMND R A32-PHOTOSW. LEHGTH
[23-FOOTSWMITCH i A%3-BOO0YCLOME LUP
A24-MIFE LIP L A3A-TAILCLAMP QUT
A23-KHIFE DOWVYH s A%3-KMIFE EAT.CYL UP
26-KHIFE IN 3 A2B-LIGHT GRID 1 OK
£27-KHIFE QUT 3 ABF-LIGHT GRID 2 OK

PREL, OUTEUT
EALE. THELT TEST
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Test wyjscia.

W testach wyjscia znajdujg sie informacje o sygnatach wyjsciowych pracy
urzadzenia. Kiedy pole jest biate oznacza to brak mocy na wyjsciu. W
przypadku mocy na wyjsciu pole to jest zaciemnione To menu pomaga w
rozwigzywaniu probleméw, kiedy konieczne jest odczytanie aktywnych

sygnatow wyjsciowych.

EASY OUTPUT TEST Y017

-RET EMERGENCY TIMLEGLOCK
-LIGHTGRID & TH-BOOVCLAMF
TIZ-KHIFE DN
S HIMEKS FORW. TEE-KNIFE DUT
E-EHINAKIE BACH T4 ZKINTONG LF
<LAMPE Z-HEHD TIRERIHTONG HF
E-POWER LIGHTGRID TIE-OFEN SHINTONG
-RESET LIGHTGRID HT-ENTRE SKINTONG

=]
=1
=1
=]
N
=]
[=]
=]

EASY OUTPUT TEST ¥20.¥37
0-KHIFE EXTRACYL BODVADS FORW,. [ = |
V- TAILLOCE 0T BOOVANS BAck [
Z-TAILLOCK

FLOCK ENIFE

=1
=]
(I
I
I
=1
=]

OUTPUT
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7.2 Ustawienia domysine panelu

MALE FEMALE
Stretch-Position Skin Body Skin Body
If length < mm 312 312 |mm 270 290 |mm
Reduce step to % 65 70 % 65 70 |%
Stretchlength (with liniar measure) 90 260 |mm 100 250 |mm
Stretch pos. (without liniar measure) 445 610 |mm 445 610 |mm
Stretch step. (Step 1)
Distance 180 90 |mm 180 90 |mm
Speed 50 50 |% 50 50 |%
Choice BOTH BOTH
Step 2 OFF OFF
Step 3 OFF OFF
Step 4 OFF OFF
Step 5 OFF OFF
Main Cut step
Step 1 50 30 |mm 30 30 |mm
Step 2 30 20 |mm 10 5 mm
Step 3 20 10 |mm 10 5 mm
Step 4 10 5 mm 10 5 mm
Step 5 10 5 mm 10 5 mm
Step-Speed 10 10 10 5 %
Auto-Speed 6,2 4,2 6 4 1%
Number auto main cut 5 5
Paw cut
Paw cut time 0,6 sek
Speed
Low transport speed 4 4 %
High transport speed 100 100 |%
Stretch speed
Stretch position high speed 70 67 |%
Stretch position low speed 4 4 %
Manual speed
Single press speed 15 15 |%
Both press speed 15 15 |%
Distance
Low transport speed 15 15  |mm
Close body rolls 360 |mm
Main cut down 300 mm
External skin tong from sensor 125 mm
Start position 115 135 |mm  (Adjusted individually)
Timers
Unload, turning time 0,5 0,2 |sec
Ramp time, stretch 0,5 0,5 |sec
Delayed start main step 0,2 sec

Settings that are saved

M-» - dla profesjonalnych hodowcow
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8. Sekwencja resetowania.

Sekwencja resetowania uzgdzenia aktywowana jest za pomocag
niebieskiego przycisku na boku panelu pracy oburgcz. Sekwencja musi
by¢ aktywowana po uruchomieniu urzgdzenia, a po jej skonczeniu
zostanie ono wyzerowane na pozycjach skrajnych i powrdci do pozyciji
startowe;j.

Funkcja ta jest rowniez uzywana, kiedy operator chce wyjg¢ norke z

urzadzenia i przywrocic¢ urzgdzenie na pozycje startowa.

Uruchamianie urzadzenia.

Kiedy urzgadzenie jest wtgczone i program panel zostanie zatadowany,
powinno przejs¢ do pozycji startowej. Teraz aktywuj prace oburgcz i
rbwnoczesnie aktywuj przycisk reset. Nastepnie urzgdzenie przejdzie na

skrajne pozycje i powrdci na pozycje startowa.

Zdejmowanie norki z urzadzenia i powrot

Jesli operator chce zdjg¢ z urzadzenia norke, moze tego dokona¢ w
dowolnej pozycji urzgdzenia. Wcisnij przycisk resetowania i wszystkie
mocowania trzymajgce norke zostang otworzone. Zabierz norke i potoz
palec na lewym przycisku panelu pracy oburgcz i rbwnoczesnie wcisnij
reset.

Urzadzenie powroci do pozycji startowej i bedzie gotowe do pracy z
kolejng norka.
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9. Swietlna kurtyna bezpieczenstwa.

Swietlna kurtyna bezpieczefnstwa zamontowana jest pomiedzy ruchomymi
czeSciami urzadzenia a operatorem. Kurtyna ma za zadanie
zabezpieczanie operatora przed zbednym niebezpieczehstwem podczas
przeprowadzania sekwencji automatycznych, bez aktywowanej pracy
oburgcz. Rownoczesnie operator zyskuje czas na przygotowanie kolejnej
norki, kiedy urzgdzenie wraca na pozycje startowa.

Sekwencje automatyczne, kiedy swietlna kurtyna bezpieczenstwa
jest aktywna:

Zresetuj sekwencje przy uruchamianiu urzgdzenia.

Reczne i automatyczne ciecie gtdbwne.

Automatyczna praca do osiggniecia pozycji dostarczenia na koncach i
powr6t na pozycje startowa.

Kiedy osie muszg powroci¢ z pozycji ,0strzenie nozy”.

Na koncowych zottych wspornikach kurtyny znajdujg sie kontrolki, ktore
informujg operatora o biezgcym stanie kurtyny. Jesli kurtyna zostanie
przecieta ruchem tak, ze urzgdzenie sie zatrzyma, nie mozna jej ponownie
uruchomi¢ do momentu zresetowania kurtyny, przez przytozenie palcow
do panelu pracy oburgcz. Teraz urzgdzenie kontynuuje prace od momentu

wczesniejszego zatrzymania.

Emitter Receiver

Power/Fault LED Alignment LEDs
{Green) (Yellow)

-

Slatus Blocked
LED (Red)

Status Clear LED —a=
(Green)

Figure 1-3. EZ-SCREEN Type 2 emitter and receiver stalus indicators
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Kontrolka LED Zasilania/Btedu: Ta kontrolka znajduje sie na

podajniku kurtyny i zapala sie na zielono, kiedy jest on aktywny.

Kontrolki LED Dopasowania: Te dwie kontrolki zapalajg sie, kiedy
podajnik i zaczep kurtyny sg ze sobg potaczone. Obie kontrolki muszg byc¢

zapalone, aby kurtyna zabezpieczajgca dziatata.

Kontrolka LED Stanu Zablokowanego: Ta czerwona kontrolka
informuje, ze kurtyna bezpieczenstwa zostata zniszczona, a urzadzenie
zostato zatrzymane z powoddw bezpieczenstwa. Aby urzadzenie
wznowito sekwencje, aktywuj panel pracy oburgcz, przyktadajgc do niego
palce.

Aktywuj panel pracy oburgcz, aby zresetowaC swietlng kurtyne

bezpieczenstwa i kontynuowac prace.

Kontrolka LED Stan gotowosci: Ta zielona kontrolka oznacza, ze stan

Swietlnej kurtyny bezpieczenstwa jest dobry i jest gotowa do pracy.

Zwré¢ uwage, ze uszkodzenie siatki zatrzymuje natychmiast prace
urzadzenia. Kiedy kurtyna zostanie ponownie zresetowana za pomocg
panelu pracy oburgcz, urzgdzenie wznowi sekwencje, od momentu

wczesniejszego zatrzymania.
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10. Uruchamianie urzadzenia do skérowania HG

Zaréwno uruchamiajgc urzgdzenie, jak i podczas pracy, operator musi
zwraca¢ uwage na system zabezpieczajgcy urzgdzenia. Kiedy urzadzenie
wymagac bedzie do pracy aktywacji pracy oburgcz, przyciski zaczng

migac na zielono.

Ponizszg procedure przeprowadzac¢ nalezy bez norki.
1. Podtacz zrodto prgdu 400 V+0+PE

2. Podtgcz zrodto powietrza o ciSnieniu minimum 7 bar

Uwaga: Ruchome czesci zaczng pracowa¢ natychmiast i wréca do
pozycji startowe;.

Sprawdz cisnienie wejsciowe (7 bar)
Dostosuj cisnienie wejsciowe (7 bar)
Podtgcz wytgcznik bezpieczenstwa

o o kW

Wycisnij przycisk Reset i rownoczesnie przycisnij jednym palcem
panel pracy oburgcz.

Uwaga: Urzadzenie porusza si¢ do wprowadzonych pozycji i wraca
na pozycje startowg na srodku.

7. Nastepnie urzadzenie zatrzymuje sie w pozycji startowej i jest
gotowe do uzycia.
8.
Uwaga: Regulacja urzadzenia moze odbywaé sie wylacznie, kiedy
urzadzenie jest wylagczone. W przeciwnym przypadku istnieje ryzyko
zmiazdzenia miedzy ruchomymi czesciami
urzadzenia.
Podczas regulacji urzadzenia nie nalezy aktywowac

pedatu noznego.
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11. Praca z urzadzeniem do skérowania HG

Urzadzenie do skérowania mozna regulowac tak, aby ustawienia w petni
odpowiadaty potrzebom operatora. Ponizszy opis dziatania oparty jest na
ustawieniach fabrycznych urzadzenia.

Kiedy norka jest nacieta od tytu, a jej ogon i tapy tylne sg wyluzowane,

mozna przystgpi¢ do jej ciecia w urzgdzeniu do skoérowania.

1 Norka musi by¢ nacieta, a jej ogon i fapy tylne
wyluzowane.

2 Chwyc¢ tylne tapy norki prawg dtonig w sposob
przedstawiony na rysunku. Kark powinien
znajdowac sie na wierzchu prawej dtoni. Luzny

fatd skory powinien zwisa¢ wzdtuz norki.

3 Chwy¢ za grzbiet karku
lewg dtonig i trzymaj
przod norki powyzej jej
tylnej czesci wkfadajac jg
do systemu uchwytu
skory. Luzny fragment @
skory musi znajdowac sie

w mocowaniach skory, a

tapy tylne muszg by¢ umiejscowione w mocowaniach do tap
tylnych. W ten spos6b mozna umiesci¢ norke w uchwycie, a
nastepnie nalezy aktywowaC pedat nozny, co spowoduje

zamkniecie mocowan skory.
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4 Podnies ogon prawg dtonig tak, jak pokazano na rysunku, a
nastepnie pociggnij lewg dtonig za trzeci uchwyt poziomy w swoim
kierunku. Kiedy system poziomych uchwytow do skéry jest
wyciggniety do konca w kierunku operatora, uchwyt automatycznie
zamyka sie wokot ogona.

5 Przednie tapki norki sg
umieszczone w otworach ciecia tap.
(Moze byC wykorzystywane wytgcznie
w modelach z rocznikow od 2006 do
2011)

6. Teraz nalezy palcami obu dtoni aktywowac¢ kontakty w panelu
pracy oburgcz. Podczas przytrzymywania kontaktow, przednie
tapy norki sg odcinane, a urzadzenie dokonuje jej skérowania. Po
zdjeciu palcéw z kontaktdw urzgdzenie zatrzymuje sie
natychmiastowo. Jesli urzadzenie powinno dalej kontynuowac

prace, nalezy ponownie aktywowac oba kontakty.

7. Nalezy przytrzymywac palce na kontaktach pracy oburgcz dopoki

urzgdzenie wykonuje zaprogramowane etapy rozciggania.
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Gloéwne ciecie reczne
8. Za pomocg drgzka sterujgcego mozna recznie ustawiC pozycje
norki/skéry, w celu wykonania ciecia we wfasciwym miejscu.
9. Przytrzymujgc palec na kontakcie pracy oburgcz, wcisnij przycisk
"MAN-KNIFE" na drazku sterujgcym. Nastepnie wykonaj

nastepujgce ciecia.

¥ Zacznij od ciecia uszu.

W drugiej kolejnosci tnij w okolicach

OCzZU.

Nastepnie wykonaj ciecie przy nosie.

Jedli zachodzi potrzeba przeprowadzenia ciecia nie wykonujgc
zaprogramowanego rozciggania, nalezy nacisngC pedat nozny w czasie

wykonywania ciecia.
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Gléwne cigcie automatyczne.

Gtébwna sekwencja ciecia moze zosta¢ przeprowadzona w trybie

automatycznym, a w tym czasie operator moze przygotowywac kolejng

norke.

8. Za pomocg drgzka sterujgcego mozna recznie ustawiC pozycje

norki/skory.

9. Przytrzymujgc palec na kontakcie pracy oburgcz wecisnij przycisk
"MAN-KNIFE"

nastepujgce

sterujgcym. Nastepnie wykonaj

Zacznij od ciecia uszu.

Rozcigganie w kroku 1 ciecia gtbwnego moze zostaC wyregulowane tak,

aby urzgdzenie zostato przygotowane i byto gotowe do kolejnego ciecia w

okolicach oczu.

Dokonaj  regulacji  ustawiajgc
odpowiednig pozycje ostrza.
Wybierz przycisk ,AUTO-KNIFE”,

b a urzgdzenie = automatycznie

przeprowadzi kolejne  ciecia,
dostarczy skore/norke oraz

. powrdci do pozycji poczgtkowe;j.

W czasie automatycznego gtéwnego ciecia, nie nalezy uzywac tej

funkcji, az urzadzenie nie przeprowadzi rozciggania po pierwszym

cieciu i nie bedzie gotowe do nastepnego ciecia w okolicach oczu.
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Zalecanym jest ustawienie liczby cie¢ na 7, poniewaz lepszym
rozwigzaniem jest nadmierne ciecie tuszki, niz ciecie niedostateczne.
Wyrazng oznaka niedostatecznego ciecia jest stan nosa. Jest on rozdarty,
a powinien by¢ odciety.

Jesli w trakcie tego procesu niezbedne bedzie umiejscowienie tuszki w
rolkach, mozna tego dokona¢ w dowolnym momencie w procesie ciecia
gtbwnego. Aktywuj prawy kontakt pracy oburgcz, dwukrotnym szybkim
kliknieciem, a rolki zostang otwarte. Umies¢ tuszke w wymaganej pozyc;ji i
ponownie aktywuj kontakt w ten sam sposéb. Rolki ponownie sie zamkna,
a urzgdzenie bedzie gotowe do dalszej pracy.

10.Po zakonczeniu skorowania z wykorzystaniem gtownego ciecia
recznego, nacisnij przycisk drgzka sterujgcego z napisem ,OK”, a
osie urzgdzenia powedrujg do pozycji skrajnych. Tuszka i skéra sg
kolejno zwalniane, aby mogty zosta¢ poddane dalszej obrdbce.
Urzadzenie wraca do pozycji poczgtkowej i jest gotowe na

przyjecie nastepnej norki.

UWAGA: Kiedy urzadzenie powraca od pozycji poczatkowej, siatka
zabezpieczajgca znajdujaca sie przed czesciami ruchomymi zostaje
aktywowana. Siatka zabezpieczajgca sktada sie z lekkiej siatki, ktora

po uszkodzeniu natychmiastowo zatrzymuje urzadzenie.
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12. Przygotowywanie nowego programu.

Proces przygotowywania nowego programu jest objasniony krok po kroku.
Pozwala to na lepszg znajomos¢ jego trybow pracy oraz ufatwia
reagowanie na ewentualne btedy.

(Nastepnie podane wartosci sg wartosciami uzywanymi w urzgdzeniach
firmy Hedensted Gruppen. Wartosci te sg jedynie wskazowkami i

prawdopodobnie wymagajg dostosowania ich do réznych rodzajow norek).

Program urzagdzenia jest przygotowywany w trzech sekwencjach: ,pozycji
rozciggania”, ,etapu rozciggania" i ,etapu gtébwnego". Sekwencje te sag

przeprowadzane w powyzszej kolejnosci.

Pozycja rozciggania rozcigga skore norki w taki sposéb, aby rolki
utrzymywaty ramiona, tapy przednie w tyle przed kontynuacjg pracy.

Etap rozciggania to pie¢ dowolnie programowalnych etapow, ktére majg
za zadanie umieszczenie tuszki we wilasciwy sposob w rolkach i w
odniesieniu do ostrza gtownego. We wiasciwej pozycji norki nalezy
dokona¢ minimalnej regulacji recznej za pomocg osi, przed
przystgpieniem do ciecia w okolicach oczu.

Na etap karku skfadajg sie wszystkie dane dotyczgce ciecia w okolicach
karku zaréwno ciecia recznego jak i automatycznego. Na tym etapie
dopasowywane jest pojedyncze rozciggniecie pomiedzy cieciami tak, aby

zminimalizowac prace reczna,
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Przygotowywanie programu.
Przed umieszczaniem norek w urzadzeniu, wylgcz aktywny etap

rozciggania.

STRECHSTEP SKIN  BODY

pisT.mm: GGG EEG
spEeD%: QG CEG

CHOKE: SETIH

STEP 1

PREV. | NERT |

Nalezy réwniez wytaczy¢ osie, aby urzadzenie nie przeszito do etapu
| rozciggania. Nastepnie naciggnij tylko raz i dokonaj regulacji pozyciji
rozciggania. Dokonaj tej samej regulacji na wszystkich etapach.

W menu pozycji rozciggania jest mozliwo$¢ wprowadzenia pewnych opcji
dotyczgcych dtugosci rozciggania, ktére wczesniej odpowiadaty
ustawieniom dla samca. Nalezy odliczy¢ okoto 30mm zaréwno dla tuszki
jak i skory, aby unikng¢ uszkodzen skory. Na poczatek mozesz
wprowadzi¢ domysine wartosci skér od HG tj. 90-30 = 60 mm i tuszka
260-30 = 230 mm.

5 TRECH-POSITION SHIN  BODY

ACT.POS mam: EI'EIEI EI EBE'E'

LAST sENSORPOS: EIQQDE| QRO
IFLEMGTH=mm COG0
REDUCESTER TO % GQOQ | QG

STRECHAWHITHSENSORy mm  BE | 230
FPROGE Flﬂ

WITHOUT SENSOR

Wprowadz obnizone wartosci w pozycji rozciggania/dtugosci
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TRECH-POSITION SHIN  BODY

actrosmm: DECE | AEOCD

LAST SENSORPOS: EEQE| GEAGD
IFLENGTH=mm CIEGEG

REDUCESTEPTO % EEE | EEE

STRECH.(WHITHSENSOR} mm 510 230 D

WITHOUT SEMSOR

Odlegtos¢ pierwszego rozciggniecia. Rozcigganie okresla dtugosé pracy urzgdzenia podczas
pracy oburgcz. Dtugos¢ mierzona jest od karku norki za pomoca fotokomorki w uchwycie

skory.

Umies¢ norke w urzadzeniu i aktywuj prace oburgcz. Teraz urzgdzenie
pracuje w sekwencji pozycji rozciggania.
Zwro¢ uwage, ze tylne tapy i ogon zawsze mocowane sg w ten sam

sposob. W przeciwnym razie praca urzgdzenia moze byc¢ nieprecyzyjna.

Regulujgc te  ustawienia,
zwro¢ uwage, zeby tak
ustawi¢ dodatkowe miejsce,
aby podczas pracy recznej
rolki mogly trzymac¢ fapy
przednie, jak przedstawiono

na zdjeciu.

Dodatkowe mm dodane do

¥ B, dtugosci rozciggania ekranu

=4 Valserne skal trykke pa dyrets pozycji rozciagania sg
gl skuldre efter streekposition . Y
niezbedne, aby umiescic¢ tapy

w rolkach. Teraz mozesz

‘Q, “

dokonczyc¢ prace recznie.
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Umies¢ kolejng norke w urzgdzeniu i uruchom ponownie sekwencje.
Upewnij sie, ze przednie tapy sg poprawnie umieszczone w rolkach,
zgodnie ze zdjeciem na poprzedniej stronie. Jesli tak nie jest, powtorz
wyzej opisang procedure recznego ustawiania wymaganej odlegtosci i

ustaw odpowiednie dtugosci rozciggania w panelu.

Etap rozciggania.

Na ekranie etapu rozciggania znajduje sie 5 etapow. Te etapy sg w petni
programowalne i stuzg do odpowiedniego umieszczania norki celem
przeprowadzenia gtdbwnego ciecia.

Aby zaprogramowac te etapy, nalezy przeprowadzi¢ wyzej opisane kroki.
Ustaw recznie norke w pozycji odpowiedniej, rdwnoczesnie operator
zwraca uwage na dtugos¢ pracy. Wprowadz te dtugosci dla etapow
rozciggania.

Umies¢ norke w urzadzeniu i uruchom sekwencje rozciggania tak, aby
przednie tapy znalazty sie pomiedzy rolkami.

Nastepnie naciggnij skore nad karkiem i wokét uszu za pomocag
przyciskdw recznych tak, aby skora byta gotowa na pierwsze ciecie za
pomocyg frezu gtébwnego. Jesli norka umieszczona jest odpowiednio w
urzgdzeniu, ciecia zblizone sg do rolek i siegajg przednich tap. Zob.

zdjecie ponize;j.
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Zaprogramuj rozcigganie w etapie 2.

Teraz norka jest gotowa na odciecie karku jak opisane w rozdziale 11.
Tutaj mozesz wykonac ciecie w okolicach uszu, jedno ciecie oczu i jedno
ciecie nosa. Operator moze rowniez przeprowadzi¢ automatyczne ciecie
gtbwne. Zalecane jest rowniez wykonanie pierwszego recznego ciecia
uszu, a nastepnie wybranie ciecia automatycznego oczu. Metoda ta

zapewnia wykonanie najwazniejszego ciecia pod nadzorem operatora.

Jesli urzadzenie nie rozcigga wystarczajgco skory w okolicy uszu i oczu,

nalezy zwiekszy¢ wartosci etapu karku — krok 1.

HEADSTEPS SHIN - BODY

sTEP1mm: OO0 QOG0
stepzmm: QOO  QEE
HUMBER DF STEP 3mum: GGG EEE

KHIFE CUTS

- stepsmn: Q00| OO0
STEP 5 mim: @] @J

STEP.SPEED %: M
AUTO.SPEED %: M M

Teraz program gotowy jest do pracy automatycznej. Zwro¢ uwage, ze
program automatyczny rozni sie ustawieniami wzgledem sekwencji
automatycznej; skéra bedzie wiec naciggana nieco mocniej, niz miatoby to

miejsce uzywajgc funkcji recznych.

Nie zapomnij zapisa¢ programu.
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13. Rozcigganie i rozpoznawanie rozmiaru.

Dziatanie urzadzenia Easy Skin mozliwe jest dzieki zaawansowanemu
programowaniu i wymaga doktadnej wiedzy podczas codziennego
uzywania oraz wprowadzania ustawien do programu.

Urzadzenie ma mozliwos¢ rozpoznawania rozmiaru skory norki. Ta funkcja
polega na odczytywaniu rozmiaru norki i zmniejszaniu dlugosci
rozciggania dla mniejszych norek i jej zwiekszaniu dla wiekszych. Wartos¢
graniczna, wedtug ktorej norki dzielone sg na mate i duze ustalana jest

przez operatora tak, by prace urzgdzenia dopasowac do kazdej norki;

Limit

» Dlugos¢

— 0 mm

Pozycja rozciggania Pozycja rozciggania
=100 % =100 %

Etap rozciggania Etap rozciggania

Kiedy norka jest umieszczona w urzgdzeniu aktywuj prace oburgcz a
rozpocznie ono rozcigganie. Teraz odbywa sie pierwsza sekwencja, w
ktorej nastepuje rozcigganie az do momentu, kiedy kark norki zostanie
wykryty przez fotokomorke i jest dalej rozciggany na dtugo$¢ (mm)
zgodnie z ustawieniami w "Diugos¢ rozciggania i pomiar dtugosci”.

W momencie, gdy fotokomorka wykryje kark norki, sprawdzana jest
zaprogramowana dtugosc¢ od pozycji startowe;.

Dtugos¢ te urzadzenie porownuje z zaprogramowang wartoscig graniczng.
Jesli dlugosc jest mniejsza niz ustalony limit, urzgdzenie rozpoznaje norke
jako ,mniejszg niz limit", zmniejszajgc wartos¢ rozciggania na etapie
rozciggania i na etapie karku. Jesli dlugosc¢ przekracza limit, nastepuje

rozcigganie bez zmniejszania wartosci.
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W tym miejscu widoczna jest informacja o W tym miejscu mozesz ustawi¢ pozgdang wartos¢

diugosci ostatniej norki. Ta diugos$é jest graniczng. Jesli wprowadzona warto$¢ jest mniejsza od
sprawdzana jesli diugosci rozciagania sa | tej warto$ci, zmniejszane sg dtugosci rozciggania

. - . odpowiednio dla etapu rozciggania i etapu karku.
mniejsze w stosunku do wartosci granicznych.

A TRECH.POSITION SHIN  BOOW

AC T POSman: EIEIEfE | EEE'EI
LASTSENSORPOS: CIQGE | OAA0
Qaaa

IF LEMGTH < mm
REDUCE STER TO %  JEIE | (Eee]
STRECH.ONHITHSENSORymm OO0 | @0OA

PROGRAM

WITHOUT SENSOR

W tym miejscu mozesz ustawi¢ wartos¢ % od petnej dlugosci, jaka nalezy zastosowac, kiedy
ma nastgpi¢ zmniejszenie. Jesli ustawisz tu wartos¢ 70 %, urzadzenie pracuje tylko na 70 %

zaproaramowanei wartosci etapu rozciaaania i etaou karku.

Regulowanie wartosci granicznej

Kiedy ustawiasz wartos¢ graniczng, zacznij od najwiekszych norek. Ustaw
bardzo niskg wartos¢ graniczng, na przyktad 100 mm, dzieki czemu nie nastgpi
zadne zmniejszanie ustawieh norki. Teraz ustaw program urzgdzenia dla tego
rozmiaru norki, dzieki czemu zapewnione bedzie jego perfekcyjne dziatanie.
Sprawdz, na jakiej pozycji ustawione jest rozcigganie w ,ostatnia wprowadzona
pozycja”. W ustawieniu ,Jesli warto§¢<mm” mozesz ustawi¢ wartos¢ 50 mm
nizszg niz odczytanej wartosci. Dla zmniejszania wprowadzasz domysine
ustawienia dla Skéry=65% i Tuszki=70%.

Teraz mozesz zaczac¢ prace z mniejszymi norkami i zweryfikowac, czy zmierzona
dtugos¢ znajduje sie ponizej limitu. Nastepnie ustaw zmniejszenie tak, by wartos¢
rozciggania dopasowac do norki. Teraz ustaw wartosci graniczne tak, by duze
norki byly rozciggane wystarczajgco i mate norki nie byty rozciggane nadmiernie.
UWAGA: Jedli diugosc¢ rozciggania nie jest stata i jest roznica w dlugosci
rozciggania  przez urzadzenie, sprawdz warto$ci graniczne. Jesli
zaprogramowane wartosci graniczne beda zbyt zblizone, moze by¢ tak, ze jedna
norka bedzie ponizej limitu, druga powyzej, nawet, jesli majg ten sam

rozmiar. Sprawdz [ dostosuj wartosc graniczna.

%-— - dla profesjonalnych hodowcéw 46



Telefon serwisowy 24/h (+48) 91 885 26 77

14. FAQ. Czesto zadawane pytania i problemy

Problem

Przyczyna

Tuszka jest rozdarta na brzuszku

Brzuszek zostat zniszczony

podczas ciecia

Rozwigzanie
Aby podczas ciecia nie
zniszczy¢ otrzewnej,

pociggnij nieco za kark, kiedy

ostrze przemieszcza sie w dét

Tuszka jest rozcieta przed zebrami.

Nie nalezy mocno trzymac
przednich tapek, kiedy skéra

Sciggana jest przez teb

Upewnij sie, ze przednie fapki
umieszczone sg odpowiednio
barki

umiesci¢ zaraz pod rolkami,

pod rolkami, nalezy

Tylna cze$¢ ndg jest rozdarta

Naciecie poprzeczne jest zbyt

kiedy skora $ciggana jest
przez teb
Sprawdz naciecie

poprzeczne, jesli pojawity sie

Mocowanie tap nie moze utrzymac

tylnych fap.

gtebokie. uszkodzenia na $ciegnach w
okolicy tylnych tap.
tapa nie jest trzymana | Sprawdz, czy cylinder nad

wystarczajgco mocno przez

mocowanie fap.

mocowaniem nie cieknie i w

razie potrzeby, wymien go.

Pomiar dtugosci jest niedoktadny

Norki nie sg umieszczane w
mocowaniach za kazdym

razem tak samo.

Zastosuj ta samg pozycje

mocowania norki w

urzgdzeniu za kazdym razem.

Przetwornica osi jest luzna.

Upewnij  sie, osie

przetwornicy nie sg

czy
luzne.

Zdemontuj jg i dokrec.

Fotokomérka lub lampka do

pomiaru dtugosci jest brudna

Umyj fotokomérke i lampke.

Gtéwny néz nie pracuje wiasciwie.

Paski sie zeslizguja.

Wyczys$¢ paski i koto pasowe
z tluszczu i trocin. Mozesz

uzy¢ sprezonego powietrza.

Ostrza s tepe

Naostrz lub wymien ostrza.

Na nosie jest zbyt duzo chrzastki

Automatyczne  ciecie  nie . o
] . Zastosu;j ciecie reczne
zapewnia wystarczajgco . .
. o gtéwnym nozem
precyzyjnego ciecia
Ustaw nizszy poziom

Zbyt mocne rozciggniecie

rozciggania na ekranie.
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Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Mocowania skéry nie trzymajg skory

Dostarczane do urzadzenia
ci$nienie jest zbyt niskie

Sprawdz kompresor

skory jest zle dopasowany

Zbyt staby nacigg | Ustaw nacigg na regulatorze.
dodatkowego mocowania | SprawdZz schemat ukfadu
skory powietrza

Element gumowy | Dostosuj element gumowy
dodatkowego mocowania | tak, aby byt maksymalnie

Scisniety u gory

Dostosuj nacigg zmniejszajac

Ustawienie naciggu | . . L
. . . L nieco jego ustawienie tak,
Wiosie tylnych fap jest rozerwane mocowania skéry jest zbyt ] , .
. aby skéra byta luzniejsza
wysokie. , .
podczas skérowania
Odtacz od urzadzenia

Gtéwny frez pozostaje na dole.

Czujnik X25 nie jest aktywny.

sprezone powietrze. Popchnij
néz karku catkowicie w dot
ustawiajgc czujnik X25 tak,
aby zapalita sie kontrolka i
podtagcz 7rédto  powietrza
ponownie do urzadzenia
(Zob. pozycje na kolejnej
stronie).

Sprawdz pozycje czujnika urzadzenia na  kolejnej  stronie.
Btad na ekranie Przyczyna Rozwigzanie
Czujnik X 233 nie jest aktywny, | Dostosuj czujnik tak, aby

Rolki tuszek nie podnoszg sie

kiedy rolka tuszki jest u gory

zapalat sie, kiedy rolka tuszki
jest u gory

NGz karku nie jest u gory

Czujnik X33 nie jest aktywny,
kiedy néz karku jest u gory

Dostosuj czujnik tak, aby
zapalat sie, kiedy ndz karku
jest u géry a cylinder jest
cofniety

Czujnik X24 nie jest aktywny,
kiedy néz karku jest w gorze

Dostosuj czujnik tak, aby
zapalat sie, kiedy ndz karku i

NGz karku nie jest wprowadzony

cylinder s3 w petni
wprowadzone
Czujnik X26 nie jest aktywny, | Dostosuj czujnik tak, aby

kiedy noz karku

wprowadzony.

jest

zapalat sie, kiedy ndz karku
jest wprowadzony

NGz karku nie jest cofniety

Czujnik X27 nie jest aktywny,
kiedy néz karku jest cofniety

Dostosuj czujnik tak, aby
zapalat sie, kiedy ndz karku
jest cofniety.
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Czujnik X33

Rolki tuszki nie sg w gorze
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Rys. 2. — Hovedskeerer system.

Czujnik X35

N6z karku nie jest w gorze

Czujnik X26

N6z karku nie wprowadzony

Czujnik X24

N6z karku nie jest w

Czujnik X25

N6z karku jest na dole

Czujnik X27
N6z karku nie cofnigty
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15. Konserwacja/Czyszczenie

Aby urzgdzenie do skorowania dziatato optymalnie, nalezy czysScicC i

konserwowac je zgodnie z ponizszg instrukcja.

15.1 Codzienne czyszczenie i konserwacja
Przed rozpoczeciem czyszczenia, odigcz Zrodta prgdu i sprezonego
powietrza.
1 Urzadzenie po uzyciu mozna czysci¢ wylgcznie za pomocg sprezonego
powietrza.
2 Usuh z ruchomych czesci urzgdzenia pozostato$ci po cieciu i trociny tak,
aby mogto bezproblemowo dziataé.
3 Oproéznij separator wody (2).
Sprawdz czy no6z karku przecina dokfadnie miejsca oznaczone za
pomocag lasera. W razie potrzeby, dokonaj regulacji.
Jesli néz zostat wymieniony, nalezy wykona¢ dodatkowe testy.
5 Sprawdz soczewke czujnik pomiaru dtugosci.

Czyszczenie: Do czyszczenia miejsc

zaznaczonych elipsa, uzywaj wytgcznie
sprezonego powietrza
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15.2 Cotygodniowe czyszczenie i konserwacja
Przed czyszczeniem, odtgcz zrodta pradu i sprezonego powietrza.

1. Po uzywaniu urzadzenia, nalezy wyczysci¢ je za pomocg
sprezonego powietrza.

2. Oproznij separator wody (2).

3. Sprawdz poziom oleju smarujgcego uktad sprezonego powietrza i
uzupetnij go w razie potrzeby (1).

Zawsze uzywaj odpowiedniego oleju: Q8 ISO VG5.
Hedensted Gruppen — Nr czesci 476550

4. W razie potrzeby wymien filtr 5 p (3)

5. Nozyce i sliskie powierzchnie nalezy osusza¢ i naolejac
odpowiednim rodzajem oleju. Hedensted Gruppen — nr czesci
476590

6. Do smarowniczek nozyc nalezy uzywac¢ smaru.

Hedensted Gruppen — nr czesci 476570 (Patron 400g)

15.3 Przechowywanie urzadzenia do skérowania HG

W celu osiggniecia maksymalnie dtugiej zywotnosci i niezawodnosci
urzadzenia, nalezy przed uruchomieniem czysci¢ urzadzenie i dodatkowo
je naoliwia¢. Urzadzenie do ciecia tuszek nalezy czysci¢ zgodnie z
rozdziatami dot. codziennego/cotygodniowego czyszczenia.

Nozyce i Sliskie powierzchnie nalezy osuszac i naoleja¢ odpowiednim
rodzajem oleju.

Hedensted Gruppen nr czesci 476590

Do smarowniczek nozyc nalezy uzywac¢ smaru.

Hedensted Gruppen nr czesci 476570 (Patron 400g)

Dobrze naoliw silniki uktadu powietrza otwierajgc uktad sprezonego
powierza i uruchamiajgc kilkukrotnie urzadzenie.

Pamietaj: Aby catkowicie zamkngC uktad sprezonego powietrza, a
nastepnie otworzy¢ go odkrecajgc o jeden obrot, rozpoczynajgc nowy
sezon.

Zawsze uzywaj odpowiedniego oleju: Q8 ISO VG5.
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Zawory uktadu Manometr Manometr
powietrza Dodatkowe Rolki tuszek
mocowanie skor

| -
=

.
‘L

Manometr Zawory uktadu Zawor
Mocowanie skor - powietrza szybkoprzeptywowy
niskie cisnienie Ciecie tap i ciecie Rolki tuszek
Manometr
Mocowanie skor -
wysokie cisnienie
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Przetwornica Przetwornica Automatyczne zabezpieczenie

czestotliwosci czestotliwosci osi tuszki sterownika PLC i przetwornicy
Os skor czestotliwosci

Modut wytgcznika
bezpieczenstwa
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16. Deklaracja zgodnosci UE.

Hedensted Gruppen A/S
Vejlevej 15,
8722 Hedensted

- niniejszym zaswiadcza, ze:

Urzadzenie do skérowania HG Easy Skin
Numer typu 206300

- zgodnie z postanowieniami:
Dyrektywy 98/37/WE Maszyny
Dyrektywy 2006/42/WE Maszyny
Dyrektywy 73/23/WE Niskie Napiecie
- zastosowano rowniez nastepujgce ujednolicone normy.
DS/EN ISO 12100-1 :2005

DS/EN 60439-3
DS/EN ISO 13857 :2008

16 pazdziernika 2008

ns J n Madsen
Direktor
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Deklaracja zgodnosci UE.

Hedensted Gruppen A/S
Vejlevej 15,
8722 Hedensted

- niniejszym zaswiadcza, ze:

Urzadzenie do skérowania HG Easy Skin
Numer typu 206325

- zgodnie z postanowieniami:
Dyrektywy 98/37/WE Maszyny
Dyrektywy 2006/42/WE Maszyny
Dyrektywy 73/23/WE Niskie Napiecie
- zastosowano rowniez nastepujgce ujednolicone normy.
DS/EN ISO 12100-1 :2005

DS/EN 60439-3
DS/EN ISO 13857 :2008

19 wrzesnia 2011

ns J n Madsen
Direktor
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17. Dane techniczne.

Napiecie elektryczne
Przytacze

Pobor mocy 206300
Pobor mocy 206325
Panel kontrolny PLC
Sprezone powietrze
llo$¢ powietrza
Doptyw powietrza
Wydajnosc¢

Wymiary  : 206300
Szerokosc¢
Wysokos¢ robocza
Dtugosc¢

Waga

Wymiary  : 206300
Szerokosc¢
Wysokos¢ robocza
Dtugosc¢

Waga

400V+N +PE

16A CEE

6,6 A

9,01 A

220V/ 24V DC

7 bar

Min. 600 I/min.
szybkoztgczka Cejn 320
180 norek na godzine

1100 mm
1700 mm
4200 mm
300 kg

1300 mm
1700 mm
4200 mm
400 kg
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