	Læringselement 4.

	Betegnelse:
	Produktionsmåling

	Læringselementet indgår i følgende læringsaktivitet:
	Produktion på manuelle procesanlæg 

	Beskrivelse af LE
	Læringselementet skal give eleven en forståelse af, hvilke værktøjer, der kan anvendes til måling af en produktion og hvilke værktøjer, der kan tages i anvendelse ved optimering og forbedring af kvaliteten i f m en produktion. 


	Varighed i uger
	

	I læringsaktiviteten indgår følgende mål og kompetencemål

	Kompetencemål fælles for indgangen
	§3.2.2 
Eleven eller lærlingen kan aktivt deltage i almindeligt forekommende planlægning og koordinering af operatøropgaver og produktions flow med tilhørende lager- og logistikopgaver.
§3.2.6 
Eleven eller lærlingen kan håndtere rå- og færdigvarer efter gældende arbejdsmiljø-, sikkerheds- og miljøforskrifter og i tilknytning til produktions flow og lager og logistik.
§3.2.9
Eleven eller lærlingen kan gengive viden om organisering og tilrettelæggelse af sikkerheds- og arbejdsmiljøarbejde i industrien.
§3.2.14
Eleven eller lærlingen kan deltage i teambaseret produktion og projektarbejde
§3.2.15
Eleven eller lærlingen kan deltage i bearbejdning, kommunikation og rapportering af produktionsdata, samt i analyse af løsningsforslag til produktionen.
§3.3.5
[bookmark: _GoBack]Eleven eller lærlingen kan anvende it og digitale enheder som redskab til rapportering og kommunikation samt målrettet kritisk informationssøgning i relation til industrioperatørens arbejde. 


	Teoriindlæg
	Produktionsmåling
Teori i f m måling af en produktion.
Optimering af en produktion
AQL – kvalitetskontrol


	Praktikøvelser
	PØ 1. Eleverne organiseres i produktionsgrupper og gennemfører en produktion
Eleverne måler den forbrugte tid.
Eleverne anvender kvalitetskontrol – AQL
Eleverne optimerer produktionen gennem anvendelse af værktøjer hertil.
Eleverne dokumenterer produktionsprocesserne og tidsforbrug gennem anvendelse af gantt-plan på PCer


	Materialer
	Computere med udskrivningsmulighed og følgende software:
· Officepakke
· Fluidsim

Anlæg:
· 4 stk transportanlæg med styrekasse, pneumatisk cylinder og styrebox.
· Trykluft og forsyning




