	Læringselement 6.

	Betegnelse:
	Produktionsklargøring og produktionsformer

	Læringselementet indgår i følgende læringsaktivitet:
	Produktion på manuelle procesanlæg 

	Beskrivelse af LE
	Læringselementet skal give eleven en forståelse af, hvilke forhold der skal tages højde for, inden et anlæg kan sættes i drift samt forhold under driften / produktionen.


	Varighed i uger
	

	I læringsaktiviteten indgår følgende mål og kompetencemål

	Kompetencemål fælles for indgangen
	§3.2.1 
Eleven eller lærlingen kan i en kendt situation deltage ved klargøring, opstart, drift og nedlukning af maskiner og anlæg, samt under vejledning deltage i reparation og vedligehold i samarbejde med andre.
§3.2.2
Eleven eller lærlingen kan aktivt deltage i almindeligt forekommende planlægning og koordinering af operatøropgaver og produktions flow med tilhørende lager- og logistikopgaver.
§3.2.3
Eleven eller lærlingen kan under vejledning udføre operatøropgaver efter produktionsplaner med skriftlige og grafiske fremstillinger.
§3.2.4
Eleven eller lærlingen kan udarbejde enkle produktionstekniske beregninger, herunder enkle bereg-ninger og estimater af energi- og ressourceforbrug.
§3.2.6
Eleven eller lærlingen kan håndtere rå- og færdigvarer efter gældende arbejdsmiljø-, sikkerheds- og miljøforskrifter og i tilknytning til produktions flow og lager og logistik.
§3.2.9
Eleven eller lærlingen kan gengive viden om organisering og tilrettelæggelse af sikkerheds- og arbejdsmiljøarbejde i industrien.
§3.2.10
Eleven eller lærlingen kan sortere og bortskaffe produktionsaffald miljømæssigt korrekt i henhold til gældende miljøforskrifter.
§3.2.11
Eleven eller lærlingen kan anvende almindelige fagudtryk, begreber og fagrelateret kommunikation i industrien.
§3.2.12
Eleven eller lærlingen kan anvende mundtlig og skriftlig kommunikation i relation til industriopera-tørens arbejde.
§3.2.14
Eleven eller lærlingen kan deltage i teambaseret produktion og projektarbejde.



§3.3.5
Eleven eller lærlingen kan anvende it og digitale enheder som redskab til rapportering og kommuni-kation samt målrettet kritisk informationssøgning i relation til industrioperatørens arbejde. 


	Teoriindlæg
	Idriftsætning af anlæg

Oplæg i plenum hvor eleverne kommer med nogle bud på, hvad der skal til for idriftsætning af maskinanlæg
Orientering om maskindirektivet og spørgsmål til dette.
AT-vejledning om maskiner og maskinanlæg.
Dansk Standard og I E C´s standarder (International Electrotechnical Commission)
AT-bekendtgørelse om indretning af tekniske hjælpemidler.
AT-Planlægning af faste arbejdssteders indretning
Produktionsformer.


	Praktikøvelser
	PØ 1. Eleverne organiseres i produktionsgrupper og planlægger en produktion.
Produktionen gennemføres ifølge planlægning.
Gennem en praktisk produktion, relateres til gældende regler og direktiver for maskinanlæg / produktionsanlæg



	Materialer
	Computere med udskrivningsmulighed og følgende software:
· Officepakke
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Anlæg:
· 4 stk transportanlæg med styrekasse, pneumatisk cylinder og styrebox.
· Trykluft og forsyning





